Aplicacion de gases
en la Fundicion y Metalurgia

ABELLO LINDE, sa



Gases técnicos Generalmente se desean obtener las siguientes ventajas:

parﬂ fl.l ndif, Gﬂlar, ® Acelerar reacciones:
iﬁE I'tiZ ar. r E‘f ri g erar usando cxigeno para la combusticn,
, mom

® Conseguir que sea posible una reaccion:
an la aliminacion da litio del aluminio fundido con bexafluorore da azulire,

@ Obstaculizacion de reacciones:

P an la oxidacion del chorro de colada mediante la aporiacion de nitrdgena.
Los gases tecnicos son _
@ Refrigerar medios de trabajo:

impresciﬂdibles en la indus- an la formacion por extrusion, refrigerando la matriz con nitrageno liquido,

tria meta[ﬂrgfca y en g @ Obtener productos con temperaturas mas altas:
hiarra mas caliente del cubilote, usando oxigeno.

fundicion. Hacen las ins- o Facilitar ol trabajo:

talaciones mas DFC}d ucti- en la separacion de rebabas de coladas fragiizande previamente con nitrogenc
) ] liquidi,
vas, mejoran la calidad . qia:

de los Dl’DdUCTDS y COn- para puntas energdlicas en el homo de arco eléctrico con quemadores adicionales
de combustibladoxigano.

trIbU‘y’E}ﬁ a la rentabilidad @ Aumentar la productividad:

de la empresa. por el uso de oxigens en homos de culzilote,

@ Proteccion del medio ambiente:
para reducir las emisicnes de gases residuales bamendo aluminio fundida con gas
inerte.

® QObtener nuevos productos:
en refinado da ploms fundido con oxigeno para oibtenar la calidad de plomo
Blando (ibre de antimonia).

@ Garantizar parametros cualitativos:
con el métado LINDE-JETOX™ sa puede garantizar el contenido de carbono anla
fundicion gris.

Material de carga

Tecnologia Linde
en hornos de cubilote
Jetox® - :
y adicitn de carbén Encnaarnt home
de cubilobe
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Inatalacidn de compactado |

Filtrg de
polvo

Filtra de polvo

Mecanizacion

Inyeccidn

Reciclado de materias residisales

Procedimiento Joetox® en hornos de cubilote



Ejemplos de aplicacién para

fundicion gris

Proceso

Descripcidn

Ventajas

Tipo de gas

Aplicacion de Cs
en &l cubilote

Enriguecimients con O del aire da
cambustion o inveccicn dirscta

de Oo en el cubilote.
Aprovechamiento de poly
aglomearado. :

Aumento de productividad, aumento s
temperatura, ahomo de coque, recduccion
de coste, mayor flexibilidad del hamo.
Transformacicn de residucs en materias
primas secundarnias, reduccion de matenales
adouiricos, menor carga de residucs.

Cha

en el cubilote

i combustion o inyeccidn directa
i de COz en el cubilote.

Aprovechamiento de residuos (Wrutas y/o polval

cubilota, menor memma de combustion
dea Fe, Si, Mn.

Linde-Jetox® Inyeccidn paralela de Cay polvo de Lecha de fusion uniforme, con diferantes Qo 4+ polva de
para el cubilote carbono. calidades de fundiciones grisaes, optimizacion | carbong
hormea para produccion de fundicion nodular,
parfecto ajuste del contenido de carbonc
an el hiarro,
Desulfuracion del | Desulfuracion con Ca Ca con Carga fria de bajo costo, produccion de Mo
caldo inyeccian de Mz, fundician rodular a partir de hierrs basico
ge cubilote.
Utilizacion de » cncendido del cubllote
quemadores s calertamiento del antecrisol Oz
s calentamiento de la cuchara Acelaracion del proceso por aumento
= ayuda a la fusién en homos de de la temperatura, reduccion de
inducaian costos.,
= gquemador e oxi-fuel en homeos
rotativos da tambor
= quemadaor de oxi-fuel para Prolorgacion de la vida otil.
sinterlzacion de la mamposteria |
Barrido de las Barrido con Mz por lanzas o por la | L impieza v desgasificacion de la colaca. Mz
coladas solera, |
Inertizacion de Desplazamignts del volumen de airs Evita imperfeccionas an la cofada, como COg, Ar
maoldes en &l hueco del molds. por ejamplo mineralzacion de la supericie,
porosicad, eic,
Aplicacidn de CO» | Enriguacimiento en COs del aire de Incrarmenta del potencial reductor en el C0e




Quemadar oxigano-propano para alcanzar rapidamente altas
temperaturas en una cuchara pequens

Instalacidn Linde-Jetox®




Ejemplos de aplicacion para
fundicion de acero

Proceso Descripcion Ventajas Tipo de gas
En el funciona- Inyeccion de O por arriba, Frenado dal rebose de escoria en |a Og, Ar
rmiento dal lataralmente o por la parte infariar, preduccian de acero, reduccion de la
convertidor Inyeceion de Oo en la superficie menma de cromo con la aplicacion de

del bafio, atemativamentes argan,

sobrecxigenackon del aire,

aplicacion ga argan.
Reduccion del | Inyeccion de Os en la colada de Correccion del contenids de carbono en Oz
nivel de carbono | acero, paco tiempo.
Desoxidacion de | Polvo de carbon es transportado Manejo sumamenta sencillo del proceso Ar, Mz
coladas de acere | neumaticarmenta madianta gas e desoxidacion.

impulsor al caldo de acero para

rinimizar @l O disuslio,
Barido de celadas | Introduccicn de gas a través de Mezcla de slemantos de aleacion, reduccion | Ar, Mz
de acero solera porosa en la cuchara, de Hz, garantia da una distibucion rmica

Lniforma en la cuchara, impieza del caldo.

Colada con Barra de ciame con agujaro de Diametro fijo de salida de la cuchara por lo | Ar, Na
cuchara de tapon | soplado o cabezal poroso yo gue son constantes las condiciones de

solera permezble 2l gas inerte colada continua, majora de la calidad,

de barrida,
Froteceion det El gas inerte conducids por una Proteccicn de oxidacion, sin inclusiones de | Ar, Mz
chorro en colada | tobera anular circunda el chorro oxidos, mejor calidad.
continua de colada v o protege, al igual

gue la superficie del bano, contra

& crxicacion.
Inertizacion de Desplazamiento de |la atrmosfera Protecoion de oxidacion, menos nclusiones | Ar
coguillas para dentro de coquillas grandes (p. &j. de txidos, mejor calidad para laminacian.
fundicion en 60 1) wio barrido a través de solera
bloguea porosa, incluso curants la colada.
Separacion de Fragilizaciin ce los nenios de unidn. Mo es necesario tronzado por abrasicn, LIt

rebabas de
colada

S8 SEpars con unos lioeros golpes o por
vibracion,

Reduccion de carbono en convertidor con Oz




Ejemplos de aplicacion para
fundicion de metales no férricos

Proceso Descripcion Ventajas | Tipo de gas
Barrido de Imtrecicir gas de barndo a traves Meora de calidad v reduccion de mermas Ar, Ma

coladas de de solera porosa o lanzas de grafito For bajo contenido de hidrdgens, menos Frecn R12
| aluminio con o sin cabarales porozos, barrido trazas de MNa, Ca, Li, etc, y gran pureza de | SFs
| por pulsacicnes. la colada.

Proteccién de la | Aplicacion de una capa protectora Gran seguridad da trabajo, sin molestias SFa, LAr

superficie dela | da gas, evitando oxidacian v mearnma, por olores, sininclusiones de sales. COg2, 500

colada con formacion de una capa superficial

Magnesio pasiva.

Barrido de  Desplazamiente de la atmdsafara en Proguceion de piezas invectadas de Aluminic | Os

coquillas para | el hueco del molde por inyeccion libres de poros, que admiten tratamients

fundicién inyecta- - de oxigano. tarmica, no se forman estructuras Blister,

da de Aluminic gran resistencia mecdnica.

Procesos de Aplcacion de argdn a presion en Poca tendancia a formar corindan, colada Ar

colada de baja | lugar de aire. limpia, manos inclusiones,

presion i

Barrido de coladas | Introduccion def gas de baride por Reduccion del hidrogena disueto, limpieza | Ar, Nz

de bronce y latdn | solera porosa o lanzas de grafito, del caldo, por elio menos inclusicnes,

barrido por pulsaciones, produccion da piszas sin poros con una
colada mas homogénea.
Barrido del bafio | Infroduccion de gas porun Limpieza del caldo de particulas en Mg
de cinc rastrillo. suspensian, mejor calidad de las piezas
cincadas al fuego; ahorro de cing,

Barrido por pulsaciones

w, Lanza tubo
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LInidad de manda

Conduccion

Cuchara de barride

Conexion gas

Unidad de mando




Ejemplos de aplicacion para
otras Industrias metallrgicas y siderurgicas

Proceso l Descripcion Ventajas Tipo de gas
Moldeo de | Refrigeracion e inarizacion dz a Aumenio de la productividad, mejor IR
Alurminio por | matriz y ce los pediles salientes. superficie, vida Otil mas larga del utilla)je.
extrusion |
. = S i e L e S L T =
Lanza deimnyveccion | Oxicoris conUra lanza gua sa Apertura de la sangriz sin problarsas an | Oo
de oxigeno {autoconsuma hornas de fundicion, corle da mazarotas,
[E——— s s i bl { |
. < 1 = = = . e 1
| Aplicacitn de | Tratamiento de la coguila con flama Posioiita un elevado grado de automatizacion, | CpHs
| negro-de hume | muy fuiiginosa, sin contaminar &l esnasor constants de la pelicula protectons |
ancoguillas L ambienta para cugiguier colada, ya gue no 52 necesita |
| plembagina soluble en agua. |
| Produccicn L2 capa limite Eors de oxida antre Aharrae de malerial, tempo y costos. LAr
| de-hites-de aeacion Ly i se consigus por {
(- fupdicion irartizacion durante colada y
| centrifugadsa centrflgacion.
| Sinterizacicn Creacion de-anastmosiars de gas o 52 fiorma axide, mejor calidad, fexibilicad | Ar + H
U protectora v reductors en sl nomio. &n la composicidn de gas, optimizacisn del | Mz + Hz
procaso, Mo+ COHz OH {
{Produccicnde — 1 Puvarizacion del chorro de colada Bajo porcentaje de Sxido. granos o2 polvo Ar, Me
| polve de metal porgas-narie, redonoos. .
Proceso MNe=bulizacion dal-catalizador con Gracuado uriformes y rapido del aglormaranta | Mz |
Cold-Box pirogenc. de dos companentas, sin sedimento de
sales en los conducios de gas.
FOxicortey Soparar o Untar piezas metdlicas. Process automatizable, econdmico, CoHz + o
| soldadura MAG p.e. codartramos de fundicion supericies de corte exactas, matodo Ar+ COa
i an-colada continua, Lniversal.
Apticacion de O= - Oxigenacion del ars de combustion Aurmento de productividad, aumento de Cin
en homos decibe, | por inyvecoion de oxigenoan 1 temperatura, ahorro de combustible, ahorro
g de Cu vPh, - conduccion de aire. de costo, mayor flexibilidad del home.
cubiiotes, ete.
Usoce Ciiganacion delaire de combustion: Mayvor potencia de fusion, reduccian deal Oa
quemadores SroombustioR SO oxIgent Surs, tiempo de fusion wo aharro de combustible,

Inyeccion de nitrogeno iquido en fa extrusion de Aluminio




Tola f Crisal

Caldo -
| Pulverizador - ‘dfg"a-s pLlverizador
_ Chorro de pulverizacion
FPiazas .
Colector Carga
Camara de }

pulverizacion

Eiaboracion de polvo de metal

Tratamianto térmico

Sangrade de un horno de cubilote
mediante una lanza de oxigeno



Concepcion y
produccion de
aparatos

Abello Linde diseha v
construye todos los apa-
ratos v equipos técnicos,
gue son necesarios para
NUEVOS  pProcesos con
gases.
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@ Equipos para inyectar substancias sdlidas en caldos metalicos:

Especialimente para el aporte de peguefas cantidades de substancias fluidas
con un reducics caudal de gas.

Recipiante para la desulfuracion continua de caldos de hierro fundido:
Capacidad 1 tonalada, apto para 10-12 vh de capacidad de fusidn del hormao,

Toberas anulares para la proteccion del chorro de colada:
FPara minirrizar gl contenido de oxigeno cerca del chorre de colads.
Tipa 1 Caja pulverizadora anular para nitrdgono liquide,

Tipo 2: Tobera con piedra porosa anular para nitrdgana gaseoso.

Panel de instrumentos para la dosificacion de oxigeno:

Equipads con los instrumentos de medida, regulacian v seguidad necesarnos.

Equipos para la produccion de polvo metalico:
Equipos para la dispersion de metales con gas inerle.
Equipas de distribucion de gas

Quemadores de combustible-oxigeno (Oxi-Fuel):
Fara toda claze de combustibles; con relfigeracion de gas o agua.

Panel de mando
para la reguiacidn de Oz
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Alta calidad y mayor
rentabilidad con
gases Abello Linde
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Nuestro centro de investigacion y desarrollo estudia
soluciones personalizadas en funcion de las
necesidades de cada cliente, con el fin de optimizar
el proceso productive v la calidad del producto.

Nuestros técnicos estan a su disposicion para ampliar

“las informaciones v asesorarles sobre las aplicaciones

de nuestros gases, no dude en llamarnos para
astudiar conjuntamente la viavilidad de dicha
aplicacion.

1



