


eurocardis

Eurocardis es una empresa dedicada a la venta y distribucion de productos y servicios industriales, creada
en 1992 para dar soluciones profesionales a una demanda industrial cada vez mas exigente y
especializada. Por esta razon, y con el firme proposito de contribuir al éptimo desarrollo de su actividad,
ponemos a su servicio todo el potencial de las empresas que representamos.

ESAB: Equipos y consumibles para soldadura y corte.

Linde: Gases técnicos.

Prestamos la maxima atencion a sus exigencias ofreciéndole la mas alta calidad y el mejor servicio en
asesoramiento técnico, distribuciébn y mantenimiento de los productos industriales que ponemos a su
disposicion.

Nuestro compromiso es suministrar el producto mas adecuado a la necesidad de cada cliente, en el plazo
establecido y a un precio competitivo. Contamos para ello con un equipo humano altamente cualificado y
cuyo objetivo prioritario es la satisfaccion del cliente.

Eurocardis, como distribuidor oficial Esab, le ofrece toda la gama de consumibles y maquinaria para
soldadura y corte:

¢ Soldadura MMA ( Electrodo )

e Soldadura MIG/MAG ( Semiautomética )

e Soldadura TIG

e Soldadura SAW ( Arco Sumergido )

e Robdtica

e Accesorios y proteccion personal.

e Equipos y accesorios de corte: Oxicorte
Plasma
Laser

El contacto directo y el asesoramiento técnico son claves en este mercado. El conocimiento y experiencia
de nuestro técnico Especialista Europeo en Soldadura, respaldado por los mejores profesionales de Esab,
es la respuesta ideal.

Aportamos a nuestros clientes todo el soporte necesario en el desarrollo de su actividad:
Certificados de Calidad, Fichas de Seguridad, Formacién y Homologacién de Soldadores,....colaborando
en los procesos de aplicacion de la normativa 1SO.

El servicio Técnico esta garantizado, solucionando de la manera mas répida y fiable cualquier problema
de mantenimiento asociado a la actividad diaria de sus equipos Esab.

Distribuidor Autorizado ESAB



ESTO ES ESAB!

ESAB, mas de 100 afios de soldaduray corte.

En 1904, Oscar Kjelberg invento el electrodo revestido y fundd Esab. Hoy, Esabes
unamultinacional que opera en todo el mundo, y cada dia decenas de miles de
soldadoresencuentran sus iniciales "OK" en los electrodos que usan.Esabcuenta con mas de
6.700 empleados y subsidiarias en mas de 80 paises, con 26plantas de produccion
distribuidas por cuatro continentes. Nuestro volumen de facturacidonen 2007 fue de mas de
1.300 millones de euros.Desde la época en que Oscar Kjelberg reparaba y construia
calderas y barcos en Gotem-burgo (Suecia) a principios de siglo, han cambiado mucho las
tecnologias y las condicio-nes industriales. No obstante, la base de Esabsigue siendo la
misma. La capacidad,voluntad y recursos para encontrar soluciones a los problemas
practicos que surgen cuan-do hay que unir o cortar metales.

ESAB en Espafia

Esab Ibérica fue fundada el 12 de Diciembre de 1932, estan-do
su sede social en Madrid. Durante todos estos afioshemos
tratado de dar el mejor servicio a nuestros clientes,con la mayor
cobertura posible, gracias a nuestra amplia redcomercial,
constituida por nuestras propias delegaciones, asicomo una
extensa y selecta red de concesionarios, sin cuyainestimable
cooperacion, nunca hubiéramos accedido a losmas reconditos
rincones de la geografia nacional.

Servicio

Lo que es bueno para nuestros clientes, es bueno para noso-
tros.A fin de mejorar la fiabilidad operativa y reducir los costes
enlos procesos de produccion de nuestros clientes, hemos
crea-do una extensa y eficaz organizacion de servicio post-
venta.Nuestros Centros de Asistencia Técnica Autorizados
(CATA)estan perfectamente capacitados para dar la solucion
masrapida y fiable a cualquier problema de mantenimiento
guepudiera producirse en los equipos de soldadura o
cortecomercializados por Esab.

La calidad exige calidad

Las mayores exigencias de calidad planteadas por
nuestrosclientes nos han obligado a un mayor rigor dentro de
nuestraorganizacion y durante los ultimos cinco afios nos
hemosdedicado a la puesta en marcha de intensos programas
demejora de calidad que han tenido como resultado la homolo-
gacion 1SO para la totalidad de nuestras unidades de pro-
duccion. Tanto por nuestra gama como por nuestro volumende
ventas, nos hemos convertido en la mayor empresa delmundo
en este sector, disponemos de una gran organizaciénque nos
permite estar presentes en, virtualmente, cualquierrincén del
mundo donde nos necesiten nuestros clientes.Dentro de este
programa, ESABIbérica, S.A., como provee-dor de soldadura 'y
corte del Grupo ESAB, ostenta la certifica-cion, ISO 9001,
otorgada por el prestigioso organismo aleman, TUV CERT.
Como muestra de nuestro empefio, en el afio
2006ESABconsiguio la certificacion ISO 14001 del sistema
degestion ambiental a nivel global de grupo. Completandose
aprincipios de 2008 con la certificacion OHSAS 18001.

cert acc lo

B 150 14001

Comprometidos con el medio ambiente

En ESAB somos conscientes de la importancia que para
elfuturo de la humanidad tiene el ser respetuosos con el
medioambiente. A largo plazo el mundo no puede exceder
los limi-tes de polucién y de extraccion de recursos
naturalesimpuestos por la propia naturaleza.Como lideres
mundiales fabricantes de consumibles de sol-dadura,
Equipos de soldadura y Sistemas de corte, debemosen
nuestras operaciones:

*Mejorar continuamente nuestro desempefio
Medioam-biental y de Seguridad y Salud (EHS) mediante la
con-servacion de los recursos naturales, la prevencién de
lacontaminacion y la provision de lugares de trabajo y
deproductos seguros.sAsegurar que nuestras instalaciones y
productos cum-plen o superan los requisitos legales y los
estandaresde ESABaplicables

Utilizar un enfoque que abarque el ciclo de vida de
losproductos, desde la extraccion de materias primashasta
el fin de vida del producto, en nuestros esfuerzospara
minimizar el impacto EHS de nuestros productos yservicios.

*Educar, motivar e involucrar a nuestros empleados
paraque contribuyan en nuestro compromiso EHS y
paracumplir con esta politica

.*Animar a nuestros contratistas, proveedores y
consulto-res para que se adhieran a los mismos estandares
qguenosotros

.«Comunicar abiertamente nuestra actuacion EHS y
parti-cipar en iniciativas externas que mejoren nuestro cono-
cimiento y desempefio.

eAsegurar el reporte rapido de cualquier incidente,
lasupervision y medicion adecuada de nuestro desempe-fio
EHS, y proporcionar regularmente la seguridad deque
nuestros procesos y nuestro sistema de gestionfuncionan de
manera efectiva.

ESAB *
A

Su marca de soldadura y corte



INDICE

ELECTRODOS ACERO AL CARBONO
GRAN RENDIMIENTO

OK Femax 33.60 E 42 0 RR 53 E7024 3
OK Femax 33.80 E420RR 73 E7024 3
RUTILO

0K 43.32 E420RR 12 E6013 3
OK 46.00 E380RC 11 E6013 3
BASICO

0K 48.00 E 42 4B 42 H5 E7018 4
OK 48.05 E 42 4 B 42 H5 E7018 4
OK 48.17 E424B 12 H10 E7018 4
OK 48.50T E424B42H5 E7018-1 4
0K 53.70 E425B 12 H5 E7016-1 5
OK 55.00 E46 5B 32 H5 E7018-1 5
FILARC 56S E425B12H5 E7016-1 5
ELECTRODOS BAJA ALEACION

OK 73.08 E465ZB 32 E8018-G 5
OK 73.68 E 46 6 2Ni B 32 H5 E8018-C1 5
OK 74.46 E Mo B 42 H5 E7018-A1 6
OK 75.75 E 69 4 Mn2NiCrMoB 42 H5 E11018-G 6
OK 76.16 ECrMo1B42H5 E8018-B2-H4R 6
OK 76.18 ECrMo1B42H5 E8018-B2 6
0K 76.26 E CrMo2 B 42 H5 E9018-B3 6
0K 76.28 E CrMo2 B 42 H5 E9018-B3 6
ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE

OK 61.30 E199LR12 E308L-17 7
OK 61.35 E199LB22 E3088L-15 7
OK 61.80 E199NbR 12 E347-17 7
OK 63.30 E19123LR12 E316L-17 7
OK 67.50 E2293NLR32 E2209-17 8
OK 67.60 E23121LR32 E309L-17 8
ELECTRODOS REPARACION Y MANTENIMIENTO

OK 68.81 E299R32 E312-17 8
OK 83.28 E1-UM-300 - 8
OK 84.58 E6-UM-55-G - 9
OK 84.78 E10-UM-60-CZ - 9
OK 86.08 E7-UM-200-K - 9
0K 92.18 E C Ni-CI3 ENi-Cl - 9
ELECTRODOS ALUMINIO

OK 96.40 EL AISi5 - 9
0K 96.50 EL AlSi12 - 9
HILO PA’RA SOLDADURA DE ACEROS AL CARBONO Y BAJA
ALEACION

HILOS SIN COBRIZAR MIG/MAG

OK AristoRod 12.50 G3Sil ER70S-6 10
OK AristoRod 12.63 G4Sil ER80S-G 10
OK AristoRod 13.09 G2Mo ER80S-G 10
OK AristoRod 13.13 G Mn3NiCrMo ER100S-G 10
OK AristoRod 13.26 - ER80SG 11
OK AristoRod 13.29 G Mn3Ni1CrMo ER100S-G 11
HILOS COBRIZADOS MIG/MAG

OK Autrod 12.51 G3Si1 ER70S-6 11
OK Autrod 12.64  G3Sil ER70S-6 11

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE ACEROS AL
CARBONO Y BAJA ALEACION

OK Tigrod 12.60 W2Si ER70S-3 12
OK Tigrod 12.61 W3Sil ER70S-6 12
OK Tigrod 12.64  W4Si1 ER70S-6 12
OK Tigrod 13.09 W2Mo ER80S-G 12
OK Tigrod 13.12 W CrMo1Si ER80S-G 12
OK Tigrod 13.16 = ER80S-B2 12
OK Tigrod 13.17 - ER90S-B3 13
HILOS PARA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES
OK Autrod 308LSi G 19 9 LSi ER308LSi 13
OK Autrod 316LSi G 19 12 3 LSi ER316LSi 13
OK Autrod 309LSi G 23 12 LSi ER309LSi 13
OK Autrod 16.95 G188 Mn = 14
VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE ACEROS
INOXIDABLES

OK Tigrod 308L W199L ER308L 14
OK Tigrod 316L W19123L ER316L 14
OK Tigrod 309L W23121L ER309L 14

o
ESAB
HILOS Y VARILLAS TIG PARA SOLDADURA
DE ALUMINIOS
OK Autrod 5183 SAI5183(AlMg4.5Mn0.7) ER5183 15
OK Autrod 5356 SAI5356(AIMg5Cr) R5356 15
OK Tigrod 5183 SAI5183(AlMg4.5Mn0.7) R5183 15
OK Tigrod 5356 SAI5356(AIMg5Cr) R5356 15
HILOS TUBULARES
AUTOPROTEGIDOS
Coreshield 8 T352YN2 E71T-8 16
OK Tubrod 14.16 - E71T-GS 16
OK Tubrod 14.17 T38ZWN?2 E71T-7 16
RELLENO METALICO
OK Tubrod 14.12 T422MM 1 H10 E70C-6M 16
T422MC 1H10 E70C-6C
OK Tubrod 14.13 T422MM 2 H5 E70C-6M 16
FILARC PZ6102 T464MM2H5 E70C-6MH4 16
FILARC PZ6105R T 464 MM 2 H5 E70C-6M H4 17
OTROS HILOS TUBULARES
OK Tubrod 15.00 T423BM2H5 E71T-5 17
T423BC2H5 E71T-5M
OK Tubrod 15.14 T 462P M2 H10 E71T-1 17
T462P C2H10 E71T-1M
OK Tubrod 15.15 T462P M2 H5 E71T-1 17
T462P C2H5 E71T-1M
FILARC PZ6112 T422ZPC 1H5 E71T-G H4 18
T462ZPM1H10 E71T-GM H8
FILARC PZ6113 T422PC1H5 E71T-1 H4 18
T462P M 1H10 E71T-1M H8
FILARC PZ6114 T464PM1H5 E71T-1IMJH4 18
FILARC PZ6125 T4261NiBM1H5 E71T-5G 18
ACEROS INOXIDABLES
OK Tubrod 1420 T199LPM2 E308LT1-4 19
OK Tubrod 1421 T19123LPM2 E316LT1-4 19
OK Tubrod 14.22 T2312LPC?2 E309LT1-4 19
T2312LPM2
OK Tubrod 14.27 T2293NLPC2 E2209T0-1 19
T2293NLPM?2 E2209T0-4
OK Tubrod 14.28 - - 20
OK Tubrod 14.30 T199LRM3 E308T0-1 20
E308T0-4
OK Tubrod 14.31 T19123LRM3 E316LT0-1 20
E316LT0-4
OK Tubrod 14.32 T2312LRM3 E309LTO-1 20
E309LT0-4
RESPALDOS CERAMICOS -BACKING
HILOS PARA ARCO SUMERGIDO
ACERO AL CARBONO
OK Autrod 12.10 S1 EL12 21
OK Autrod 12.20 S2 EM12 21
OK Autrod 12.22 S2Si EM12K 21
OK Autrod 12.32 S3Si EH12K 21
ACEROS DE BAJA ALEACION
OK Autrod 13.10 SC S CrMo1 EB2R 22
OK Autrod 13.20 SC S CrMo2 EB3R 22
ACERO INOXIDABLE
OK Tigrod 308L W199L ER308L 22
OK Tigrod 316L W19123L ER316L 22
FLUXES PARA ARCO SUMERGIDO
OK Flux 10.40 SFMS 188 AC - 23
OK Flux 10.45 SF MS 157 AC S 23
OK Flux 10.61 SA FB 165 DC - 23
OK Flux 10.62 SA FB 155 AC H5 5 24
OK Flux 10.63 SAFB 155AC H5 - 24
OK Flux 10.70 SAAB 179 AC 5 24
OK Flux 10.71 SA AB 167 AC H5 - 25
OK Flux 10.72 SA AB 157 AC S 25
OK Flux 10.80 SA CS 189 AC - 25
OK Flux 10.81 SA AR 197 AC 5 26
OK Flux 10.82 SA AR 197 AC - 26
OK Flux 10.92 SACS2CrDC 5 26
OK Flux 10.93 SA AF 2DC - 26
TIPOS DE BOBINAS Y EMPAQUETADOS 27



ELECTRODOS PARA ACERO AL CARBONO —
ESAB

Electrodos Gran Rendimiento , , —

Producto Referencia QD)iT??ﬁqicr)#)es lffi;/rzi? Ez;_qa{ Egl[a Propiedades mecanicas tipicas
3360324100 | 3.25 x 450 89 3 18.6 | Limite Elastico (MPa) 450

OK Femax 33'60 3360404000 | 4.00 i 450 57 3 17.7 Resistencia a la traccion (MPa) | 550

RUTILO : : Alargamiento (%) 28

AWS A5.1.: E7024 3360504000 | 5.00x450 | 38 3 16.2 | tmpacto Charpy V (3)

EN 499: E 42 0 RR 53 @ -20°C 35

DC+(-), ACOCV 50V _!-L Iﬁ

Aplicaciones: El OK Femax 33.60 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de alta velocidad y gran rendimiento,
con una tasa de aportacion en torno al 160%. Adecuado para el soldeo de chapas gruesas y de mediano espesor. El OK Femax 33.60
esta recomendado para el soldeo en angulo en posicién horizontal — vertical. La escoria se elimina con facilidad.

3380324000 | 3.25 x 450 91 3 18.0 | Limite Elastico (MPa) 480
OK Femax 33'80 3380404000 | 4.00 i 450 53 3 17.7 Resistencia a la traccion (MPa) | 555
RUTILO . : Alargamiento (%) 26
AWS A5.1.: E7024 3380504000 | 5.00x450 | 33 3 17.7 | mpacto Charpy V (3)
EN 499: E42 0 RR 73 @ -20°C 35
DC+(-), ACOCV 50V ‘l-L &

Aplicaciones: El OK Femax 33.80 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de gran rendimiento y alta velocidad,
con una tasa de aportacion en torno al 180%, adecuado para el soldeo en angulo horizontal-vertical. Con corriente alterna es
necesaria una tension en vacio de 50 V. Es adecuado para el soldeo de aceros suaves con una resistencia minima de 440 MPa, (45
kg/mm?) y de chapa naval.

y 4
ESAB ‘ e
ay
Electrodos Rutilo Simens pa/ | Ko/ | Propiedad —
. imensiones | Uds/Paq | Paq g ropiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x| (mm) | (Aprox) | Caja | Caja
OK 43 32 4332202010 | 2.00 x 300 158 6 10.8 Iliigs:tsie??isaco (MPa) 460
. a a la traccion (MPa) | 550
4332253000 | 2.50 x 350 250 3 15.0 Alargamiento (%) 24
RUTILO 4332324000 | 4.00 x 450 132 3 13.2 | Impacto Charpy V (3)
AWS A5 1.« E6013 4332404000 | 5.00x450 | 88 | 3 | 14.1 | @ +20°C 65
EN 499: E 42 0 RR 12 + - @0°C 40

Aplicaciones: El OK 43.32 es un electrodo revestido muy comodo de utilizar, que produce un corddon de excelente aspecto.
Especialmente adecuado para el soldeo de chapas finas. Puede utilizarse con transformadores pequefios. El OK 43.32 es un electrodo
universal de revestimiento grueso y puede utilizarse tanto con corriente alterna como continua.

4600202608 | 2.00 x 300 | 350 3 | 11,1 | Limite Eléstico (MPa) 400
sl 4600253608 | 2.50x350 | 256 | 3 | 150 | geenca v taccon (MPa) | 50
RUTILO 4600323608 | 3.25x350 | 192 3 | 16,8 | Impacto Charpy V O)
AWS A5.1.: E6013 4600324608 | 3.25 x 450 192 3 21,9 | @0°C 70
EN 499: E 38 0 RC 11 4600403608 | 4.00 x 350 | 123 3 17,1 | @-20°C 35
DC +/-, ACOCV 50 V 4600404608 | 4.00 x 450 | 123 3 | 21,9

4600504608 | 5.00 x 450 | 80 3 ] 216

L= T
QUL

Aplicaciones: El OK 46.00 es un electrodo revestido de tipo rutilo universal, muy poco sensible a la presencia de 6xidos y otras
impurezas superficiales. Produce cordones suaves en todas las posiciones, incluso en vertical descendente. La escoria es facil de
eliminar. El OK 46.00 permite un facil reencendido. También es adecuado para el soldeo de chapa galvanizada.
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Electrodos Basicos

Producto Referencia gir)?f’r(‘ﬂ%‘)es L(’g;/r Zi;? E:;Z Egj/a Propiedades mecanicas tipicas
OK 48.00 vacpac 4800202010 | 2.00x300 | 131 6 | 10.2 | Limite Eléstico (MPa) 445

48002536V0 | 2.50x350 | 120 | 4 [ 12.0 | peestendsd ® Haccon (MPe) | 590
BASICO 48003236V0 | 3.25x350 | 80 4 | 12.0 | Impacto Charpy v 0)
AWS A5.1.: E7018-H4R 48003246V0 | 3.25x450 | 80 4 | 12.0 | @-20°C 140
EN 499: E 42 4 B42 H5 48004046V0 | 4.00 x 450 | 60 4 16.4 | @ -0°C 70
DC +/-,ACOCV 65V 48005046V0 | 5.00 x 450 | 40 4 16.0

+ -
L= T

Aplicaciones: El OK 48.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros
suaves y de baja aleacion. El OK 48.00 deposita un metal tenaz y resistente a la fisuracion. Alta velocidad de soldeo en la posicidn
vertical ascendente. Este electrodo puede utilizarse para soldar estructuras, en las que no puede evitarse la aparicion de tensiones.

OK 48.05 vac.rac™ 48052530K0 | 2.50 x 350 23 9 5.4
48053240G0 | 3.25 x 450 36 6 11.4
BASICO 48054040V0 | 4.00 x 450 59 4 16.8

AWS A5.1.: E7018
EN 499: E42 4 B 42 H5

DC +/-, ACOCV 65V

L=

T=¢

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la tracciéon (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -20°C

@ -40°C

445
540
29

140
70

Aplicaciones: El OK 48.05 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros
suaves y de baja aleacion con corriente continua. Tiene muy buena soldabilidad y aporta un metal de alta calidad con excelentes

propiedades mecanicas. Suelda bien en todas las posiciones, especialmente en posicion vertical ascendente y a techo.

. Dimensiones | Uds/Paq | Paq/ Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
OK 48 17 4817253408 | 2.50 x 350 220 3 12.9 'Iil'en;iitst:elilgstico (MPa) 445

. a a la traccion (MPa) | 540

4817324408 | 3.25 x 450 140 3 17.1 Alargamiento (%) 59

AWS A5.1.: E7018 4817504408 5.00 x 450 60 3 17.4 @ -20°C 140
EN 499: E 42 4 B 12 H10 I 1o + — @ -40°C 70
AC OCV 65V, DC +/- ...L:':IQIQ fl

Aplicaciones: El OK 48.17 es un electrodo de tipo basico para soldadura de aceros suaves y baja aleacion. Especialmente indicado
para el soldeo con corriente alterna. Posee un revestimiento de doble capa, lo que proporciona una gran estabilidad de arco. Este
electrodo es ideal para soldaduras de responsabilidad donde se deban soportar grandes tensiones o cargas variables.

OK 48.50 T vacpac~ [485T2536V0 | 2.50x350 | 120 | 4 | 11.7
485T3246V0 | 3.25x450 | 80 4 | 152
BASICO 485T4046V0 | 4.00 x 450 | 50 4 | 16.4

AWS A5.1.: E7018-1
EN 499: E42 4 B 42 H5

DC +/-, ACOCV 65V

L= R T=C

Aplicaciones: Para usos generales en toda posicion. Su facil manejo le hace ideal para soldar tuberias. El metal aportado, con un
contenido inferior a 5 ml/100 gr, presenta una alta tenacidad.

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la tracciéon (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -20°C

@ -40°C

445
540
29

140
70
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. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
0K 53.70 5370323000 | 2.50 x 350 149 3 14.1 Eien;}tsieﬂfiiﬁgc?a(ﬁgiéén 440
. (MPa) | 530
5370324000 | 3.25 x 450 150 3 18.0 Alargamiento (%) 30

BASICO 5370404000 | 4.00 x 450 95 3 18.0 | 1mpacto Charpy V (3)
AWS A5.1.: E7016-1 5370504000 5.00 x 450 @ -20°C 150

. @ -40°C 120
EN 499: E42 5B 12 H5 + rwu
DC +/-, AC OCV 65 V _I;I_ Iﬁ :': IQ N @-47ec 100

Aplicaciones: El OK 53.70 es un electrodo para corrientes alterna y continua, de bajo hidrégeno, para el soldeo de tuberias y
estructuras generales. Buena penetracion de raiz dejando un corddn plano con escoria facilmente desprendible. El arco estable, y el
bien equilibrado sistema de escoria, hacen a este electrodo facil de usar en todas las posiciones.

FILARC 56S

BASICO
AWS A5.1.: E7016-1
EN 499: E 42 5B 12 H5

DC +/-,ACOCV 65 V

5754253010 | 2.50x350 | 105 | 6 | 12.0

5754324000 | 3.25x450 | 149 | 3 | 18.0

5754404000 | 4.00x450 | 99 | 3 | 18.0

5754504000 | 5.00x450 | 67 | 3 | 18.0
+ .

Llct=l T

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -20°C

@ -40°C

@ -60°C

420
510-640
22

150
80
47

Aplicaciones: El Filarc 56S es un electrodo basico de bajo contenido en hidrégeno, para el soldeo en toda posicion con excelentes
valores CTOD. Buenos valores de impacto en metal aportado hasta -60°C. Buen comportamiento en aplicaciones Offshore y soldadura

de tuberias.

OK 55.00

BASICO
AWS A5.1.: E7018-1
EN 499: E 46 5 B 32

DC +, ACOCV 65 V

L=

l

5500253000 | 2.50 x 350 | 167 3 12.3

5500324000 | 3.25x450 | 121 3 18.0

5500404000 | 4.00 x 450 86 3 18.6
.

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -20°C

@ -50°C

480
590
28

115
50

Aplicaciones: El OK 55.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de alta calidad, especialmente adecuado
para el soldeo de aceros de alta resistencia y baja aleacion. El metal depositado destaca por su buena resistencia al impacto a baja

temperatura y a la fisuracion. Adecuado para acero naval de alta resistencia.

ELECTRODOS PARA ACEROS DE BAJA ALEACION

. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
73082531K0 | 2.50 x 350 38 9 6.3 | Limite Elastico (MPa) 500
OK 73.08 VAC-PAC™ 73083240G0 3.25 x 450 47 6 13.8 Resistencia a la traccion (MPa) 590
: : Al iento (% 27
BASICO 73084040G0 | 4.00x450 | 30 | 6 | 132 | rrrocts oo v )
. @ -20°C 160
AWS A5.5.: E8018-G
EN 499: E 46 5 Z B 32 ” & + ru @ -40°C 130
I ‘I: IQ I'I @ -50°C 70

DC +, ACOCV 65V

Aplicaciones: Es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con Ni y Cu, que aporta un metal con buena
resistencia a la corrosion por agua de mar y por gases de combustion. Es adecuado para el soldeo de aceros resistentes a la
intemperie (COR-TEN) y para construccion naval. Este electrodo puede utilizarse para todo tipo de juntas y posiciones de soldeo.

OK 73-68 vACc-PAC™

BASICO
AWS A5.5.: ES8018-C1
EN 499: E 46 6 2Ni B 32 H5

DC +, ACOCV 65 V

73682530K0 | 2.50 x 350 27 9 5.4
73683240G0 | 3.25 x 450 44 6 12.6
73684040G0 | 4.00 x 450 28 6 12.0

LI s

l

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la tracciéon (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -55°C

@ -60°C

520
610
26

110
105

Aplicaciones: El OK 73.68 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con 2,5% de Niquel, adecuado
para el soldeo de aceros de baja aleacion con requerimientos de impacto hasta -60°C. El metal aportado, destaca por su buena

resistencia a la corrosion por agua de mar y por vapores de acido sulfirico.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
OK 74.46 vac-rac™ 74462530K0 | 2.50 x 350 26 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 460

. Resistencia a la traccion (MPa) | 560

74463240G0 | 3.25 x 350 48 6 10.2 Alargamiento (%) 57

BASICO 74464040G0 | 4.00 x 450 33 6 13.8 | 1mpacto Charpy V (3)
AWS A5.5.: E7018-A1 74465040G0 | 5.00 x 450 21 6 13.8 | @ +20°C 175
EN 1599: E Mo B 42 I 1o R - @ -20°C 100
DC +, AC OCV 65 V L=k T PWHT: 1h 2 620 o

Aplicaciones: El OK 74.46 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, con 0.5% Mo para el soldeo de aceros
para recipientes a presion. Por sus caracteristicas de soldabilidad es adecuado para uniones en todas posiciones. La composicion del
revestimiento esta adaptada para emplear corrientes de baja intensidad, por lo que el OK 74.46 resulta muy adecuado para el soldeo
de tuberias. Propiedades mecanicas indicadas después de alivio de tensiones (PWHT).

75752530K0 | 2.50 x 350 27 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 755
OK 75-75 VAC-PAC™ 75753240G0 3.5 i 450 44 6 13.2 Resistencia a la tracciéon (MPa) | 820
. = Alargamiento (%) 20
BASICO 75754040G0 | 4.00 x 450 31 6 13.2 | 1mpacto Charpy V (J)
AWS A5.5.: E11018-M 75755040G0 | 5.00 x 450 20 6 12.6 | @ -40°C 70
E 69 4 Mn2NiCrMoB 42 H5 I.I & — T+ - @ -60°C 45
DC +/-, ACOCV 70 V __I_: IQ fl

Aplicaciones: EL OK 75.75 es un electrodo con una baja absorcion de humedad en el revestimiento LMA, apropiado para el soldeo a
temperatura ambiente y con precalentamiento moderado de aceros de baja aleacion 6 aceros estructurales de alto limite elastico
soldables.

76162520K0 | 2.50 x 350 31 9 4,5 | Limite Elastico (MPa) 550
OK 76- 16 vAC-PAC™ 76163230G0 | 3.25 x 350 49 6 10.2 Resistencia a la traccion (MPa) | 620
- = Al iento (% 22
BASICO 76164040G0 | 4.00 X450 | 34 | 6 | 144 | trrocts chary v )

AWS A5.5.: E8018-B2 H4R @ -20°C 70

EN 1599: E CrMo 1 B 42 65

DC +/- _I_-L Iﬁ :': ITQ .ﬁ- PWHT: 1h a 690 °C

Aplicaciones: El OK 76.16 es un electrodo con revestimiento de baja absorcion de humedad LMA, para el soldeo de aceros
resistentes a la fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. El OK 76.16 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable
con pocas proyecciones. El OK 76.16 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas.

76182520K0 | 2.50 x 350 31 9 4.5 | Limite Elastico (MPa) 530
OK 76' 18 e 76183230G0 | 3.25 x 350 49 6 10.2 | Resistenciaala traccién (MPa) | 620
- : Al iento (% 20
e 76184040G0 | 4.00x 450 | 34 | 6 | 144 | mrecto crorsy v )
AWS A5.5.: ES018-B2 76185040G0 | 5.00 x 450 21 6 13.8 | @ +20°C 120

EN 1599: E CrMo 1 B 42 H5

DC +/- ‘“_ Iﬁ :': ITQ\ 'ﬂ‘ PWHT: 1h a 690 °C

Aplicaciones: El OK 76.18 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo
1.25Cr0.5Mo. El OK 76.18 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable.

76262520K0 | 2.50 x 350 30 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 650
OK 76.26 vac-rac™ 76263230G0 | 3.25 ); 350 48 6 102 | Resistencia a la traccién (MPa) | 740
= - Alargamiento (%) 18
BASICO 76264040G0 | 4.00 x 450 33 6 13.8 | tmpacto Charpy V (3)

AWS A5.5.: ES018-B3 @ -20°C 60

EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5

“ & + .
DC +, ACOCV 65 V -~ I_ :': IQ Nl PWHT: 1h a 690 °C

Aplicaciones: El OK 76.26 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo
2.25Cr1Mo. El OK 76.26 da un metal de soldadura con buena resistencia a la fisuracion. Los cordones son lisos y uniformes. El OK
76.26 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas.

OK 76.28 vac-pac  |76282520K0 | 2.50x350 | 30 | 9 | 5.4 | Limite Elistico (MPa) 550
C a a la traccion (MPa) | 650
76283230G0 | 3.25 x 350 48 6 10.2 ey T
BASICO 76284040G0 | 4.00 x 450 33 6 13.8 | 1mpacto Charpy V (J)

AWS A5.5.: ES018-B3 @ +20°C 120

EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5

DC + __I-L Iﬁ :': I‘rQ '[r PWHT: 1h a 690 °C

Aplicaciones: El OK 76.28 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo
2.25Cr1Mo. Este electrodo suelda con un arco tranquilo y estable. El OK 76.28 da un metal de soldadura con buena resistencia a la
fisuracion. Los cordones son lisos y uniformes.




A
SAB *

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES P

Producto Referencia QD)iT?r(‘rijncr)r?)es lf/f;/rzi? (Pjg;_qa/ Eg][a Propiedades mecanicas tipicas
61301620K0 | 1.60 x 300 77 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 430
OK 61.30 vac-rac 61302020K0 | 2.00 i 300 48 9 5 4 | Resistencia a la traccion (MPa) | 560
: . Alargamiento (%) 45
61302520K0 | 2.50 x 300 37 9 6.3 |1 to Charpy V (J)
RUTILO-ACIDO mpacto Lharpy
AWS A5.4.: E308L-17 61303230G0 | 3.25 x 350 47 6 10.2 | @ +20°C . 70
EN 1600: E 19 9 LR 12 61304030G0 | 4.00 x450 | 31 6 | 10.2 | Contenidoen Ferrita FN 25
DC +,ACOCV 50V 61305030G0 | 5.00 x 450 20 6 10.2
.

LI

l

Aplicaciones: El OK 61.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorcion de humedad, LMA, extrabajo en carbono para el
soldeo de aceros del tipo 19Cri0Ni, adecuado también para aceros estabilizados de composicion similar, excepto cuando ha de
satisfacerse ademas la resistencia a la fluencia del material base. El OK 61.30 produce cordones de soldadura de excelente aspecto y

escoria autodesprendible.

OK 61-35 VAC-PAC™

BASICO
AWS A5.4.: E308L-15
EN 1600: E199LB22

DC +, ACOCV 50V

61352520K0 | 2.00 x 300 41 9 6.3
61353230G0 | 2.50 x 300 52 6 10.2
61354030G0 | 3.25 x 350 34 6 10.2

L=l

l

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ +20°C

@ -120°C

@ -196°C

Contenido en Ferrita FN

460
580
45

100
70
45
2-7

Aplicaciones: Electrodo de bajo carbono para el soldeo de aceros del tipo 19Cr10Ni. Por su alta resistencia al impacto a

temperaturas criogénicas (-196°C), el OK 61.35 es excelente para proyectos LNG.

. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja

61802020K0 | 2.00 x 300 58 9 6.3 | Limite Elastico (MPa) 500
OK 61'80 VAC-PAC™ 61802520K0 2.50 x 300 38 9 6.3 Resistencia a la traccion (MPa) | 630

61803230G0 | 3.25x350 | 47 | 6 | 10.2 | porgamiento (%) %0
RUTILO-ACIDO -£2 X : Impacto Charpy V (J)
AWS A5.4.: E347-17 61804030G0 4.00 x 450 31 6 10.2 @ +20°C 60
IIE)'\ICI?:)O:AECI %9c|\$ ;(2’ Vv U M :: IT - (@oﬁg:i?jo en Ferrita FN ‘6‘912

4 o Q n

Aplicaciones: Electrodo que aporta un acero inoxidable estabilizado con Niobio, para el soldeo de aceros inoxidables estabilizados
con Niobio o Titanio del tipo 19Cr10Ni. Adecuado para usos generales.

OK 63.30 vac-rac

RUTILO-ACIDO
AWS A5.4.: E316L-17
EN 1600: E19 123 LR 12

DC +, ACOCV 50V

63301620K0 | 1.60 x 300 93 9 6,3
63302020K0 | 2.00 x 300 51 9 54
63302520K0 | 2.50 x 300 36 9 6,3
63303230G0 | 3.25 x 350 46 6 10,2
63304030G0 | 4.00 x 350 31 6 10,2
63305030G0 | 5.00 x 350 20 6 10,2
1+ .
L=l T

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ +20°C

@ -125°C

Contenido en Ferrita FN

460
570
40

60
32
3-10

Aplicaciones: El OK 63.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorcion de humedad, LMA, extrabajo en carbono del tipo
18Cr12Ni2.8Mo. Adecuado para el soldeo de aceros estabilizados de composicion similar, excepto cuando ha de satisfacerse la
resistencia a la fluencia del material base. El OK 63.30 es facil de encender y reencender. Produce cordones de aspecto excelente y

escoria autodesprendible.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja

67502520K0 | 2.50 x 300 37 9 6.3 | Limite Elastico (MPa) 660
OK 67'50 VAC-PAC™ 67503230G0 3.25 x 300 47 6 10.2 Resistencia a la traccion (MPa) | 820

: : Alargamiento (%) 25

AWS A5.4.: E2209-17 @ +2°‘.’dc . 70
EN 1600: E22 93 NLR 32 I-I M :: IT - Contenido en Ferrita FN 30-45
DC +, AC OCV 60 V - Q N

Aplicaciones: El OK 67.50 es un electrodo revestido de tipo rutilo para el soldeo de aceros inoxidables ferritico-austeniticos, como el
UNS S31803 y similares. Especialmente adecuado para el soldeo de tuberias de los denominados aceros duplex con alta resistencia a
la corrosion bajo tension hasta 300°C.

OK 67.60 vac.rac 67602020K0 | 2.00 x 300 54 9 6.3 Ilii(?siitsieﬁéisati;ola(ﬂzca:():ién 470
' (MPa) | 580
crao [ 350,00 | 51 15 | s | st 2
RUTILO-ACIDO 0 : Impacto Charpy V (J)
AWS A5.4.: E309L-17 67604030G0 | 4.00 x 350 30 6 10.2 g +1%(3)"CC 28
Ig\lcli(.)m:cz 301(2:\I; F;gzv I.I Ié :I: ITQ I'l Contenido en Ferrita FN 12-22
I | W |

Aplicaciones: El OK 67.60 es un electrodo de acero inoxidable sobrealeado para la unién de aceros inoxidables con aceros suaves y
de baja aleacion, también para el recargue de acero suave y pasadas de raiz en aceros plaqueados. Este electrodo posee una
excelente soldabilidad en todas las posiciones, excepto en vertical descendente, tanto en corriente alterna como continua.

ELECTRODOS PARA REPARACION Y MANTENIMIENTO

Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caia Caia
68812020K0 | 2.00 x 300 44 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 610

OK 68'81 VAC-PAC™ 68812520K0 | 2.50 x 300 34 9 6.3 Resistencia a la traccién (MPa) | 790
6881323060 | 3.25x350 | 46 | 6 | 10.2 | pooamiento (%) %

RUTILO-ACIDO : : Impacto Charpy V (J)

AWS A5.4.: E312-17 68814030G0 | 4.00 x 350 29 6 10.8 | @ +20°C _ 30

EN 1600: E29 9 R 32 I.I M :: IT - Contenido en Ferrita FN 50-80

DC +, ACOCV 60 V — Q Ml

Aplicaciones: El OK 68.81 es un electrodo que aporta un metal duplex con alrededor del 50% de ferrita. Buena resistencia a la
formacion de cascarilla hasta 1.150°C. Se utiliza para unién de aceros disimilares, aceros de soldabilidad reducida y formacion de
capas tampon antes de recargue duro. Aplicaciones: Rodillos, troqueles de forja, herramientas para trabajar en caliente, moldes para
plasticos, etc.

Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
oK 83_28 VAC-PAC™ 83283240G0 | 3.25 x 450 56 6 15.0 | Dureza HRC =30
83284040G0 | 4.00 x 450 | 36 6 | 15.0 Qa‘%u'”ab_"'da‘? Buena
s esistencia al impacto Muy buena
EIQSS:ESSOEI UM-300 R - Abrasion Metal-metal Muy buena
DC +, ACOCV 70 V _!J_lﬁ:'ZIQ -

Aplicaciones: El OK 83.28 es un electrodo que deposita un acero aleado con cromo para el recargue duro y revestido de vias, €jes,
rodillos, railes y cruces de via. Componentes de trenes de laminacidn, como cilindros acanalados, embragues y grandes engranajes de
acero moldeado. Otra de sus aplicaciones es la union de aceros templables.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
84582530K0 | 2.50 x 350 24 9 5.4 | Dureza (HRC) =53-59

OK 84.58 vacrac™ | 000 [ 335 x 430 | 40 | & | 1oz | Moauinabiiee Esmerilado

= : Resistencia a la abrasion Muy buena
BASICO 84584040V0 | 4.00 x 450 45 4 14.8 | Abrasion + temperatura Buena
DIN 8555: E6-UM-55-G 84585040V0 | 5.00 x 450 28 4 14.4 | Resistencia a la corrosion Buena
DC +, ACOCV 65 V 1 U

' L |ﬁ = | &

Aplicaciones: El OK 84.58 es un electrodo que deposita un acero martensitico, con aceptable resistencia a la corrosion, con una
dureza aproximada de 57 HRC. El metal depositado alcanza la maxima dureza ya en el primer cordon. Adecuado para el recargue de
piezas expuestas a desgaste por impacto y abrasién en maquinaria agricola, herramientas forestales, cargadoras y mezcladoras.

84782530K0 | 2.50 x 350 | 20 9 6.3 | Dureza (HRC) ~59-63
OK 84.78 vacracm et o0 55 wcas0 | 29 | & | 107 ] Meaunabiidad Esmerilado
= = Resistencia a la abrasion Excelente
RUTILO'BASICO 84784040V0 4.00 x 450 31 4 14.4 Abrasion + temperatura’ Buena
DIN 8555: E10-UM-60-Z 84785040V0 | 5.00 x 450 20 4 14.4 | Resistencia a la corrosion Excelente
DC +, AC OCV 50 V t ||
LR Taa

Aplicaciones: El OK 84.78 es un electrodo que aporta un metal rico en carburos de cromo en una matriz austenitica. Para el
recargue de piezas expuestas a la abrasion, como maquinas de movimiento de tierras, bombas de arena, mezcladoras, husillos
alimentadores, ventiladores, extractores de polvo, machacadoras, etc. También adecuado en ambientes corrosivos y/o elevadas
temperaturas.

OK 86.08 vac-rac™ 86083240G0 | 2.50 x 350 54 6 16.0 | Dureza segun se suelda (HB) | ~180-200
86084040V0 | 3.25 x 450 60 4 16.8 Sureza tras N
eformacion (HRC) ~44-48
BASICO 86085040V0 4.00 x 450 37 4 16.0 Maquinabilidad Esmerilado
DIN 8555: E7-UM-200-K Abrasion Metal-metal Muy buena
1 il Resistencia al impacto Excelente
DC +, AC OCV 70 V ..lLIﬁ:':IQ M

Aplicaciones: El OK 86.08 es un electrodo revestido que deposita un acero austenitico al Mn endurecible por deformacion bajo
cargas de impacto y compresion. Se utiliza principalmente para recargue y la reconstruccion de componentes de acero al manganeso,
tales como mandibulas y martillos de machacadoras. La temperatura entre pasadas ha de mantenerse lo mas baja posible.

OK 92.18 vac-pac»  |[22182520K0 | 2.50x 350 | 41 9 | 63 | LimiteElastico oy
92183230K0 | 3.25x450 | 24 9 [ 72 g'j;g;amggg§° o
BASICO 92184030G0 | 4.00 x 450 | 47 6 | 13.8

AWS A5.15: ENi-CI
DIN 8573: E Ni-BG 11

DC +/-, AC OCV 50 V .I.J,. M :': TQ I&\-ﬁ-

Aplicaciones: El OK 92.18 es un electrodo revestido con alma de niquel, para el soldeo de los tipos normales de fundicion de hierro.
El metal aportado es blando y facilmente mecanizable. El soldeo se realiza sobre material frio o ligeramente precalentado. El electrodo
es adecuado tanto para unién como para reparacion de piezas de fundicidn de hierro.

ELECTRODOS PARA ALUMINIO

. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
0K 96.40 vac-rac™ 96402530H0 | 2.50 x 350 117 6 6.6
96403230H0 | 3.25 x 450 82 6 6.6
SALES ALCALINAS 96404030H0 | 4.00 x 450 52 6 6.6
DIN 1732: EL AISi 5 t
DC + U Iﬁ =

Aplicaciones: El OK 96.40 es un

electrodo para el soldeo de aleaciones de Al MnSi . Adecuado también para el soldeo de aleaciones

de aluminio AW 6060/6063, 6005, 6201, etc.

OK 96.50 vac.rac™ 96502530H0 | 2.50x 350 | 117 6 6.6
96503230H0 | 3.25 x 450 82 6 6.6

SALES ALCALINAS 96504030H0 | 4.00 x 450 52 6 6.6

DIN 1732: EL AISi 12 1

bC + L=l

Aplicaciones: El OK 96.50 es un electrodo para el soldeo de aleaciones de aluminio de moldeo. Adecuado también para el soldeo de

aleaciones de aluminio laminado o para la unién de éstas con piezas de aluminio moldeadas.




HILOS PARA SOLDADURA DE ACEROS AL
CARBONO Y BAJA ALEACION

Hilos Sin Cobrizar MIG,

/MAG
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Producto glr(rlrﬁ;ls;ones Referencia gg{)ina Propiedades mecanicas tipicas
= 0.80 1A50086900 15 Limite Elastico (MPa) 470
OK ArIStOROd 12'50 1.00 1A50106910 18 Resistencia a la traccion (MPa) 560
. Impacto Charpy V (J)
AWS A5.18.: ER705-6 1.20 1A50126910 18 | @ +200C 130
EN 440: G 38 2 C G3Si1 1.40 1A50146910 18 @ -20°C 90
EN 440: G 42 3 C G3Si1 1.60 1A50166910 18

DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

& Consultar otras presentaciones
disponibles, pesos de bobinas y
Marathon Pac ™

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.50 pertenece a una nueva generacion de hilos no cobrizados adecuados para el soldeo de gran
rendimiento a altas intensidades. Su acabado superficial optimo evita el desgaste rapido de las boquillas y el efecto pegado.

OK AristoRod 12.63

AWS A5.18.: ER70S-6

EN 440: G 42 2 C G4Si1

0.80 1A63086900 15 Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)

1.00 1A63106910 18 T Gy U @)

1.20 1A63126910 18 @ -200C

1.40 1A63146910 18 @ -40°C

EN 440: G 46 4 M G4Sil
DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

525
595

90
60

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.63 pertenece a una nueva generacion de hilos no cobrizados que por sus caracteristicas son
adecuados para la soldadura de gran rendimiento a altas intensidades. EI OK AristoRod 12.63 tiene un alto contenido en silicio y
manganeso el cual incrementa la resistencia del metal aportado. Ademas el silicio permite obtener una baja sensibilidad a las
impurezas superficiales del material base.

A ¥ 2 .
Aid f,l“.‘ XS

Producto QD)iTrﬁrr:qs)iones Referencia gc%ina Propiedades mecanicas tipicas

= 0.80 1B09086900 15 Limite Eldstico (MPa) 430
OK ArIStOROd 13'09 1.00 1B09106910 18 Resistencia a la traccion (MPa) 545

. I to Charpy V (J
WS AS.28.. ERBOS.G 1.00 | 1B09109320 | 250 | @'V 150
EN 440: G 2 Mo 1.20 1B09126910 18 @ -20°C 95
g\lclzom: G Mo Si 1.20 1B09129320 250
+

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.09 es un hilo no cobrizado aleado con 0,5 Mo, adecuado para el soldeo de aceros con
requerimientos a fluencia, como tuberias de recipientes a presion y calderas con temperaturas de trabajo de hasta 500°C. Puede
utilizarse también para soldar aceros de baja aleacién y alta resistencia mecanica. Las propiedades mecanicas indicadas se obtienen

después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones, a 620°C durante una hora.

OK AristoRod 13.13

AWS A5.28.: ER100S-G

EN 12534: G Mn3NiCrMo

DC +

0.80 1B13106900 15
1.00 1B13109320 250
1.20 1B13126910 18
1.20 1B13129320 250
1.60 1B13166910 18

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ 0°C

@ -40°C

690
770

80
60

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.13 es un hilo de baja aleacion, sin cobrizar, para el soldeo MIG/MAG (GMAW) de aceros de alta
resistencia, con un limite elastico minimo de 610 MPa y una resistencia mecanica minima de 710 MPa. También para la union de
aceros en los que se requiera resistencia al impacto a bajas temperaturas. Después del tratamiento térmico las propiedades
mecanicas disminuyen en 30 MPa aproximadamente.
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Producto gir(nn?rr:qs)iones Referencia g%ina Propiedades mecanicas tipicas

H 0.80 1B26086900 15 Limite Elastico (MPa) 540
OK ArIStOROd 13'26 1.00 1B26106910 18 Resistencia a la traccion (MPa) 625

- I to Charpy V (J
AWS A5.18.: ER80S-G 1.00 1B26109320 | 250 @m jerealid 0 140
DC + 1.20 1B26126910 18 @ -20°C 110
ACEROS CORTEN A, B 6 C. 1.20 1B26129320 | 250 | @-40°C 90
1.60 1B26166910 18

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.26 es un hilo de acero aleado con cobre y niquel, no cobrizado para el soldeo MIG/MAG (GMAW)
de aceros resistentes a la intemperie, tales como aceros COR-TEN A, B y C. Por la composicion y las propiedades mecanicas del metal
de soldadura, este hilo es también adecuado para la unidon de aceros de alta resistencia mecanica y gran tenacidad a bajas

temperaturas.

OK AristoRod 13.29

AWS A5.18.: ER100S-G
EN 12534: G Mn 3 Ni1CrMo

DC+ i
ALTO LIMITE ELASTICO

0.80 1B29086900 15
1.00 1B29106910 18
1.00 1B29109320 250
1.20 1B29126910 18
1.20 1B29129320 250

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la tracciéon (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ +20°C

@ -20°C

@ -30°C

750
820

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.29 es un hilo de acero de baja aleacion, no cobrizado, para el soldeo MIG/MAG (GMAW) de aceros
de alta resistencia mecanica que requieren un metal de soldadura con una elevada resistencia al impacto a bajas temperaturas.

Hilos Cobrizados MIG/MAG

Producto ngni:rr:]s;ones Referencia ggéina Propiedades mecanicas tipicas
0.80 1251087700 15 Limite Elastico (MPa) 470
OK AUtrOd 12'51 1.00 1251107710 18 Resistencia a la traccion (MPa) 560
= Alargamiento (%) 26
AWS A5.18.: ER70S-6 1.20 1251127710 18 | Impacto Charpy V (3)
EN 440: G 38 2 C G3Sil 1.40 1251147710 18 @ +20°C 130
EN 440: G 42 3 C G3Si1 1.60 1251167710 18 @ -20°C 90

DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

& Consultar otras presentaciones
disponibles, pesos de bobinas y
Marathon Pac ™

Aplicaciones: El OK Autrod 12.51 es un hilo de acero revestido de cobre, aleado con manganeso vy silicio para el soldeo MIG/MAG de
aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecanica minima de 530 MPa y aceros al carbono manganeso de grano fino con

un limite elastico minimo de 420 MPa. Las propiedades mecanicas indicadas se han obtenido con gas mezcla Ar/20 CO..

OK Autrod 12.64

AWS A5.18.: ER70S-6
EN 440: G 42 2 C G4Sil
EN 440: G 46 3 M G4Sil

DC +

0.80 1264087700 15
1.00 1264107710 18
1.20 1264127710 18
1.60 1264167710 18

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ +20°C

@ -30°C

525
595
26

130
70

Aplicaciones: El OK Autrod 12.64 es un hilo de acero revestido de cobre, aleado con manganeso vy silicio para el soldeo MIG/MAG de
aceros no aleados, con un alto contenido en silicio y manganeso, el cual incrementa la resistencia del metal aportado. Ademas el alto
silicio permite obtener una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base.
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Producto QD)lr(nrsrr:qs)lones Referencia Egé Propiedades mecanicas tipicas
= 1.60 126016R150 5 Limite Elastico (MPa) 420
OK TlgrOd 12'60 2.00 126020R150 5 Resistencia a la traccion (MPa) 515
= Impacto Charpy V (J)
AWS A5.18.: ER70S-3 2.40 126024R150 5 | @-300C 70
EN 1668: W2Si Gas de Proteccion:
DC - Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 12.60 es una varilla de acero suave con manganeso Y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG
(GTAW) de aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecanica de 500 MPa minima y para aceros al carbono de grano fino
con un limite elastico minimo de 400 MPa.

: 1.60 126116R150 5 Limite Elastico (MPa) 470
OK TlgrOd 12'61 2.00 126120R150 5 Resistencia a la traccion (MPa) 560
= Alargamiento (%) 26
AWS A5.18.: ER70S-6 2.40 126124R150 5 Impacto Charpy V (J)
EN 1668: W3Sil Gas de Proteccion: @ -30°C 80
DC - Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 12.61 es una varilla para el soldeo TIG(GTAW) de aceros suaves y de grano fino usados en estructuras,
recipientes a presion, tuberias y construccion naval.

H 1.60 126416R150 5 Limite Elastico (MPa) 525
OK TlgrOd 12'64 2.00 126420R150 5 Resistencia a la traccion (MPa) 595
: Alargamiento (%) 26
AWS A5.18.: ER705-6 2.40 126424R150 5 Impacto Charpy V (J)
EN 1668: W4Si1 Gas de Proteccion: @ -30°C 90
DC - Ar

Aplicaciones: EL OK Tigrod 12.64 es una varilla de acero aleado con manganeso vy silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG
(GTAW). El alto contenido de silicio y manganeso incrementa el limite elastico y la resistencia mecanica del metal de soldadura.

Asimismo el elevado contenido en silicio proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del acero base.

= 2.00 130920R150 5 Limite Elastico (MPa) 424
OK Tlg rOd 13'09 2.40 130924R150 5 Resistencia a la traccion (MPa) 560
AWS A5.28.: ER80S-G ' Alargamiento (%) 31
EN 12070: WMoSi Impacto Charpy V (J)
- -200
DC Gas de Proteccion: ©-20%¢ 127
Ar PWHT: 0.5 h a 620°C

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.09 es una varilla de acero aleado con 0,5% Mo , revestida de cobre, para el soldeo TIG (GTAW) de
aceros resistentes a la fluencia de composicion similar. Las propiedades mecanicas indicadas se obtienen después de un tratamiento

térmico de alivio de tensiones (PWHT).

: 2.00 131220R150 5 Limite Elastico (MPa) 560
OK TlgrOd 13' 12 2.40 131224R150 5 Resistencia a la traccion (MPa) 650
= Alargamiento (%) 26
AWS A5.28.: ER80S-G i Impacto Charpy V (J)
EN 12070: WCrMo1Si Gas de Proteccion: @ +20°C 180
DC - Ar PWHT: 1 h a 690°C

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.12 es una varilla de acero aleado con cromo-molibdeno (1,0% Cr, 0,5% Mo), revestida de cobre, para el
soldeo TIG (GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composicién similar. También es adecuada para la unién de aceros de alto
limite elastico con una resistencia a la traccion de 550 MPa. Las propiedades mecanicas indicadas se obtienen después de un tratamiento

térmico de alivio de tensiones (PWHT).
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Producto glr(nn?rr:qs)lones Referencia Egé Propiedades mecanicas tipicas
= 2.00 131620R150 5 Limite Elastico (MPa) 470
OK Tlg rOd 13' 16 2.40 131624R150 5 Resistencia a la traccion (MPa) 550
: Alargamiento (%) 19
AWS A5.28.: ER80S-B2 Gas de Proteccion:
DC - Ar PWHT: (1 h a 690°C)

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.16 es una varilla de acero aleado con cromo-molibdeno (1,3% Cr, 0,5% Mo), para el soldeo TIG
(GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composicion similar. También es adecuada para soldadura de aceros de aceros de alto
limite elastico con una resistencia a la traccion de 470 MPa, tras un tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT).

OK Tigrod 13.17

AWS A5.28.: ER90S-B3
DC -

240 | 131724R150 |

5

Gas de Proteccion:
Ar

Limite Elastico (MPa) 540
Resistencia a la traccion (MPa) 620
Alargamiento (%) 17

PWHT: (1 h a 690°C)

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.17 es una varilla de acero de baja aleacién, con cromo y molibdeno (2,5% Cr, 1,1 % Mo), para el
soldeo TIG de aceros resistentes a la fluencia de composicion similar. También es adecuado para la soldadura de aceros de alta
resistencia con una limite elastico minimo de 400 MPa y una carga de rotura de 500 MPa.

HILOS PARA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Producto gir(nrsrr:]s)iones Referencia ggéina Propiedades mecanicas tipicas
. 0.80 1612089820 15 Limite Eléstico (MPa) 430
OK AUtrOd 308LS| 1.00 1612109820 15 Resistencia a la traccion (MPa) 600
. - Al iento (% 36
(OK Autrod 16.12) 1.00 1612109320 | 250 | fmrcts charn v )
AWS A5.9.: ER308LSi 1.20 1612129820 15 @ +20°C 110
EN 12070: G199 LSi 1.20 1612129320 250 @ -60°C 85
@ -196°C 60
DC + Gas de Proteccidn:
Ar / 1-3 % 02 6 COZ

Aplicaciones: El OK Autrod 308LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MIG/MAG (GMAW) de los aceros con una
composicion nominal de 19Cr10Ni, tales como AISI 304, 304L.

OK Autrod 316LSi
(OK Autrod 16.32)

AWS A5.9.: ER316LSi
EN 12072: G1912 3 L Si

DC +

0.80 1632084600 5
0.80 1632089820 15
1.00 1632109820 15
1.20 1632129820 15

Gas de Proteccion:
Ar / 1-3 % 0, 6 CO,

Limite Elastico (MPa) 440
Resistencia a la tracciéon (MPa) 620
Impacto Charpy V (J)

@ +20°C 120
@ -60°C 95
@ -196°C 45

Aplicaciones: El OK Autrod 316LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MIG/MAG (GMAW) de aceros resistentes a la

corrosion del tipo 18Cr12Ni3Mo y similares, tales como los tipos AISI 316L.

OK Autrod 309LSi

(OK Autrod 16.51)
AWS A5.9.: ER309LSi
EN 12072: G23 12 L Si

DC +

0.80 1651089820 5
1.00 1651109820 15
1.20 1651129820 15

Gas de Proteccion:
Ar / 1-3 % 0, 6 CO,

Limite Elastico (MPa) 440
Resistencia a la traccion (MPa) 600
Impacto Charpy V (J)

@ +20°C 160
@ -60°C 130
@ -110°C 90

Aplicaciones: El OK Autrod 309LSi es un hilo de acero inoxidable del tipo 24% Cr, 13% Ni para el soldeo MIG/MAG (GMAW) de
aleaciones similares. Se utiliza también para los aceros 18Cr8Ni expuestos a fuerte corrosion. Especialmente recomendado para la

union de aceros disimilares, como por ejemplo aceros 18Cr8Ni con aceros suaves.
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Producto gir(nn?rr:qs)iones Referencia gg{)ina Propiedades mecanicas tipicas
0.80 1695089300 200 Limite Elastico (MPa) 440
OK AUtrOd 16'95 0.80 1695089820 15 Resistencia a la traccion (MPa) 620
: I to Charpy V (J
EN 12072: G 18 8 Mn 1.00 | 1695109320 | 250 | @' oec VO 120
(Aprox) (ER307Si) 1.00 1695109820 15 @ -60°C 95
DC + 1.20 1695129320 | 250 | @-1%6°C 4
1.20 1695129820 15
1.60 1695169820 15

Gas de Proteccion:
Ar / 1-3 % 0, 6 CO,

Aplicaciones: El OK Autrod 18.8MnSi en un hilo de acero inoxidable austenitico del tipo 18% Cr, 8% Ni, 7% Mn, para el soldeo
MIG/MAG (GMAW) de aceros disimilares, como por ejemplo acero 18-8, con acero al carbono, y para la union de aceros dificiles de
soldar. Adecuado para la unién de aceros al Mn tipo Hadfield.

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE ACEROS
INOXIDABLES

Producto ngn?rr:‘s)lones Referencia Eg(/q Propiedades mecanicas tipicas

s 1.60 161016R150 5 Limite Elastico (MPa) 450
OK TlgrOd 308" 2.00 161020R150 5 Resistencia a la traccion (MPa) 620
(OK Tigrod 16.10) : Alargamiento (%) 36
AWS A5.9.: ER308L . @ +20°C 110
EN 12070: W19 9 L Gas de Proteccion: @ -60°C 90
DC - Ar @ -196°C 60

Aplicaciones: El OK Tigrod 308L es una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de los aceros resistentes a la corrosion con un
contenido aproximado de 16Cr10Ni, tales como AISI 301, 304, 304L.

OK Tigrod 316L
(OK Tigrod 16.30)

AWS A5.9.: ER316L
EN 12072: 19123 L

DC -

1.60 163016R150 5
2.00 163020R150 5
2.40 163024R150 5

Gas de Proteccion:
Ar

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ +20°C

@ -60°C

@ -196°C

440
620
37

Aplicaciones: El OK Tigrod 316L es una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de aceros con un contenido aproximado de

18Cr12Ni3Mo, resistentes a la corrosion y a los acidos del tipo AISI 316L.

OK Tigrod 309L
(OK Tigrod 16.53)

AWS A5.9.: ER309L
EN 12072: W23 12 L

DC -

1.60 165316R150 5
2.00 165320R150 5
2.40 165324R150 5

Gas de Proteccion:
Ar

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ +20°C

@ -60°C

@ -110°C

440
600
41

Aplicaciones: El OK Tigrod 309L es una varilla de acero inoxidable, tipo 21% Cr, 13% Ni, para el soldeo TIG (GTAW) de aceros del

mismo tipo. Especialmente indicado para uniones heterogéneas entre aceros inoxidables y aceros al carbono.
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Producto gir(nn?rr:qs)iones Referencia gg{)ina Propiedades mecanicas tipicas

0.80 1815089860 6 Limite Elastico (MPa) 120
OK AUtrOd 5356 1.00 1815109870 7 Resisten_cia a Ial traccion (MPa) 265
(OK Autrod 18.15) 120 1815129870 7 Alargamiento (%) 26
AWS AS5.9.: ER5356 1.60 1815169870 7

DIN 1732: SG AlMg5
WERKSTOFF Nr: 3.3556

DC +

Gas de Proteccion:
Ar

Aplicaciones: El OK Autrod 5356 es un hilo de aluminio para usos generales del tipo AlIMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg
resistentes a la corrosion por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. Es mas resistente a la fisuracion que las
aleaciones equivalentes con menor contenido en Mg.

OK Autrod 5183
(OK Autrod 18.16)

AWS A5.9.: ER5356
DIN 1732: SG AlMg4.5Mn
WERKSTOFF Nr: 3.3548

DC +

0.80 1816089860 6
1.00 1816109870 7
1.20 1816129870 7
1.60 1816169870 7

Gas de Proteccion:
Ar

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

140
290
25

Aplicaciones: El OK Autrod 5183 es un hilo de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4,5Mn, para el soldeo de aleaciones de
composicion similar. Este hilo proporciona mayor resistencia mecanica que los hilos del tipo AIMg5.

Producto ngrgrr:}s)lones Referencia Egé Propiedades mecanicas tipicas

: 1.60 181516R120 2,5 Limite Elastico (MPa) 120
OK TlgrOd 5356 2.00 181520R120 25 Resistencia a la traccion (MPa) 265
(OK Tigrod 18.15) 2'40 181524R120 2’5 Alargamiento (%) 26
AWS AS5.9.: ER5356 3.20 181532R120 | 2,5

DIN 1732: SG AIMg5
WERKSTOFF Nr: 3.3556

AC

Gas de Proteccion:
Ar

Aplicaciones:. El OK Tigrod 5356 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg, del tipo AIMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg
resistentes a la corrosion por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. Es mas resistente a la fisuracién que las
aleaciones equivalentes con menor contenido en Mg.

OK Tigrod 5183
(OK Tigrod 18.16)

AWS A5.9.: ER5183
DIN 1732: SG AIMg4.5Mn
WERKSTOFF Nr: 3.3548

AC

1.60 181616R120 2,5

2.00 181620R120 2,5

2.40 181624R120 2,5

3.20 181632R120 2,5

4.00 181640R120 2.5
Gas de Proteccion:

Ar

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

140
290
25

Aplicaciones: El OK Tigrod 5183 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4,5Mn, para el soldeo de
aleaciones de composicion similar. Esta varilla proporciona mayor resistencia mecanica que los hilos del tipo AIMg5.
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HILOS TUBULARES

Autoprotegidos Simens
Producto glr(nncjrr:qs)lones ‘ Referencia ’ gg{)ina Propiedades mecanicas tipicas

1.60 14C816710V | 11.43 | Limite Elastico (MPa) 400
CORESHIELD 8 | | Resistencia a la traccion (MPa) 480 — 655
BASICO Impacto Charpy V (J)
AWS A5.20.: E71T-8 @ -29°C 41
EN758: T352YN 2 + . X
DC - LILt=I R T=(

Aplicaciones: El CORESHIELD 8 es un hilo tubular autoprotegido con relleno de flux basico, que no requiere gas de proteccion.
Adecuado para cualquier tipo de aplicacion general, tal como estructuras, puentes, etc; donde se requieren unas buenas propiedades
mecanicas. Su buena tenacidad permite cubrir un amplio rango de uso en obras civiles, incluso en zonas con actividad sismica.

Producto gir(nrsrr:]s)iones Referencia ggéina Propiedades mecanicas tipicas

OK Tubrod 14. 16 0.80 1416082030 0.9 Resistencia a la traccién (MPa) >497
0.80 1416084600 | 4.5 (x4

AWS A5.20.: E71T-GS 1+ -

C - L= T

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.16 es un hilo tubular autoprotegido relleno de flux, adecuado para soldeo en toda posicion con un
minimo de proyecciones de aceros al carbono, incluso galvanizados. La eliminacion de la escoria es sencilla. Para espesores menores
de 1,0 mm puede soldarse con corrientes por debajo de 40 A sin riesgo de quemado de las chapas.

1.20 1417127630 16 Limite Elastico (MPa) 450
OK Tu brOd 14' 17 1.60 1417167630 16 Resistencia a la traccion (MPa) 550
= Alargamiento (%) 26

AWS A5.20.: E71T-7
EN 758: T38ZWN 2 “

DC -

= N NN

L~
Aplicaciones: EL OK Tubrod 14.17 es un hilo tubular autoprotegido para el soldeo en toda posicidn de aceros al carbono de
resistencia media que no excedan los 510 MPa. Puede ser usado en una sola pasada o en mdltiples pasadas. Esta disefiado para
fabricacion de estructuras metalicas sin requerimientos de impacto.

Relleno Metalico

Producto gir(nn?rr]\qs)iones Referencia ggéina Propiedades mecanicas tipicas
1.20 1412124600 | 4.5 (x4) | Limite Elastico (MPa) 470
OK TUbrOd 14'12 1.20 1412127630 léx ) Resistencia a la traccion (MPa) 550
. Impacto Charpy V (J)

AWS A5.18.: E70C-6M 1.20 14121293X0 | 200 | @ -200C 100
AWS A5.18.: E70C-6C 1.40 1412147630 16
EN758: T 422 M 1 H10 1.40 14121493X0 | 200
v ) 1.60 1412167630 | 16

Gas de Proteccion:

CO, 6 80 Ar /20 CO,

Llt=l e T
NI PN

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.12 es un hilo tubular desarrollado para su utilizacion con CO, puro y mezclas de Ar/CO, como gases
de proteccidn. Resulta especialmente adecuado para el soldeo en angulo y posee una elevada tolerancia a las imprimaciones.




Y
ESAB -
A

Producto glr(nn?rr:]s)lones Referencia g%ina Propiedades mecanicas tipicas
1.20 1413127730 16 Limite Elastico (MPa) 480
OK TUbrOd 14' 13 1.60 1413167730 16 Resistencia a la traccion (MPa) 580
: — Alargamiento (%) 28
AWS AS5.18.: E70C-6M Gas de Proteccion: Impacto Charpy V (J)
EN 758: T422M M 2 H5 80 Ar /20 CO, @ -20°C 90

DC -

L =ikl T

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.13 es un hilo tubular desarrollado para su utilizacion con mezclas de Ar y CO, como gas de
proteccion. Resulta especialmente adecuado para el soldeo en angulo y posee una elevada tolerancia a las imprimaciones.

1.20 2621127730 16 Limite Elastico (MPa) 460
FI LARC PZ 6102 | | Resistencia a la traccion (MPa) 530-630
Gas de Proteccidn: Alargamiento (%) 24
AWS A5.18: E70C-6M H4 80 Ar /20 CO, Impacto Charpy V (J)
EN 758: T46 4 MM 2 H5 + wwm @ -40°C 47
DC - ‘“- Iﬁ !': IQ [l >1.4mm I‘IQ
Aplicaciones: El Filarc PZ 6102 es un hilo tubular con relleno metalico capaz de soldeo de chapa fina (>3mm) usando gas mezcla.
1.40 2880147730 16 Limite Elastico (MPa) 460
FI LARC PZ 6105R 1.40 2880149310 225 Resistencia a la traccion (MPa) 560-660
: Alargamiento (%) 22
ROBOTICA Gas de Proteccion: Impacto Charpy V (J)
@ -40°C 47

AWS A5.18.: E70C-6M H4
EN 758: T424 MM 3 H5

DC +

CO, 6 80 Ar /20 CO,

R

NN

Aplicaciones: El PZ6105R es un hilo tubular de relleno metalico de alta productividad, desarrollado para el soldeo de aceros no
aleados en aplicaciones robdticas de una o varias pasadas.

Otros hilos tubulares

Producto glr(nrgzqs;ones Referencia gg{)ina Propiedades mecanicas tipicas

OK Tubrod 15.00 100 1500107630 | 16 | Lo e mesen 550
. (MPa) 550

1.20 1500127630 16 Alargamiento (%) 30
BASICO 1.60 1500167630 16 Impacto Charpy V (J)
AWS A5.20.: E71T-5 @ -20°C 135
Gas de Proteccion: @-30°C 120

AWS A5.20.: E71T-5M
EN 758: T423 BC2H5
EN 758: T423BM 2 H5

DC -

CO, 6 80 Ar /20 CO,

L =l T

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.00 es un hilo tubular relleno de flux basico. Los didmetros de 1.0 y 1.2 mm se puede emplear en
todas las posiciones de soldeo. La escoria es fina y faciimente eliminable. EI OK Tubrod 15.00 esta disefiado para la fabricacion
general, donde sea preciso mantener alta tenacidad después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones.

OK Tubrod 15.14

RUTILO

1.20 1514124600 | 4.5 (x4)
1.20 1514127630 16
1.60 1514167630 16

AWS A5.20.: E71T-1

AWS A5.20.: E71T-1M

EN 758: T46 2 P C 2 H10
EN 758: T46 2 PM 2 H10

DC -
Aplicaciones: El OK Tubrod 15.14 es

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

=l

N

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -20°C

520
580
28

140

un hilo tubular para el soldeo en todas las posiciones. Es adecuado para el soldeo de todos los
aceros estructurales suaves de resistencia minima hasta 510 MPa. También es adecuado para el soldeo con respaldos ceramicos.

OK Tubrod 15.15

1.20

1514125600

5.0 (x4)

1.20

1514127630

16

RUTILO

AWS A5.20: E71T-1

AWS A5.20: E71T-1M

EN 758: T46 2 P C 2 H5 /H10=1.6mm
EN 758: T46 2P M 2 H5 /H10=1.6mm

DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

-l'L Iﬁ !: ITQ '”‘ =1.4mm IJQ

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -20°C

528
560
27

160

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.15 es un hilo tubular para el soldeo general en todas las posiciones, con mezclas Ar/CO, o CO, puro
como gases de proteccion. La eliminacion de escoria es sencilla y rapida. Adecuado para el soldeo con respaldos ceramicos.
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Dimensiones . K . - .
Producto @ (mm) Referencia Bgéina Propiedades mecanicas tipicas
1.20 2573127730 16 Limite Elastico (MPa) 440
FI LARC Pz 61 12 | | Resistencia a la traccion (MPa) 520
Alargamiento (%) 22
RUTILO Impacto Charpy V (J)
@ -20°C 54

AWS A5.29: E71T1-G H4
AWS A5.29: E71T-GM H8
EN 758: T422ZPC1HS5
EN 758: T462ZP M1HI10

DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

-l'L Iﬁ !: ITQ '”‘ =1.4mm IJQ

Aplicaciones: El Filarc PZ 6112 es un hilo tubular para el soldeo en todas las posiciones, con Ar/CO, o CO,. Disefiado para el soldeo
de aceros resistentes a la corrosion del tipo COR-TEN. Muy buena soldabilidad y facilidad para la eliminacion de escoria. Las tasas de
deposito en soldeo vertical ascendente llegan a 4-5 kg/h.

FILARC PZ 6113

RUTILO

SFA/AWS A5.20 E71T-1 H4
SFA/AWS A5.20 E71T-1M H8
EN758 T422PC1H5

EN 758 T46 2 P M 1 H10

DC +

1.20 2619125600 | 5.0 (x4

1.20 2619127730 16

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

‘“‘ Iﬁ !: ITQ -ﬁ- =1.4mm I&

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la tracciéon (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -20°C

420
510-590
22

54

Aplicaciones: El PZ 6113 es un hilo tubular para el soldeo en todas las posiciones, con Ar/CO, o CO,. Opera por soldeo en spray
libre de proyecciones. Permite la soldadura en cualquier posicion con los mismos parametros, ideal para soldeo de precision. La tasa
de deposito en posicion vertical ascendente llegan a 4-5 kg/h lo que hace de este hilo uno de los de mayor productividad del

mercado. El hilo tiene gran tolerancia a preparaciones de borde pobres con minimo riesgo de inclusiones de escoria.

Producto QD)lTrﬁrr:qs;ones ‘ Referencia ‘ gg{)ina Propiedades mecanicas tipicas
1.20 2829127730 16 Limite Elastico (MPa) 460
FI LARC PZ 61 14 | | Resistencia a la traccion (MPa) 550
Alargamiento (%) 22
RUTILO Gas de Proteccidn: Impacto Charpy V (J)
@ -40°C 47

AWS A5.20.: E71T-1MJ H4
EN 758: T46 2P M 1 H5

DC +

80 Ar /20 CO,

L=l e T

Aplicaciones: El PZ 6114 es un hilo tubular con relleno rutilo para soldeo en toda posicion, con un excelente comportamiento en
impacto a temperaturas hasta de -40°C.

FILARC PZ 6125

BASICO
AWS A5.29: E71T5-K6M H4
EN 758: T 42 6 INi BM 1 H5

DC -

1.00 2642107740 12
1.20 2642127730 16
Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO,

-l'L Iﬁ !: ITQ '”‘ <1.4mm IJQ

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la tracciéon (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -40°C

@ -60°C

420
510-600
26

100
54

Aplicaciones: El Filarc PZ6125 es un hilo tubular para el soldeo en todas las posiciones de estructuras embridadas como
construcciones offshore, con requerimientos de impacto hasta -50°C y propiedades CTOD. El aporte de hidrdgeno es menor de H5.




Aceros Inoxidables
Producto

Dimensiones : Kg/
@ (mm) Referencia Bobina

Propiedades mecanicas tipicas
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OK Tubrod 14.20

RUTILO
AWS A5.22.: E308LT1-4
EN 12073: T199LP 2

DC +

1.20 | 1420129840 | 16

Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO,

L=k T

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -196°C

400
590
45

32

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilo, para el soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr8Ni y sus variantes
estabilizadas, excepto cuando se le requiera la resistencia a la fluencia del material base. Especialmente desarrollado para el soldeo
en toda posicion. Depdsito de bajo carbono.

OK Tubrod 14.21

RUTILO
AWS A5.22.: E316LT1-4
EN 12073: T19123LPM2

DC +

1.20 | 1421129840 | 16

Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO,

o=k T

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -196°C

475
615
36

26

Aplicaciones: : Hilo tubular con relleno de tipo rutilo para soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr10Ni3Mo y sus variantes
estabilizadas, excepto cuando ha de satisfacerse la resistencia a la fluencia del material base. especialmente desarrollado para el
soldeo en toda posicion. Depdsito de bajo carbono.

. Limite Elastico (MPa) 460
OK TUbrOd 14'22 1.20 | 1421127630 | 16 Resistencia a la traccion (MPa) 590
Alargamiento (%) 37
RUTILO Impacto Charpy V (J)
AWS A5.22.: E309LT1-4 Gas de Proteccion: @ +20°C 40
EN 12073: T2312LP M2 80 Ar /20 CO,
EN 12073: T2312LPC2 “ + s |
DC + U = (N
Aplicaciones: El OK Tubrod en un hilo tubular que aporta un metal del tipo 309. Para la unién de aceros disimilares y dificiles de
soldar en todas las posiciones.
Limite Elastico (MPa 610
OK TUbrOd 14'27 1.20 | 142712753V | 16 Resistencia a Ia(trac<):ic')n (MPa) 825
VAC-PAC™ Alargamiento (%) 33
RUTILO Impacto Charpy V (J)
AWS A5.22.: E2209T1-1 @ -50°C 56

AWS A5.22.: E2209T1-4
EN 12073: T2293NLPC2
EN 12073: T2293NLPM2

DC +

Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO,
Fu

U = LN

Aplicaciones: Hilo tubular de relleno tipo rutilo, para el soldeo en toda posicidon de aceros inoxidables duplex. Disefiado para trabajar
con mezclas de Ar/CO,, mantiene un arco estable en una amplia gama de corriente con minimas proyecciones, produciendo una

escoria de facil eliminacion.

OK Tubrod 14.28

VAC-PAC™

RUTILO

AWS A5.22.: (Aprox.)(E2553T0-4)
DC +

1.20 | 142812753V | 16

Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO,

R = N

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -46°C

650
820
18

39

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilo, para el soldeo en toda posicidn de aceros inoxidables superduplex. El metal
aportado tiene una excepcional resistencia a la corrosidn por picadura y bajo tension. Disefiado para trabajar con mezclas de Ar/CO,,
mantiene un arco estable produciendo una escoria de facil eliminacion y minimas proyecciones.

OK Tubrod 14.30

RUTILO
AWS A5.22.: E308LTO-1;E308LT0-4
EN 12073: T199LRM 3

DC +

1.20 | 1430129840 | 16

Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO, 6 CO,

L =

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J)

@ -196°C

390
560
39

32

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilo, para el soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr12Ni. Tales como los “304" y
“308". Adecuado para el soldeo de aceros inoxidables estabilizados como el 321 y 347 siempre que no se le requiera la resistencia a la

fluencia del material base. La escoria se desprende facilmente dejando un acabado brillante, y de apariencia excepcional.
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Producto glr(nn?rr:qs)lones Referencia ggéina Propiedades mecanicas tipicas

1.20 1431129840 16 Limite Elastico (MPa) 410
OK TUbrOd 14'3 1 1.60 1431169740 16 Resistencia a la traccion (MPa) 570

: Alargamiento (%) 33

RUTILO Impact(()) Charpy V (J)
AWS A5.22.: E316LT0-1 Gas de Proteccion: @ -110°C 32
AWS A5.22.: E316LT0-4 .
EN 12073: T19123LRM3 Cﬁzo 80 Ar /20 CO,
oC + L= bk

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilo, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 18-20Cr10-14Ni2-
3Mo, dando un corddn plano de acabado brillante, con aguas suaves y pocas proyecciones.

1.20 1432129840 16 Limite Elastico (MPa) 449

OK TUbrOd 14'32 1.60 1432169740 16 Resistencia a la traccion (MPa) 594
: Alargamiento (%) 32

RUTILO Impacto Charpy V (J)
AWS A5.22.: E309LTO-1 Gas de Proteccion: @ +20°C 42
AWS A5.22.: E309LT0-4 CO, 6 80 Ar /20 CO,
EN 12073: T2312LR M3 “
DC + L = ke

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilo, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 24Cr13Ni. Adecuado
para las uniones heterogéneas de aceros ferriticos y austeniticos, asi como para capas base en aceros plaqueados. Deposito de bajo

carbono.

H l\‘\\ ‘

RESPALDOS CERAMICOS - BACKINGS

Piezas ceramicas ensambladas en tiras de aluminio autoadhesivas para el soldeo con hilos tubulares o electrodos
revestidos

Producto Referencia mm)/Tira Tir_as/ Kg/caja Aplicaciones
caja (aprox)
OK Backing Rectangular 13 2124000R13 600 56 13,4 | Hilos tubulares
rutilo y electrodos
- Hilos Macizos y
OK Backing Concave 13 2124000C13 600 56 134 | tubulares de relleno
metalico
- = Uniones en rincon
oK Backmg Plpe o 2124000P09 600 72 8.0 o X"
OK Backing Pipe 12 2124000P12 600 56 10.0 gﬂ‘)i?,,”es en rincon

Para otras formas o presentaciones por favor consultenos.

7 n

— =/ ==
2 = ? % &Y 5
\/ \77 LN

BACKING RECTANGULAR BACKING CONCAVO BACKING REDONDO




HILOS PARA ARCO SUMERGIDO ESAB -

Aceros al carbono

Producto gir(nnfrr:qs)iones Referencia gg{)ina Fluxes recomendados
2.50 1210252800 30 OK Flux 10.40, OK Flux 10.45, OK Flux 10.61, OK
OK Autrod 12.10 3.00 1210302800 30 Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux
10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 10.83.
AWS A5.17.: EL12 4.00 1210402800 30 ux ux
EN 756: S1 5.00 1210502800 30

Aplicaciones: El OK Autrod 12.10 es un hilo cobrizado para soldeo por arco sumergido de aceros al carbono suaves.

1.60 1220169400 475 | OK Flux 10.40, OK Flux 10.45, OK Flux 10.61, OK
OK Autrod 12.20 2.50 1220252800 30 Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux
10.80, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK FI
AWS A5.17.: EM12 3.00 1220302800 30 10.83, ux Ux ux
EN 756: S2 3.00 1220304800 100
4.00 1220404800 100
5.00 1220500320 30

Aplicaciones: El OK Autrod 12.20 es un hilo cobrizado, para el soldeo por arco sumergido de aceros estructurales.

Producto gir(nnfrr:qs)iones Referencia ggéina Fluxes recomendados
1.60 1220169400 475 OK Flux 10.45, OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK
OK Autrod 12.22 2.50 1220252800 30 Flux 10.71, OK Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux
10.82, OK Flux 10.83.
AWS A5.17.: EM12K 3.00 1220302800 30 ux
EN 756: S2Si 3.00 1220304800 100
4.00 1220404800 100
5.00 1220500320 30

Aplicaciones: El OK Autrod 12.22 es un hilo cobrizado, ligeramente aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de
aceros estructurales.

3.00 1224302800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71, OK
OK AUtrOd 12'24 3.20 1224324800 100 Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux
10.83.
Py m— 4.00 1224400320 | 30 | 1083
EN 756: S2Mo 5.00 1224504800 100

Aplicaciones: El OK Autrod 12.24 es un hilo cobrizado, aleado con molibdeno para el soldeo por arco sumergido de aceros
estructurales con requerimientos de impacto superiores a los que se obtienen con un acero suave.

OK Autrod 12.32 2.50 1232252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.71. Preferentemente.
3.00 1232302800 30

AWS A5.17.: EH12K 4.00 1232402800 30

EN 756: S3Si

Aplicaciones: El OK Autrod 12.32 es un hilo cobrizado, aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de aceros
estructurales de medio y alto limite elastico. Este hilo se debe usar preferentemente con fluxes no aleantes, tales como el OK Flux
10.62 o el OK Flux 10.71, cuando se exigen elevados requisitos de tenacidad al metal de soldadura.




Aceros de baja aleacion
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Producto gir(nn?rr:qs)iones Referencia gg{)ina Fluxes recomendados

OK Autrod 13_10 SC 2.50 1315250320 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.
3.00 1315300320 30

AWS A5.23.: EB2R 4.00 1315400320 30

EN 12070: SCrMo1 5.00 1315500320 30

Aplicaciones: El OK Autrod 13.10 SC es un hilo de baja aleacion, disefiado para soldeo por arco sumergido de aceros resistentes a la
fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. Combinado con el OK Flux 10.63 es adecuado para aplicaciones que requieren altas tenacidades

después de enfriamientos escalonados.

OK Autrod 13.20 sc

AWS A5.23.: EB3

DIN 8575: UP S1 CrMo2

2.50 1325250320 30
3.00 1325300320 30
4.00 1325400320 30
5.00 1325500320 30

OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.

Aplicaciones: El OK Autrod 13.20 SC es un hilo de baja aleacion, disefiado para el soldeo por arco sumergido de aceros resistente a
la fluencia del tipo 2.25CriMo. Con el flux OK Flux 10.63 se obtiene una aportacion de alta tenacidad después de enfriamientos

escalonados.

Aceros inoxidables
Producto Dimensiones ; Kag/
@ (mm) Referencia Bobina Fluxes recomendados
OK AutrOd 308'_ 2.50 1610243110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.
(OK Autrod 16.10) 3.00 1610323110 25
) 4.00 1610403110 25

AWS A5.9.: ER308L
EN 12072: S199L

Aplicaciones: El OK Autrod 308L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, disefiado para el soldeo por arco sumergido de aceros
inoxidables austeniticos, como el AISI 301, 304, 304L y tipos equivalentes del tipo 19Cr10Ni.

OK Autrod 316L

(OK Autrod 16.30)

AWS A5.9.: ER316L

2.50 1315250320 30
3.00 1315300320 30
4.00 1315400320 30
5.00 1315500320 30

EN 12072: S191231L

OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.

Aplicaciones: El OK Autrod 316L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, para el soldeo por arco sumergido de aceros

inoxidables del tipo 18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316 y el 316L u otros aceros de similar aleacion.




FLUXES PARA ARCO SUMERGIDO

Producto

Combinaciones mas
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Propiedades Propiedades Mecanicas Tipicas
frecuentes
Basicidad: 0.7 | OK Autrod 12.10 Limite Elastico (MPa) 370
OK Flux 10'40 . Resistencia a la traccion (MPa) 460
. EN 756: S 35 2 MS S1 .
Densidad: 1.5 AWS A5.17: F6AQ-EL12 Alargamiento (%) 27
kg/dm? aprox. o Impacto Charpy V (J)
FUNDIDO ACIDO 9 AWS A5.17: F6P0-EL12 500C €0
EN 760: S FMS 1 88 AC 5o d @ -
AC Tam,ano e OK Autrod 12.20 L|m|_te Ela_stlco (MPa)_, 405
Particulas: EN 756: S 38 2 MS S2 Resistencia a la traccion (MPa) 500
0.2-1.6 mm AWS A5' 17: F7A0-EM12 Alargamiento (%) 28
Sacos de 25 kg AWS AS5.17: F7PO-EM12 I@;"pzagf,‘(’: Charpy V (3) 5

Aplicaciones: El OK Flux 10.40 no contiene agua combinada quimicamente, y por lo tanto puede resecar la humedad superficial a
baja temperatura para prevenir la rotura fragil por hidrégeno. Homogéneo, particulas lisas, estabilidad a altos amperajes, no da
mordeduras y permite altas velocidades de trabajo; son algunas ventajas del Flux 10.40.

OK Flux 10.45

FUNDIDO ACIDO
EN 760: S F MS 1 55 AC

AC

Sacos de 25 kg

Basicidad:
0.85

Densidad:
1.75 kg/dm3
aprox.

Tamario de
Particula:
0.2-1.6 mm

OK Autrod 12.10 Limite Elastico (MPa) 410
EN 756: S 35 2 MS S1 Resistencia a la traccion (MPa) 480
AWS A5.17: F6A2-EL12 A'argam‘efr‘]to (%) o) 25

. R Impacto Charpy V (J
AWS A5.17: F6P2-EL12 @ -200C 20
OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 450
EN 756: S 38 2 MS S2 Si Resistencia a la traccion (MPa) 520
AWS A5.17: F7A0-EM12K A'argamierr‘]to (%) 0 25

. _ Impacto Charpy V (J
AWS A5.17: F7P0-EM12K @ -200C €0

Aplicaciones: El OK Flux 10.45 es un flux fundido, no higroscdpico, ligeramente aleante en Mn. Tiene una escoria bien equilibrada
en silicatos que unido a una granulometria especialmente desarrollada hace que el OK Flux 10.45 sea idoneo para aplicaciones en las
que la velocidad de soldadura es importante. Se pueden alcanzar velocidades de hasta 5m/min en chapa fina.

OK Flux 10.61

AGLOMERADO

ALTAMENTE BASICO
EN 760: SAFB 1 65 DC

Sacos de 25 kg

Basicidad: 2.8

Densidad: 1.1
kg/dm? aprox.

Tamanio de
Particula:
0.2-1.6 mm

OK Autrod 12.22 Limite Elastico (MPa) 440
EN 756: S 38 3 FB S2Si Resistencia a la traccion (MPa) 520
AWS A5.17: F7A8-EM12K A'argamitér;]to (%) . 30
. i Impacto Charpy V (J
AWS A5.17: F7P8-EM12K @ -620C e
OK Autrod 12.24 Limite Elastico (MPa) 470
EN 756: S 42 2 FB S2Mo Resistencia a la traccion (MPa) 560
AWS A5.17: F8A4-EA2-A2 A'argamier;]to (%) o 26
. _FAY- Impacto Charpy V (J
AWS A5.17: F7P2-EA2-A2 @ -400C 40
OK Autrod 12.32 Limite Eldstico (MPa) 440
. - Resistencia a la traccion (MPa) 550
EN 756: S 42 4 FB S3Si AlStaamiEnte (©6) o
Impacto Charpy V (J)
@ -40°C 60

Aplicaciones: El OK Flux 10.61 es un flux aglomerado no aleante para el soldeo por arco sumergido (SAW) con corriente continua.
Disefiado para uniones a tope en multipasadas con un solo hilo de aceros suaves o de media y alta resistencia con requisitos de
impacto de hasta -40 °C/ -60°C.




Combinaciones mas
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Producto Propiedades frecuentes Propiedades Mecanicas Tipicas
Basicidad: 3.4 | OK Autrod 12.22 Limite Elastico (MPa) 410
OK Flux 10'62 EN 756: S 38 5 FB S2Si Resistencia a la traccion (MPa) 500
Densidad: 1.1 AWS A5..17: F7A8-EM12K Alargamiento (%) 33
AGLOMERADO kg/dm? aprox. AWS A5.17: F6P8-EM12K Impacto Charpy V (J)
A @ -50°C 65
ALTAMENTE BASICO . — -
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 Tam,ano .de OK Autrod 12.24 L|m|_te Ela_stlco (MPa)_, 510
Particula: EN 756: S 46 4 FB S2Mo Resistencia a la traccion (MPa) 580
0.2-1.6 mm AWS A5' 23: FBA6-EA2-A2 Alargamiento (%) 25
Sacos de 25 kg AWS A5.23: F7P6-EA2-A2 Impacto Charpy V (J)
@ -40°C 60
OK Autrod 12.32 Limite Elastico (MPa) 475
EN 756: S 46 6 FB S3Si Resistencia a la traccion (MPa) 580
AWS AS5.17: F7A8-EH12K ?A?;gi{g'g‘f;’rgfi)/ o) 28
AWS A5.17: F7P8-EH12K @ -60°C 90
OK Autrod 13.10 SC | Limite Elastico (MPa) 600
EN 12070: S CrMol Resistencia a la traccion (MPa) 670
- rRo. Alargamiento (%) 25
AWS A5.23: FOP2-EB2-B2 Impacto Charpy ¥ (J) @ -209C
PWHT 1 h 690 °C 110
OK Autrod 13.20 SC le!te Elalstlco (MPa)_I 525
EN 12070: S CrMo2 Resistencia a la traccion (MPa) 620
. e Alargamiento (%) 25
AWS A5.23: F8P2-EB3-B3 Impacto Charpy V (J) @ -200C
PWHT 1h 690 °C 120

Aplicaciones: El OK Flux 10.62 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El
OK Flux 10.62 esta disefiado para el soldeo a tope de aceros suaves o de media y alta resistencia, asi como de baja aleacién con
requisitos de impacto hasta —40 °C/-60 °C. El OK flux 10.62 permite utilizar altas intensidades, tanto en corriente continua como en
alterna. Adecuado para narrow gap

OK Flux 10.63

ALTA PUREZA

AGLOMERADO BASICO
EN 760: SAFB 1 55 AC H5

Sacos de 25 kg

Basicidad: 3.2

Densidad: 1.1

kg/dm3 aprox.

Tamaiio de
Particula:
0.2-1.6 mm

OK Autrod 13.10 SC | Limite Elastico (MPa) 500
EN 12070: S CrMol FA{Iesistencia a I(ao/t;accién (MPa) géo
- ) argamiento (%
PWHT 1 h 690 °C
OK Autrod 13.20 SC | Limite Elastico (MPa) 530
EN 12070: S CrMo2 Resistencia a la traccion (MPa) 630
AWS A5.23: FEP-EB3R-B3R | Alargamiento (%) -
Impacto Charpy V (J) @ -62°C 50

PWHT 1 h 690 °C

Aplicaciones: El OK Flux 10.63 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El
OK Flux 10.63 aporta un nivel de pureza superior al del OK Flux 10.62 lo cual lo hace adecuado para soldaduras con un mayor nivel
de resistencia al impacto a menores temperaturas. El OK Flux 10.63 permite utilizar altas intensidades tanto en corriente continua

como en alterna. Adecuado para narrow gap.

OK Flux 10.70

AGLOMERADO BASICO
EN 760: SAAB 179 AC

Sacos de 25 kg

Aplicaciones: El OK Flux 10.70 es un flux aglomerado aleante en Si Y Mn,

sesitadi 17 | OK Autrod 12,40 | Lnteistcore) | a4
. i i racci
Densidad: 1.1 EN 756: 5 ‘?2 3 AI? >1 Alargamiento (%) 28
kg/dm3 aprox AWS AS.17: F7A4-EL12 Impacto Charpy V (J)
AWS A5.17: F7P4-EL12 @ -300C 65
reode | OK Autrod 1220 | lite Bty o
: EN 756: S 46 3 AB S2 esistencia a la traccion a
0.2-1.6mm | AWs A5.17: F7A8-EM12K ?rif;gitrg'zﬁré;/"\)/ o) 28
AWS A5.17: F7P8-EM12K @ -300C 65
OK Autrod 12.30 Ilillerziig:eiléizti;(:a(mzz):ién (MPa) (554318
EN'756: S50 0 AB S3 Alargamiento (%) 26
Impacto Charpy V (J)
@ -20°C 65

disenado para uniones a tope y en angulo de aceros
suaves, de media y alta resistencia, con requisitos de impacto de hasta -20 °C. El OK Flux 10.70 es de tipo aluminato basico, con
capacidad para altas intensidades tanto en corriente alterna como en continua, Al ser un Flux aleante en Si y Mn, es adecuado para
aplicaciones de pocas pasadas y cuando el grado de dilucidn es elevado
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Producto Propiedades ?rgzwutgziec;ones mas Propiedades Mecanicas Tipicas
Basicidad: 1.6 | OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 425
OK Flux 10'71 EN 756: S 35 4 FB S2 Resistencia a la traccion (MPa) 535
Densidad: 1.1 AWS A5. 17: F7A4-EM12 Alargamiento (%) 33
, 3 17:
AGLOMERADO BASICO | kg/dm aprox. AWS A5.17: F6P4-EM12 Impac(t)o Charpy V (J)
EN 760: S A AB 1 67 AC H5 5 @ -40°C__ 70
Tamario de OK Autrod 12.22 Limite Elastico (MPa) 450
Particula: EN 756: S 38 4 AB S2Si Resistencia a la traccion (MPa) 550
0.2-1.6 mm ~ o, -~ Alargamiento (%) 28
Sacos de 25 kg AWS A5.17: F7A5-EM12K Impacto Charpy V (3)
AWS A5.17: F6P5-EM12K @ -400C 90
OK Autrod 12.24 Limite Elastico (MPa) 540
EN 756: S 46 2 AB S2Mo Resistencia a la traccion (MPa) 620
N Alargamiento (%) 23
AWS A5.23: F8A4-EA2-A2 Impacto Charpy V (J)
AWS A5.23: F7P2-EA2-A2 @ 400C 40
OK Autrod 12.32 Limite Elastico (MPa) 520
EN 756: S 46 4 AB S3Si Resistencia a la traccion (MPa) 615
| AWS A5.17: F7A5-EH12K Aws | Alargamiento (%) 28
Bag- A5.17: F7P6-EH12K Impacto Charpy V (J)
- o @ -40°C 60
OK Flux
BigBag

Aplicaciones: El OK Flux 10.71 es un flux aglomerado, ligeramente aleante en Si y Mn, para uniones en angulo y a tope en una o
varias pasadas de aceros suaves de media y alta resistencia. El OK Flux 10.71 es capaz de conducir muy altas intensidades, tanto en
corriente continua como alterna, con uno o varios hilos. El OK Flux 10.71 produce unos metales de aportacion con excelente impacto
hasta -40 °C. EL OK Flux 10.71 es adecuado en procedimientos “narrow gap” debido a la facilidad de desprendimiento de la escoria y
al suave mojado del corddn con las paredes de la junta.

Basicidad: 1.9 Limite Elastico (MPa 400
OK Flux 10'72 OK Autrod 12.20 Resistencia a Ia(tracc):ién (MPa) 480
) EN 756: S 38 5 AB S2 )
ALTA PUREZA Densidad: 1.1 | A\ws A5.17: F7AS-EM12 Alargamiento (%) 22
kg/dm? aprox. AWS A5.17: F6P8-EM12 Impacto Charpy V (J)
A @ -62°C 27
AGLOMERADO BASICO = —_—
EN 760: SA AB 1 57 AC Tam’ano .de OK Autrod 12.22 le!te Ela_stlco (MPa)_, 400
Particula: EN 756: S 38 5 AB S2Si Resistencia a la traccion (MPa) 480
0.2-1.6 mm AWS A5. 17: F7A8-EM12K Alargamiento (%) 22
Sacos de 25 kg AWS A5.17: F6P8-EM12K Impacto Charpy V (J)
@ -62°C 27
OK Autrod 12.24 Ll'mite Elé.stico (MPa)_, 470
EN 756: S 46 3 AB S2Mo Re5|sten_c|a a la traccion (MPa) 550
AWS A5.23: F8A5-EA2-A3 A'argam'e?]to (%) . 20
. EAT. Impacto Charpy V (J
AWS A5.23: F8P5-EA2-A3 @ -46°C 27

Aplicaciones: El OK Flux 10.72 es un flux aglomerado, especial para aplicaciones con requerimiento de impacto hata -50 °C. Facil
eliminacion de la escoria incluso en uniones en V cerradas. Disefiado para aceros estructurales y aceros de grano fino para
aplicaciones de baja temperatura. Especialmente apropiado para produccidon de torres edlicas. Extremada capacidad para uso con
altas intensidades. Para procedimientos de hilo simple o multiple. Susceptible de uso con corriente continua o alterna. Para una o
varias pasadas y cualquier grosor de chapa.

Basicidad: 1.1 | OK Autrod 12.10 Limite Elastico (MPa) 410
OK Flux 10'80 EN 756: S 38 0 CS S1 Resistencia a la traccion (MPa) 530
Densidad: 1.1 AWS A5. 17: F7A2-EL12 Alargamiento (%) 27
: . .y harpy V (J)
AGLOMERADO kg/dm*aprox. | aws As.17: F6PO-EL12 P hareY 5
NEUTRO — T
EN 760: S A CS 1 89 AC Tam,. . OK Autrod 12.20 L|m|_te Ela_stlco (MPa)_, 470
Particula: EN 756: S 42 0 CS S2 Resistencia a la traccion (MPa) 580
0.2-1.6 mm AWS A5. 17: F7A2-EM12 Alargamiento (%) 28
Sacos de 25 kg AWS AS5.17: F6PO-EM12 I@mpzagffé Charpy V (J) 0

Aplicaciones: El OK Flux 10.80 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para una o varias pasadas en uniones a tope
de aceros suaves y de media resistencia, donde se requieren valores moderados de impacto. El OK Flux 10.80 es de tipo silicato
calcico, que permite utilizar intensidades muy altas incluso con velocidades de soldadura bajas, tanto para corriente alterna como
continua.
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Combinaciones mas

Producto Propiedades frecuentes Propiedades Mecanicas Tipicas
Basicidad: 0.6 | OK Autrod 12.10 Limite Elastico (MPa) 460
OK Flux 10'81 . Resistencia a la traccion (MPa) 560
. EN 756: S42 A AR S1
Densidad:1.25 AWS A5.17: F7AZ-EL12 Impacto Charpy V (J)
, 3 17:
AGLOMERADO ACIDO | ko/dm’aproX. | aws as.17: F7pz-EL12 @ -200C 45
EN 760: SA AR 1 97 AC Tamafo de OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 510
Particula: EN 756: S 46 0 AR S2 Resistencia a la traccién (MPa) 610
Sacos de 25 kg 0.2-1.6 mm | AWS A5.17: F7A0-EM12 Impacto Charpy V (J)
AWS AS5.17: F7PZ-EM12 @ -62°C 30
OK Autrod 12.22 Lim!te Elé.stico (MPa)” 530
EN 756: S 46 A AR S2Si Resistencia a la traccién (MPa) 610

Impacto Charpy V (J)

AWS A5.17: F7AO-EM12K
> ° @ -40°C 30

Aplicaciones: El OK Flux 10.81 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para aplicaciones donde la dilucién es alta con
un pequeio numero de pasadas. Las excelentes propiedades de la soldadura afadida al sistema de escoria acida del OK Flux 10.81,
permiten altas velocidades de soldeo como por ejemplo en el soldeo de tuberia de chapa fina, donde es necesaria una buena
apariencia de corddn, gran facilidad de levantamiento de escoria y un buen acabado superficial.

Basicidad: 0.3 Limite Elastico (MPa) 480
OK Flux 10'82 315552223%15211 0 Resistencia a la traccion (MPa) 510
i Densidad:1.4 AWS A§.17: F7AZ-EL12 Alargamiento (%) 26
AGLOMERADO ACIDO kg/dm?® aprox. AWS A5.17+ F7PZ-EL12 Impac:c)o Charpy V (J)
EN 760: SA AR 1 86 AC . Clepan 35
Tamanio de OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 510
Particula: EN 756: S 46 0 AR S2 Resistencia a la traccion (MPa) 560
S. 0.2-1.6 mm iy ) Alargamiento (%) 28
acos de 25 kg AWS A5.17: F7A0-EM12 ch
AWS A5.17: F7PZ-EM12 I@mp;gf)% arpy V(1) 5

Aplicaciones: El OK Flux 10.82 es un flux aglomerado acido, posee una alta tolerancia al oxido. Capaz de soldar con uno o dos hilos
(Twin Arc) en corriente continua a intensidades superiores a los 1000 A. Adecuado para el soldeo de recipientes a presion,
intercambiadores de calor, construccion estructural y chapa de acero calidad naval.

Basicidad: 1.0 | OK Autrod 308L Limite Elastico (MPa) 365
OK Flux 10'92 (OK Autrod 16.10) Resistencia a la traccion (MPa) 580
Densidad: 1.0 ER308L ’ Impacto Charpy V (J)
AGLOMERADO kg/dm? aprox. @ -60°C 60
NEUTRO Tamafio de OK Autrod 347 gen;i'g:eilfztigcia(?gic):'o'n (MPa) gz}g
i i racci
EN 760: S A CS 2 Cr DC Particula: (Eg;;\utrod 16.21) Impacto Charpy ¥ ()
0.2-1.6 mm @ -110 40
OK Autrod 316L Limite Elastico (MPa) 385
Sacos de 25 kg (OK Autrod 16.30) Resistencia a la traccion (MPa) 590
ER316L ) Impacto Charpy V (J)
@ -60C 40
OK Autrod 309MoL tLi;n!E%EI?I\s/ItIiD(;c; (MPa)Resistencia a la ‘51(;2
(OK Autrod 16.54) racc
Impacto Charpy V (J)
(ER309MoL) @ -20 50

Aplicaciones: El OK Flux 10.92 es un flux aglomerado aleante en Cr disefiado para el soldeo por arco sumergido de aceros
inoxidables. Su efecto aleante en Cr compensa las perdidas de este metal durante el proceso de soldeo.

OK Flux 10.93 Basicidad: 1.7 | OK Autrod 308L L|'mi_te Elé_stico (MPa)_,
Ty Densidad: 1.0 (OK Autrod 16.10) ;{esszet:nc(l:z:]a la t\r/acJaon (MPa)
ken5| 3a H ER308L mpacto Charpy V (J)
g/dm> aprox. @ -60°C
AGLOMERADO BASICO - OK Autrod 347 Limite Elastico (MPa) |
EN 760: SA AF 2 DC ‘FIJ'am,ano 'de (OK Autrod 16.21) Resistencia a la traccion (MPa)
articula: ER347 Impacto Charpy V (J)
0.2-1.6 mm @ -110
K Autr 16L Limite Elastico (MPa)
Sacos de 25 kg (%K Au:'::) dog 30)6 Resistencia a la traccién (MPa)
ER316L ' Impacto Charpy V (J)
@ -60C
OK Autrod 309MoL It_rllzrancig%rfl?l\sfltli?) (MPa)Resistencia a la
OK Autrod 16.54
EER309uorI3 ) Impacto Charpy V (J)
@ -20

Aplicaciones: El OK Flux 10.93 es un flux aglomerado no aleante para el soldeo por arco sumergido de aceros inoxidables y
aleaciones de CrNiMo como los aceros inoxidables Duplex.




TIPOS DE BOBINAS Y EMPAQUETADOS

0415

™00

51

* Adapter with one locking device: 0000 004 200
** Adapter with an extra locking device: 2155 400 000

513

P——
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Empaquetados
de Flux

Saco de Flux 25 kg

Barril metalico de Flux 25 kg
Barril grande 1000 kg

Big Bag de Flux 1000 kg

Spool 03

03-0 25 kg
03-2 30 kg
03-3 15 kg

Random-wound wire basket.
Can be fitted to ESAB’s 0416
492 880 or 0153 872 880 coil
holder. This spool is also suit-
able for coil holders with crossed
arms. The empty basket is non-
returnable.

Spool 46

Plastic spool. Random wound
EN 759: S 200

46-0 5kg
46-2 2kg

Spool 76

Wire basket. Random wound.

EN 759: B 300

76-0 15 kg
76-1 18 kg
76-3 16 kg

Spool 77

Wire basket. Layer wound.

EN 759: B 300

77-0 15 kg
771 18 kg
773 16 kg

Spool 93 o
MARATHON PAC

93-0-200 kg, 93-2-250 kg
93-X-catch weight

Accessories:

1. Wire conduit attachment
2. Wire conduits

3. Connector wire feed unit
4. Lifting yoke

5. Trolley

Spool 95

MARATHON PAC™
95-0 100 kg

Accessories:

1. Quick connector

2. Wire conduits

3. Connector wire feed unit
4. Lifting yoke

5. Trolley

415 (390)

{100 |
—

595

935

135

OK Flux 10.75

Y
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Spool 28/31

Eurospool

28-0 30 kg
28-1 25 kg
28-2 15 kg

Precision-wound octagonal wire
basket. Can be fitted to ESAB’s
0416 492 880 or 0153 872 880
coil holder. This spool is also
suitable for coil holders with
crossed arms. The empty basket
is non-returnable.

Spool 66/68

Wire basket. Random wound.
EN 759: BS 300
66-copper-coated, 68-bare

66-0 15 kg
66-1 18 kg
66-2 10 kg
66-3 16 kg

Spool 67/69

Wire basket. Layer wound.

EN 759: BS 300

67-copper-coated, 69-bare
Y&

67-0 15 kg
67-1 18kg
67-3 16 kg

Spool 98

EN 759: BS 300

Layer-wound wire basket, plastic
coated, which is used without
adapter. Fitting to hub with diam.
=51 mm. Empty spool is recycl-
able.

98-2 15 kg
98-3 18 kg
98-4 16 kg
98-6 6 kg
98-7 7kg

Spool 94 o
MARATHON PAC

94-0 475 kg

Accessories:

1. Plastic hood

2. Quick connector

3. Wire conduits

4. Connector wire feed unit
5. Lifting yoke

6. Trolley




Lider mundial en sistemas de

tecnologia de soldadura y corte

Desde 1904, ESAB ha sido Los clientes de ESAB disfrutan de

pionero en el negocio de la un acceso completo y personal a

soldadura y el corte. A través recursos sin rival en

de la continua mejora y conocimientos, servicio y apoyo

desarrollo de nuestros técnico y practico. Con

productos y métodos, hemos representacion a nivel local en

conseguido logros en avance todo el mundo, junto con una red

tecnoldgico en cada uno de los de distribuidores independientes,

sectores en los que ESAB proporciona experiencias y

trabajamos. soluciones practicas a retos
Caretay proteccion utilizada relacionados con los materiales, el
por los soldadores a Nuestro interés en la calidad soldeo, el corte y la produccion en
principios de siglo XX siempre ha sido muy fuerte. La general a nivel local

calidad es un continuo en todos

nuestros procesos de En cualquier parte del mundo en

produccién y servicio en todo el la que la calidad y la productividad

mundo. Con el liderazgo a nivel en la soldadura y el corte tengan

mundial; se obtienen importancia, ESAB estard alli para

experiencia y habilidad en fijar el modelo a seguir.

aplicaciones a nivel mundial y
la fabricacion a nivel
multinacional de consumibles y
equipos de soldadura, acerca
la calidad e innovacion de
ESAB a nuestros clientes.

ESAB Ibérica, S.A.

C/ Galileo Galilei, 21 — Pol. Ind. La Garena
28806 Alcala de Henares — Madrid

Tel. Atencion Cliente: 902456300

Tel.: 91878 36 00 — Fax.: 91 802 34 52
E- Mail: inffo@esab.es — Pag. Web: www.esab.es
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eurocardis

Eurocardis abarca diversas areas en las que desarrolla su trabajo como agente Abell6 Linde.
Realizamos la gestion integral de todo tipo de gases técnicos asociados a la soldadura, industria
alimentaria, quimica......

Estudiamos las necesidades particulares de cada empresa, estableciendo unos controles regulares
de calidad para, por medio de un servicio 6ptimo, colaborar con usted en la mejora de su capacidad
competitiva.

Eurocardis se encuentra ubicada en el Poligono Industrial de Oreitiasolo, en Vitoria-Gasteiz,
desarrollando desde aqui toda su actividad, convirtiéndose en la firma suministradora de Esab,
Linde,.... para las principales empresas de Alava.

eurocardis

Tel: 945 14 58 98 — Fax: 945 14 59 82
Oreitiasolo, 9 Pab 4
01006 Vitoria- Gasteiz (Alava)
Email: comercial@eurocardis.com

www.eurocardis.com

Distribuidor Autorizado ESAB
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Soluciones Globales para Clientes Locales
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