
Consumibles de soldadura

Gama Estándar

ESAB IBÉRICA, S.A. 

Líder mundial en sistemas y
tecnología de soldadura y corte

ESAB opera en la vanguardia de la 
tecnología de soldadura y corte, Más 
de cien años de mejoras continuadas 
en productos y procesos nos permiten 
afrontar los retos del avance tecnológico 
en todos los sectores en los que 
operamos.

Normas de calidad y medio 
ambiente
La calidad, el medio ambiente y la 
seguridad son tres áreas clave a las que 
dedicamos nuestra mayor atención, 

ESAB es una de las pocas compañías 
internacionales que han obtenido la 
certificación según las normas ISO 
9001, ISO 14001 y OHSAS 18001 para 
los Sistemas de Gestión de la Calidad, 
Gestión Medioambiental y Gestión de 
la Salud y Seguridad, para la totalidad 
de nuestras instalaciones de fabricación 
distribuidas por todo el mundo. En 
ESAB, entendemos la calidad como 
un proceso continuo que ocupa una 
posición central en todos nuestros 
centros de producción e instalaciones.

La fabricación a nivel internacional, 
la representación local y una red 
internacional de distribuidores 
independientes ponen al alcance 
de todos nuestros clientes, 
independientemente del lugar en que se 
encuentren los beneficios de la calidad y 
los inigualables conocimientos técnicos 
y experiencia de ESAB en materiales y 
procesos.

ESAB Ibérica, S.A.
Avda. Castilla, 53-55, Local 13 

28830 San Fernando de Henares

Madrid, España

Telf.: 91 878 36 00

Fax: 91 802 34 56 y 52

E-mail: info@esab.es

www.esab.es Atención al Cliente: 902 456 300
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Su marca en soldadura y corte

¡ESTO ES ESAB!

ESAB, 100 años de soldadura y corte.

En 1904, Oscar Kjelberg inventó el electrodo revestido y fundó Esab. Hoy, Esab es una 
multinacional que opera en todo el mundo, y cada día decenas de miles de soldadores 
encuentran sus iniciales “OK” en los electrodos que usan. Esab cuenta con más de 
6.700 empleados y subsidiarias en más de 80 países, con 26 plantas de producción 
distribuidas por cuatro continentes. Desde la época en que Oscar Kjelberg reparaba y 
construía calderas y barcos en Gotemburgo (Suecia) a principios de siglo, han cambia-
do mucho las tecnologías y las condiciones industriales. No obstante, la base de Esab 
sigue siendo la misma. La capacidad, voluntad y recursos para encontrar soluciones a 
los problemas prácticos que surgen cuando hay que unir o cortar metales. 

Servicio
Lo que es bueno para nuestros clientes, es bueno para 
nosotros. A fin de mejorar la fiabilidad operativa y reducir 
los costes en los procesos de producción de nuestros 
clientes, hemos creado una extensa y eficaz organización 
de servicio post-venta. Nuestros Centros de Asistencia 
Técnica Autorizados (CATA) están perfectamente capaci-
tados para dar la solución más rápida y fiable a cualquier 
problema de mantenimiento que pudiera producirse en los 
equipos de soldadura o corte comercializados por Esab.

La calidad exige calidad
Las mayores exigencias de calidad planteadas por nues-
tros clientes nos han obligado a un mayor rigor dentro de 
nuestra organización y durante los últimos cinco años nos 
hemos dedicado a la puesta en marcha de intensos pro-
gramas de mejora de calidad que han tenido como resul-
tado la homologación ISO para la totalidad de nuestras 
unidades de producción. Tanto por nuestra gama como 
por nuestro volumen de ventas, nos hemos convertido 
en la mayor empresa del mundo en este sector, dispo-
nemos de una gran organización que nos permite estar 
presentes en, virtualmente, cualquier rincón del mundo 
donde nos necesiten nuestros clientes. Dentro de este 
programa, ESAB Ibérica, S.A., como proveedor de solda-
dura y corte del Grupo ESAB, ostenta la certificación, ISO 
9001, otorgada por el prestigioso organismo alemán,TÜV 
CERT. Como muestra de nuestro empeño, en el año 2006 
ESAB consiguió la certificación ISO 14001 del sistema de 
gestión ambiental a nivel global de grupo. Completándose 
a principios de 2008 con la certificación OHSAS 18001.

ESAB en España
Esab Ibérica fue fundada el 12 de Diciembre de 1932, 
estando su sede social en Madrid. Durante todos estos 
años hemos tratado de dar el mejor servicio a nuestros 
clientes, con la mayor cobertura posible, gracias a nues-
tra amplia red comercial, constituida por nuestras propias 
delegaciones, así como una extensa y selecta red de 
concesionarios, sin cuya inestimable cooperación, nunca 
hubiéramos accedido a los más recónditos rincones de la 
geografía nacional.

•   Mejorar  continuamente  nuestro  desempeño  medio- 
ambiental y de Seguridad y Salud (EHS) mediante la 
conservación de los recursos naturales, la preven-
ción de la contaminación y la provisión de lugares de 
trabajo y de productos seguros.

•   Asegurar  que  nuestras  instalaciones  y  productos 
cumplen o superan los requisitos legales y los están-
dares de ESAB aplicables 

•   Utilizar un enfoque que abarque el ciclo de vida de 
los productos, desde la extracción de materias pri-
mas hasta el fin de vida del producto, en nuestros 
esfuerzos para minimizar el impacto EHS de nuestros 
productos y servicios. 

•   Educar,  motivar  e  involucrar  a  nuestros  empleados 
para que contribuyan en nuestro compromiso EHS y 
para cumplir con esta política 

•   Animar a nuestros contratistas, proveedores y con-
sultores para que se adhieran a los mismos estánda-
res que nosotros 

•   Comunicar  abiertamente  nuestra  actuación  EHS  y 
participar en iniciativas externas que mejoren nuestro 
conocimiento y desempeño. 

•   Asegurar el reporte rápido de cualquier incidente, la 
supervisión y medición adecuada de nuestro desem-
peño EHS, y proporcionar regularmente la seguridad 
de que nuestros procesos y nuestro sistema de ges-
tión funcionan de manera efectiva.

Comprometidos con el medio ambiente 

En ESAB somos conscientes de la importancia que para 
el futuro de la humanidad tiene el ser respetuosos con el 
medio ambiente. A largo plazo el mundo no puede exceder 
los límites de polución y de extracción de recursos natura-
les impuestos por la propia naturaleza. Como líderes mun-
diales fabricantes de consumibles de soldadura, Equipos 
de soldadura y Sistemas de corte, debemos en nuestras 
operaciones:
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ELECTRODOS ACERO AL CARBONO 
GRAN RENDIMIENTO 
OK Femax 33.60  E 42 0 RR 53   E7024     3 
OK Femax 33.80   E 42 0 RR 73     E7024    3 
RUTILO 
OK 43.32     E 42 0 RR 12     E6013     3 
OK 46.00    E 38 0 RC 11     E6013     3 
BÁSICO 
OK 48.00     E 42 4 B 42 H5    E7018     4 
OK 48.05    E 42 4 B 42 H5     E7018     4 
OK 48.17     E 42 4 B 12 H10     E7018     4 
OK 53.16 SPEZ.     E 38 2B 32 H10     E7016     4 
OK 48.50T    E 42 4 B 32 H5     E7018-1     5 
FILARC 56S    E 42 5 B 12 H5    E7016-1     5 
OK 55.00     E 46 5 B 32 H5     E7018-1     5 

OK 73.08    E 46 5 Z B 32     E8018-G     5 
OK 73.68     E 46 6 2Ni B 32 H5     E8018-C1    5 
OK 74.46    E Mo B 32 H5    E7018-A1   6 
OK 75.75    E 69 4 Mn2NiCrMoB 42 H5    E11018-G    6 
OK 76.16     E Cr Mo 1 B 42 H5     E8018-B2-H4R    6 
OK 76.18     E Cr Mo 1 B 42 H5     E8018-B2    6 
OK 76.26     E CrMo2 B 42 H5     E9018-B3   7 
OK 76.28     E CrMo2 B 42 H5     E9018-B3   7 

OK 61.30     E 19 9 L R 1 2     E308L-17    7 
OK 61.35     E 19 9 L B 2 2     E3088L-15    7 
OK 61.80    E 19 9 Nb R 1 2     E347-17     7 
OK 63.30     E 19 12 3 L R 1 2     E316L-17    8 
OK 67.50    E 22 9 3 N L R 3 2     E2209-17   8 
OK 67.60    E 23 12 L R 3 2     E309L-17    8 

OK 68.81     E 29 9 R 3 2     E312-17     8 
OK 83.28     E Z Fe 1     -    8 
OK 84.58     E Z Fe 6     -    9 
OK 84.78     E Z Fe 14    -    9 
OK 86.08     E Fe 9   -     9 
OK 92.18 E C Ni-Cl3 / ENi-Cl     -    9 

OK AristoRod 12.50            G3Si1  ER70S-6 10 
OK AristoRod 12.63            G4Si1  ER70S-6  10 
OK AristoRod 13.09            G2Mo  ER80S-G  10 
OK AristoRod 13.12            GCrMo1Si  ER80S-G  10 
OK AristoRod 55 (13.13)     G Mn3NiCrMo     ER100S-G  11 
OK AristoRod 13.26            G0  ER80SG  11 
OK AristoRod 69 (13.29)     G Mn3Ni1CrMo  ER110S-G  11 
OK AristoRod 79 (13.31)     G Mn4Ni2CrMo ER120S-G  11 
 

OK Autrod 12.51  G3Si1  ER70S-6  
OK Autrod 12.64  G4Si1  ER70S-6  

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE ACEROS AL 
CARBONO Y BAJA ALEACIÓN 
OK Tigrod 12.60  W2Si  ER70S-3  12 
OK Tigrod 12.61  W3Si1  ER70S-6  12 
OK Tigrod 12.64  W4Si1 ER70S-6  12 
OK Tigrod 13.09  W2Mo  ER80S-G  13 
OK Tigrod 13.12  W CrMo1Si  ER80S-G  13 
OK Tigrod 13.16 W 55 1CM ER80S-B2  13 
OK Tigrod 13.17 W 62 2C1M ER90S-B3  13 

OK Autrod 308LSi  G 19 9 LSi  ER308LSi  14 
OK Autrod 316LSi G 19 12 3 LSi  ER316LSi  14 
OK Autrod 309LSi  G 23 12 LSi  ER309LSi  14 
OK Autrod 16.95  G 18 8 Mn  -  14 
OK Autrod 430LNb  G 18 L Nb  15 

VARILLAS TIG PARA ACEROS INOXIDABLES 
OK Tigrod 308L  W 19 9 L  ER308L  15 
OK Tigrod 316L  W 19 12 3 L  ER316L 15 
OK Tigrod 309L  W 23 12 L  ER309L  15 
 

HILOS MIG Y VARILLAS TIG PARA ALUMINIOS 

OK Autrod 5183  S Al5183 (AlMg4.5Mn0.7) ER5183  16 
OK Autrod 5356  S Al5356 (AlMg5Cr)    ER5356  16 

OK Autrod 4043  S Al4043 (AlSi5)   ER4043  16 
OK Autrod 5754  S Al5754 (AlMg3)      16 

OK Tigrod 5183  S Al5183 (AlMg4.5Mn0.7) R5183  17 
OK Tigrod 5356  S Al5356 (AlMg5Cr)    R5356  17 

OK Tigrod 4043  S Al4043 (AlSi5)   R4043  17 
OK Tigrod 5754  S Al5754 (AlMg3)      17 

HILOS TUBULARES 

AUTOPROTEGIDOS 
Coreshield 8  T 35 2 Y N 2 E71T-8  18 
Coreshield 15  -  E71T-GS  18 
 
RELLENO METÁLICO 
OK Tubrod 14.11  T 42 2 M M 3 H5  E70C-6M H4 18 
OK Tubrod 14.12  T 42 2 M M/C 1 H10  E70C-6M/C 19 
OK Tubrod 14.13  T 42 2 M M 2 H5  E70C-6M  19 
FILARC PZ6102  T 46 4 M M 2 H5  E70C-6M H4 19 
FILARC PZ6105R  T 46 4 M M 2 H5  E70C-6M H4  19 
 
RELLENO FUNDENTE (BÁSICOS Y RUTÍLICOS) 
OK Tubrod 15.00  T 42 3 B M/C 2 H5  E71T-5 M/C 19 
OK Tubrod 15.14  T 46 2 P M/C 2 H10  E71T-1M/C 19 
OK Tubrod 15.15 T 46 2 P M/C 2 H5  E71T-1 M/C 20 
FILARC PZ6112  T 42 2 Z P M/C 1H5  E71T-G H4 20 
FILARC PZ6113  T 42 2 P C 1 H5  E71T-1 H4  20 

T 46 2 P M 1 H10  E71T-1M H8 
FILARC PZ6114  T 46 4 P M 1 H5  E71T-1MJ H4  21 
FILARC PZ6125  T 42 6 1Ni B M 1 H5  E71T-5G  21 
FILARC PZ6138  T 50 6 1Ni P M 1 H5  E81T-1Ni1  21 
OK Tubrod 15.20 T 50 6 1Ni P M 1 H5  21 

Shield-Bright 308L  T 19 9 L P M/C 2  E308L T1-4  22 
Shield-Bright 316L T 19 12 3 L P M/C 2  E316L T1-4  22 
Shield-Bright 309L   T 23 12 L P M/C 2 E309L T1-4  22 
Shield-Bright 309LMo  E309LMo T1-4  22 

OK Tubrod 14.27  T 22 9 3 N L P M/C 2 E2209 T1-1  23 
Shield-Bright Xtra 308L T 19 9 L R M/C 3  E308L T0-1  23 
Shield-Bright Xtra 316L T 19 12 3 L R M/C 3 E316L T0-1  23 
Shield-Bright Xtra 309L T 23 12 L R M/C 3  E309L T0-1  23 
Shield-Bright Xtra 309LMo T 23 12 2LRM/C3 E309LMo T0-1  23 
Shield-Bright Xtra 347 T 19 9 Nb R M 3  E347 T0-1  24 

FERRONIQUEL 
NICORE 55   24

RESPALDOS CERÁMICOS –BACKINGS  24

HILOS PARA ARCO SUMERGIDO 

OK Autrod 12.10  S1  EL12 25
OK Autrod 12.20  S2  EM12 25
OK Autrod 12.22  S2Si  EM12K  25 
OK Autrod 12.24  S2Mo  EA2 25
OK Autrod 12.32  S3Si  EH12K  25 
 

ACEROS DE BAJA ALEACIÓN 
OK Autrod 13.10 SC  S CrMo1  EB2R 26
OK Autrod 13.20 SC  S CrMo2  EB3R 26
 

OK Autrod 308L  S 19 9 L  ER308L  26 
OK Autrod 316L  S 19 12 3 L  ER316L  26

FLUXES PARA ARCO SUMERGIDO 
OK Flux 10.61  SA FB 1 65 DC  -  27
OK Flux 10.62 SA FB 1 55 AC H5  -  27
OK Flux 10.63  SA FB 1 55 AC H5  -  28
OK Flux 10.70  SA AB 1 79 AC  -  28
OK Flux 10.71  SA AB 1 67 AC H5  -  28
OK Flux 10.72  SA AB 1 57 AC  -  29
OK Flux 10.80  SA CS 1 89 AC  -  29
OK Flux 10.81  SA AR 1 97 AC  - 29
OK Flux 10.88 SA AR 1 97 AC  -  29
OK Flux 10.92  SA CS 2 Cr DC  - 30
OK Flux 10.93  SA AF 2 DC  - 30

TIPOS DE BOBINAS Y EMPAQUETADOS 31

HILOS COBRIZADOS MAG ACEROS AL CARBONO 

ACEROS INOXIDABLES 

12 
12 

ACEROS INOXIDABLES PARA EL SOLDEO EN TODA POSICIÓN 

ELECTRODOS PARA BAJA ALEACIÓN

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES

ELECTRODOS PARA REPARACIÓN Y MANTENIMIENTO

HILOS PARA EL SOLDEO MAG DE ACEROS AL CARBONO
Y DE BAJA ALEACIÓN
HILOS SIN REVESTIMIENTO DE COBRE

INOXIDABLES HILOS MAG PARA SOLDADURA DE ACEROS 

E81T5-B2M H4

 
 

 
 

  
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK Femax 33.60 
RUTILO 
AWS A5.1.: E7024 
EN ISO 2560-A E 42 0 RR 53 
DC+(-), AC OCV 50 V 

3360324100 3.2 x 450 89 3 18 Límite Elástico (MPa)  
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
 

450 
550 
28 
 
28 

3360404000 4.0 x 450 65 3 19.2 
3360504000 5.0 x 450 38 3 17.7 

  
Aplicaciones: El OK Femax 33.60 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de alta velocidad y gran rendimiento, 
con una tasa de aportación en torno al 160%. Adecuado para el soldeo de chapas gruesas y de mediano espesor. El OK Femax 33.60 
está recomendado para el soldeo en ángulo en posición horizontal – vertical. La escoria se elimina con facilidad. 

 

OK Femax 33.80 
RUTILO 
AWS A5.1.: E7024 
EN ISO 2560-A E 42 0 RR 73 
DC+(-), AC OCV 50 V 

3380324000 3.2 x 450 91 3 18.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0ºC 
 

480 
550 
26 
 
50 

3380404000 4.0 x 450 53 3 17.7 
3380504000 5.0 x 450 33 3 16.2 

Aplicaciones: El OK Femax 33.80 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de gran rendimiento y alta velocidad, 
con una tasa de aportación en torno al 180%, adecuado para el soldeo en ángulo horizontal-vertical. Con corriente alterna es 
necesaria una tensión en vacío de 50 V. Es adecuado para el soldeo de aceros suaves con una resistencia mínima de 440 MPa, (45 
kg/mm2) y de chapa naval. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 43.32 
 
RUTILO 
AWS A5.1.: E6013 
EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 12 
DC +/-, AC OCV 50 V 

 4332202410 2.0 x 300 180 6 12 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ 0ºC 

 

460 
550 
26 
 
65 
47 

 4332253400 2.5 x 350 240 3 14.4 
 4332324400 3.2 x 450 130 3 18 
 4332404000 4.0 x 450 90 3 18 

Aplicaciones: El OK 43.32 es un electrodo revestido muy cómodo de utilizar, que produce un cordón de excelente aspecto. 
Especialmente adecuado para el soldeo de chapas finas. Puede utilizarse con transformadores pequeños. El OK 43.32 es un electrodo 
universal de revestimiento grueso y puede utilizarse tanto con corriente alterna como continua. 

 

OK 46.00 
 
RUTILO 
AWS A5.1.: E6013 
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11 
DC +/-, AC OCV 50 V 

4600202410 2.0 x 300 190 6 12.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0ºC 
@ -20ºC 

 

400 
510 
28 
 
70  
35 

4600253608 2.5 x 350 256 3 15,0 
4600323200 3.2 x 350 189 3 15.5 
4600324200 3.2 x 450 192 3 21.6 
4600403200 4.0 x 350 121 3 16.2 
4600404200 4.0 x 450 123 3 21.3 
4600504200 5.0 x 450 81 3 21.6 

Aplicaciones: El OK 46.00 es un electrodo revestido de tipo rutilo universal, muy poco sensible a la presencia de óxidos y otras 
impurezas superficiales. Produce cordones suaves en todas las posiciones, incluso en vertical descendente. La escoria es fácil de 
eliminar. El OK 46.00 permite un fácil reencendido. También es adecuado para el soldeo de chapa galvanizada. 
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Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK Femax 33.60 
RUTILO 
AWS A5.1.: E7024 
EN ISO 2560-A E 42 0 RR 53 
DC+(-), AC OCV 50 V 

3360324100 3.2 x 450 89 3 18 Límite Elástico (MPa)  
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
 

450 
550 
28 
 
28 

3360404000 4.0 x 450 65 3 19.2 
3360504000 5.0 x 450 38 3 17.7 

  
Aplicaciones: El OK Femax 33.60 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de alta velocidad y gran rendimiento, 
con una tasa de aportación en torno al 160%. Adecuado para el soldeo de chapas gruesas y de mediano espesor. El OK Femax 33.60 
está recomendado para el soldeo en ángulo en posición horizontal – vertical. La escoria se elimina con facilidad. 

 

OK Femax 33.80 
RUTILO 
AWS A5.1.: E7024 
EN ISO 2560-A E 42 0 RR 73 
DC+(-), AC OCV 50 V 

3380324000 3.2 x 450 91 3 18.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0ºC 
 

480 
550 
26 
 
50 

3380404000 4.0 x 450 53 3 17.7 
3380504000 5.0 x 450 33 3 16.2 

Aplicaciones: El OK Femax 33.80 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de gran rendimiento y alta velocidad, 
con una tasa de aportación en torno al 180%, adecuado para el soldeo en ángulo horizontal-vertical. Con corriente alterna es 
necesaria una tensión en vacío de 50 V. Es adecuado para el soldeo de aceros suaves con una resistencia mínima de 440 MPa, (45 
kg/mm2) y de chapa naval. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 43.32 
 
RUTILO 
AWS A5.1.: E6013 
EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 12 
DC +/-, AC OCV 50 V 

 4332202410 2.0 x 300 180 6 12 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ 0ºC 

 

460 
550 
26 
 
65 
47 

 4332253400 2.5 x 350 240 3 14.4 
 4332324400 3.2 x 450 130 3 18 
 4332404000 4.0 x 450 90 3 18 

Aplicaciones: El OK 43.32 es un electrodo revestido muy cómodo de utilizar, que produce un cordón de excelente aspecto. 
Especialmente adecuado para el soldeo de chapas finas. Puede utilizarse con transformadores pequeños. El OK 43.32 es un electrodo 
universal de revestimiento grueso y puede utilizarse tanto con corriente alterna como continua. 

 

OK 46.00 
 
RUTILO 
AWS A5.1.: E6013 
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11 
DC +/-, AC OCV 50 V 

4600202410 2.0 x 300 190 6 12.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0ºC 
@ -20ºC 

 

400 
510 
28 
 
70  
35 

4600253608 2.5 x 350 256 3 15,0 
4600323200 3.2 x 350 189 3 15.5 
4600324200 3.2 x 450 192 3 21.6 
4600403200 4.0 x 350 121 3 16.2 
4600404200 4.0 x 450 123 3 21.3 
4600504200 5.0 x 450 81 3 21.6 

Aplicaciones: El OK 46.00 es un electrodo revestido de tipo rutilo universal, muy poco sensible a la presencia de óxidos y otras 
impurezas superficiales. Produce cordones suaves en todas las posiciones, incluso en vertical descendente. La escoria es fácil de 
eliminar. El OK 46.00 permite un fácil reencendido. También es adecuado para el soldeo de chapa galvanizada. 
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Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 48.00 VAC-PACTM 

 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018-H4R 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5   
DC +/-, AC OCV 65 V 

48002020K0 2.0 x 300 47 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

445 
540 
29 
 
140 
70 
 
 
 
 

48002530V0 2.5 x 350 113 4 11.2 
48003230V0  3.2 x 350 82 4 12.0 
48003240V0  3.2 x 450 79 4 11.6 
48004040V0 4.0 x 450 57 4 12.4 
48005040V0 5.0 x 450 38 4 16.0 

Aplicaciones: El OK 48.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros 
suaves y de baja aleación. El OK 48.00 deposita un metal tenaz y resistente a la fisuración. Alta velocidad de soldeo en la posición 
vertical ascendente. Este electrodo se utiliza para soldar estructuras en las que no se puede evitar la aparición de tensiones.  

 

OK 48.05 VAC-PACTM  
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5  
DC +/-, AC OCV 65 V 

48052530K0 2.5 x 350 23 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

445 
540 
29 
 
140 
70 
 

48053240G0 3.2 x 450 36 6 11.4 
48054040V0 4.0 x 450 59 4 16.8 

Aplicaciones: El OK 48.05 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros 
suaves y de baja aleación con corriente continua. Tiene muy buena soldabilidad y aporta un metal de alta calidad con excelentes 
propiedades mecánicas. Suelda bien en todas las posiciones, especialmente en posición vertical ascendente y a techo. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 48.17 VAC-PACTM 
 (nuevo envasado) 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 12 H10 
AC OCV 65 V, DC +/- 

48172530V0 2.5 x 350 164 4 12 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

460 
550 
30 
 
130 
60 
 

48173240V0 3.2 x 450 94 4 15.2 
48174040V0 4.0 x 450 66 4 16 

Aplicaciones: El OK 48.17 es un electrodo de tipo básico para soldadura de aceros suaves y baja aleación. Especialmente indicado 
para el soldeo con corriente alterna. Posee un revestimiento de doble capa, que le proporciona una gran estabilidad de arco. Este 
electrodo es ideal para soldaduras de responsabilidad donde se deban soportar grandes tensiones o cargas variables.  

 

OK 53.16 SPEZIAL  

(nuevo envasado) 
 

VAC-PACTM  
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7016 
EN ISO 2560-A: E 38 2B 32 H10 
DC +/-, AC OCV 50 V 

2.5 x 350 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -30ºC 

 

400 
490 
22 
 
47 
27 
 

53163234G0 3.2 x 350 47 6 9.6 
53163244G0 3.2 x 450 48 6 12.6 
53164044G0 4.0 x 450 32 6 13.2 

Aplicaciones: El OK 53.16 SPEZIAL es un electrodo con revestimiento de tipo básico de doble capa. Fácil soldabilidad para el soldeo 
de aceros suaves y de baja aleación tanto en corriente continua como alterna. Su doble revestimiento permite el uso con 
transformadores de baja tensión en vacío. 

 
 

Electrodos Básicos  

53162534G0 6 12.0 0.7

 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 48.50 T VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018-1 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 32 H5 
DC +/-, AC OCV 65 V 

485T2536V0 2.5 x 350 120 4 11.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 

 

29 
 
140 
70 
 

485T3246V0 3.2 x 450 80 4 15.2 
485T4046V0 4.0 x 450 60 4 16.4 

Aplicaciones: Para usos generales en toda posición. Su fácil manejo le hace ideal para soldar tuberías. El metal aportado, con un 
contenido inferior a 5 ml/100 gr, presenta una alta tenacidad.  

 

FILARC 56S VAC-PACTM 
 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7016-1 
EN ISO 2560-A E 42 5 B 1 2 H5 
DC +/-, AC OCV 65  V 

57542530K0 2.5 x 350 36 9  6.3 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

420 
530-640 
22 
 
150 
80 
 

57543240G0 3.2 x 450 55 6 13.2 
57544040G0 4.0 x 450 38 6 13.8 

        
Aplicaciones: El Filarc 56S es un electrodo básico de bajo contenido en hidrógeno, para el soldeo en toda posición con excelentes 
valores CTOD. Buenos valores de impacto en metal aportado hasta -60ºC. Buen comportamiento en aplicaciones Offshore y soldadura 
de tuberías.  

 

OK 55.00 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018-1 
EN ISO 2560-A E 46 5 B 32 H5  
DC +, AC OCV 65 V 

55002530G0 2.5 x 350 69 6 10.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -50ºC 

 

480 
590 
28 
 
115 
50 
 

55003230G0 3.2 x 350 46 6 10.8 
55004040V0 4.0 x 450 56 4 16.4 

         
Aplicaciones: El OK 55.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de alta calidad, especialmente adecuado 
para el soldeo de aceros de alta resistencia y baja aleación. El metal depositado destaca por su buena resistencia al impacto a baja 
temperatura y a la fisuración. Adecuado para acero naval de alta resistencia. 

 
 
 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 73.08 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-G 
EN ISO 2560-A E 46 5 Z B 32  
DC +, AC OCV 65 V 

73082531K0 2.5 x 350 38 9 6.3 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 
@ -50ºC 

500 
590 
27 
 
160 
130 
70 

73083240G0 3.2 x 450 47 6 13.8 
73084040G0 4.0 x 450 30 6 13.2 

        
Aplicaciones: Es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con Ni y Cu, que aporta un metal con buena 

 

OK 73.68 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-C1 
EN ISO 2560-A E 46 6 2Ni B 32 H5 
DC +, AC OCV 65 V 

73682530K0 2.5 x 350 27 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -55ºC 
@ -60ºC 

 
 

520 
610 
26 
 
110 
105 
 
 

73683240G0 3.2 x 450 44 6 12.6 
73684040G0 4.0 x 450 28 6 12.0 

         
Aplicaciones: El OK 73.68 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con 2,5% de Níquel, adecuado 
para el soldeo de aceros de baja aleación con requerimientos de impacto hasta -60ºC. El metal aportado, destaca por su buena 

 
 
 
 
 
 

ELECTRODOS PARA ACEROS DE BAJA ALEACIÓN

460 
560 

@ -45ºC 

resistencia a la corrosión atmosférica. Es adecuado para el soldeo de aceros resistentes a la intemperie (COR-TEN) y para
construcción naval. Este electrodo puede utilizarse para todo tipo de juntas y posiciones de soldeo. 

resistencia a la corrosión atmosférica en ambientes industriales. Aplicaciones offshore. Excelente valores de CTOD. 
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Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 48.00 VAC-PACTM 

 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018-H4R 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5   
DC +/-, AC OCV 65 V 

48002020K0 2.0 x 300 47 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

445 
540 
29 
 
140 
70 
 
 
 
 

48002530V0 2.5 x 350 113 4 11.2 
48003230V0  3.2 x 350 82 4 12.0 
48003240V0  3.2 x 450 79 4 11.6 
48004040V0 4.0 x 450 57 4 12.4 
48005040V0 5.0 x 450 38 4 16.0 

Aplicaciones: El OK 48.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros 
suaves y de baja aleación. El OK 48.00 deposita un metal tenaz y resistente a la fisuración. Alta velocidad de soldeo en la posición 
vertical ascendente. Este electrodo se utiliza para soldar estructuras en las que no se puede evitar la aparición de tensiones.  

 

OK 48.05 VAC-PACTM  
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5  
DC +/-, AC OCV 65 V 

48052530K0 2.5 x 350 23 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

445 
540 
29 
 
140 
70 
 

48053240G0 3.2 x 450 36 6 11.4 
48054040V0 4.0 x 450 59 4 16.8 

Aplicaciones: El OK 48.05 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros 
suaves y de baja aleación con corriente continua. Tiene muy buena soldabilidad y aporta un metal de alta calidad con excelentes 
propiedades mecánicas. Suelda bien en todas las posiciones, especialmente en posición vertical ascendente y a techo. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 48.17 VAC-PACTM 
 (nuevo envasado) 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 12 H10 
AC OCV 65 V, DC +/- 

48172530V0 2.5 x 350 164 4 12 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

460 
550 
30 
 
130 
60 
 

48173240V0 3.2 x 450 94 4 15.2 
48174040V0 4.0 x 450 66 4 16 

Aplicaciones: El OK 48.17 es un electrodo de tipo básico para soldadura de aceros suaves y baja aleación. Especialmente indicado 
para el soldeo con corriente alterna. Posee un revestimiento de doble capa, que le proporciona una gran estabilidad de arco. Este 
electrodo es ideal para soldaduras de responsabilidad donde se deban soportar grandes tensiones o cargas variables.  

 

OK 53.16 SPEZIAL  

(nuevo envasado) 
 

VAC-PACTM  
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7016 
EN ISO 2560-A: E 38 2B 32 H10 
DC +/-, AC OCV 50 V 

2.5 x 350 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -30ºC 

 

400 
490 
22 
 
47 
27 
 

53163234G0 3.2 x 350 47 6 9.6 
53163244G0 3.2 x 450 48 6 12.6 
53164044G0 4.0 x 450 32 6 13.2 

Aplicaciones: El OK 53.16 SPEZIAL es un electrodo con revestimiento de tipo básico de doble capa. Fácil soldabilidad para el soldeo 
de aceros suaves y de baja aleación tanto en corriente continua como alterna. Su doble revestimiento permite el uso con 
transformadores de baja tensión en vacío. 

 
 

Electrodos Básicos  

53162534G0 6 12.0 0.7

 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 48.50 T VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018-1 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 32 H5 
DC +/-, AC OCV 65 V 

485T2536V0 2.5 x 350 120 4 11.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 

 

29 
 
140 
70 
 

485T3246V0 3.2 x 450 80 4 15.2 
485T4046V0 4.0 x 450 60 4 16.4 

Aplicaciones: Para usos generales en toda posición. Su fácil manejo le hace ideal para soldar tuberías. El metal aportado, con un 
contenido inferior a 5 ml/100 gr, presenta una alta tenacidad.  

 

FILARC 56S VAC-PACTM 
 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7016-1 
EN ISO 2560-A E 42 5 B 1 2 H5 
DC +/-, AC OCV 65  V 

57542530K0 2.5 x 350 36 9  6.3 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 

 

420 
530-640 
22 
 
150 
80 
 

57543240G0 3.2 x 450 55 6 13.2 
57544040G0 4.0 x 450 38 6 13.8 

        
Aplicaciones: El Filarc 56S es un electrodo básico de bajo contenido en hidrógeno, para el soldeo en toda posición con excelentes 
valores CTOD. Buenos valores de impacto en metal aportado hasta -60ºC. Buen comportamiento en aplicaciones Offshore y soldadura 
de tuberías.  

 

OK 55.00 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.1.: E7018-1 
EN ISO 2560-A E 46 5 B 32 H5  
DC +, AC OCV 65 V 

55002530G0 2.5 x 350 69 6 10.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -50ºC 

 

480 
590 
28 
 
115 
50 
 

55003230G0 3.2 x 350 46 6 10.8 
55004040V0 4.0 x 450 56 4 16.4 

         
Aplicaciones: El OK 55.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de alta calidad, especialmente adecuado 
para el soldeo de aceros de alta resistencia y baja aleación. El metal depositado destaca por su buena resistencia al impacto a baja 
temperatura y a la fisuración. Adecuado para acero naval de alta resistencia. 

 
 
 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 73.08 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-G 
EN ISO 2560-A E 46 5 Z B 32  
DC +, AC OCV 65 V 

73082531K0 2.5 x 350 38 9 6.3 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
@ -40ºC 
@ -50ºC 

500 
590 
27 
 
160 
130 
70 

73083240G0 3.2 x 450 47 6 13.8 
73084040G0 4.0 x 450 30 6 13.2 

        
Aplicaciones: Es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con Ni y Cu, que aporta un metal con buena 

 

OK 73.68 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-C1 
EN ISO 2560-A E 46 6 2Ni B 32 H5 
DC +, AC OCV 65 V 

73682530K0 2.5 x 350 27 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -55ºC 
@ -60ºC 

 
 

520 
610 
26 
 
110 
105 
 
 

73683240G0 3.2 x 450 44 6 12.6 
73684040G0 4.0 x 450 28 6 12.0 

         
Aplicaciones: El OK 73.68 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con 2,5% de Níquel, adecuado 
para el soldeo de aceros de baja aleación con requerimientos de impacto hasta -60ºC. El metal aportado, destaca por su buena 

 
 
 
 
 
 

ELECTRODOS PARA ACEROS DE BAJA ALEACIÓN

460 
560 

@ -45ºC 

resistencia a la corrosión atmosférica. Es adecuado para el soldeo de aceros resistentes a la intemperie (COR-TEN) y para
construcción naval. Este electrodo puede utilizarse para todo tipo de juntas y posiciones de soldeo. 

resistencia a la corrosión atmosférica en ambientes industriales. Aplicaciones offshore. Excelente valores de CTOD. 
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Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 74.46 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E7018-A1 
EN ISO 3580-A E Mo B 3 2 H5 
DC +, AC OCV 65 V 

74462530K0 2.5 x 350 26 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -20ºC 

 
PWHT: 1h a 620 ºC 

460 
560 
27 
 
175 
100 
 
 

74463240G0 3.2 x 350 48 6 10.2 
74464040G0 4.0 x 450 33 6 13.8 

Aplicaciones: El OK 74.46 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, con 0.5% Mo para el soldeo de aceros 
para recipientes a presión. Por sus características de soldabilidad es adecuado para uniones en todas posiciones. La composición del 
revestimiento está adaptada para emplear corrientes de baja intensidad, por lo que el OK 74.46 resulta muy adecuado para el soldeo 
de tuberías. Propiedades mecánicas indicadas después de alivio de tensiones (PWHT). 

  

OK 75.75 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E11018-M 
EN 757 E 69 4 Mn2NiCrMo B 42 H5 
DC +/-, AC OCV 70 V 

75752530K0 2.5 x 350 27 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40ºC 
@ -60ºC 

 

755 
820 
20 
 
70 
45 
 

75753240G0 3.2 x 450 44 6 13.2 
75754040G0 4.0 x 450 31 6 13.2 
75755040G0 5.0 x 450 20 6 12.6 

Aplicaciones: EL OK 75.75 es un electrodo con una baja absorción de humedad en el revestimiento LMA, apropiado para el soldeo a 
temperatura ambiente y con precalentamiento moderado de aceros de baja aleación ó aceros estructurales de alto límite elástico 
soldables. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

OK 76.16 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-B2 H4R 
EN ISO 3580-A E CrMo1B 4 2 H5 
DC +/- 

76162530G0 2.5 x 350 65 6 9 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

550 
620 
22 
 
70 
 
 

76163230G0 3.2 x 350 50 6 10.2 
76164030G0 4.0 x 450 34 6 10.8 

Aplicaciones: El OK 76.16 es un electrodo con revestimiento de baja absorción de humedad LMA, para el soldeo de aceros 
resistentes a la fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. El OK 76.16 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable 
con pocas proyecciones. El OK 76.16 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT 
(Step Cooling Test). 

 

OK 76.18 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-B2 
EN ISO 3580-A E CrMo1 B 4 2 H5 
DC +/- 

76182520K0 2.5 x 350 31 9 4.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

530 
620 
20 
 
120 
 
 

76183230G0 3.2 x 350 49 6 10.2 
76184040G0 4.0 x 450 34 6 14.4 
76185040G0 5.0 x 450 21 6 13.8 

Aplicaciones: El OK 76.18 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo 
1.25Cr0.5Mo. El OK 76.18 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable. 

 
 
 

 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones 
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 76.26 VAC-PACTM 
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E9018-B3 
EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5 
DC +, AC OCV 65 V 

76262530G0 2.5 x 350 67 9 13.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

650 
740 
18 
 
60 
 

76263230G0 3.2 x 350 47 6 9.6 
76264040G0 4.0 x 450 30 6 12.2 

Aplicaciones: El OK 76.26 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo 
2.25Cr1Mo. El OK 76.26 da un metal de soldadura con buena resistencia a la fisuración. Los cordones son lisos y uniformes. El OK 
76.26 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK 76.28 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E9018-B3 
EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5 
DC + 

76282520K0 2.5 x 350 30 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

550 
650 
18 
 
120 
 

76283230G0 3.2 x 350 48 6 10.2 
76284040G0 4.0 x 450 33 6 13.8 

          
Aplicaciones: El OK 76.28 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo 
2.25Cr1Mo. Este electrodo suelda con un arco tranquilo y estable. El OK 76.28 da un metal de soldadura con buena resistencia a la 
fisuración. Los cordones son lisos y uniformes. 

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones 
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 61.30 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
SFA/AWS A5.4 E308L-17 
EN 1600: E 19 9 L R 12 
DC +, AC OCV 50 V 

61301620L0 1.6 x 300 77 6 3.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
Contenido en Ferrita FN 
 
 
 
 

430 
560 
45 
 
70 
3-10 
 
 

61302020L0 2.0 x 300 48 6 3.6 
61302520L0 2.5 x 300 37 6 4.2 
61303230T0 3.2 x 350 47 3 5.1 
61304030G0 4.0 x 450 31 6 10.2 

          
Aplicaciones: El OK 61.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorción de humedad, LMA, extrabajo en carbono para el 
soldeo de aceros del tipo 19Cr10Ni, adecuado también para aceros estabilizados de composición similar, excepto cuando ha de 
satisfacerse además la resistencia a la fluencia del material base. El OK 61.30 produce cordones de soldadura de excelente aspecto y 
escoria auto desprendible. 

 

OK 61.35 VAC-PACTM  
 
BASICO 
AWS A5.4.: E308L-15 
EN 1600: E 19 9 L B 2 2 
DC +, AC OCV 50 V 

61352520L0 2.5 x 300 41 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -196ºC 
Contenido en Ferrita FN 

450 
590 
43 
 
50 
2-4 

61353230G0 3.2 x 350 52 3 5.1 
61354030G0 4.0 x 350 34 6 10.2 

          
Aplicaciones: Electrodo de bajo carbono para el soldeo de aceros del tipo 19Cr10Ni. Por su alta resistencia al impacto a 
temperaturas criogénicas (-196ºC), el OK 61.35 es excelente para proyectos LNG. 

 

OK 61.80 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E347-17 
EN 1600: E 19 9 Nb 1 2 
DC +, AC OCV 50 V 

61802520K0 2.5 x 300 38 6 10.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -60ºC 

Contenido en Ferrita FN  
 

480 
620 
40 
 
60 
40  
6-12 
 

61803230G0 3.2 x 350 47 3 5.1 
61804030G0 4.0 x 450 31 6 10.2 

          
Aplicaciones: Electrodo que aporta un acero inoxidable estabilizado con Niobio, para el soldeo de aceros inoxidables estabilizados 
con Niobio o Titanio del tipo 19Cr10Ni. Adecuado para usos generales.  

 
 
 

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES 
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Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 74.46 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E7018-A1 
EN ISO 3580-A E Mo B 3 2 H5 
DC +, AC OCV 65 V 

74462530K0 2.5 x 350 26 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -20ºC 

 
PWHT: 1h a 620 ºC 

460 
560 
27 
 
175 
100 
 
 

74463240G0 3.2 x 350 48 6 10.2 
74464040G0 4.0 x 450 33 6 13.8 

Aplicaciones: El OK 74.46 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, con 0.5% Mo para el soldeo de aceros 
para recipientes a presión. Por sus características de soldabilidad es adecuado para uniones en todas posiciones. La composición del 
revestimiento está adaptada para emplear corrientes de baja intensidad, por lo que el OK 74.46 resulta muy adecuado para el soldeo 
de tuberías. Propiedades mecánicas indicadas después de alivio de tensiones (PWHT). 

  

OK 75.75 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E11018-M 
EN 757 E 69 4 Mn2NiCrMo B 42 H5 
DC +/-, AC OCV 70 V 

75752530K0 2.5 x 350 27 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40ºC 
@ -60ºC 

 

755 
820 
20 
 
70 
45 
 

75753240G0 3.2 x 450 44 6 13.2 
75754040G0 4.0 x 450 31 6 13.2 
75755040G0 5.0 x 450 20 6 12.6 

Aplicaciones: EL OK 75.75 es un electrodo con una baja absorción de humedad en el revestimiento LMA, apropiado para el soldeo a 
temperatura ambiente y con precalentamiento moderado de aceros de baja aleación ó aceros estructurales de alto límite elástico 
soldables. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

OK 76.16 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-B2 H4R 
EN ISO 3580-A E CrMo1B 4 2 H5 
DC +/- 

76162530G0 2.5 x 350 65 6 9 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

550 
620 
22 
 
70 
 
 

76163230G0 3.2 x 350 50 6 10.2 
76164030G0 4.0 x 450 34 6 10.8 

Aplicaciones: El OK 76.16 es un electrodo con revestimiento de baja absorción de humedad LMA, para el soldeo de aceros 
resistentes a la fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. El OK 76.16 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable 
con pocas proyecciones. El OK 76.16 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT 
(Step Cooling Test). 

 

OK 76.18 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E8018-B2 
EN ISO 3580-A E CrMo1 B 4 2 H5 
DC +/- 

76182520K0 2.5 x 350 31 9 4.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

530 
620 
20 
 
120 
 
 

76183230G0 3.2 x 350 49 6 10.2 
76184040G0 4.0 x 450 34 6 14.4 
76185040G0 5.0 x 450 21 6 13.8 

Aplicaciones: El OK 76.18 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo 
1.25Cr0.5Mo. El OK 76.18 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable. 

 
 
 

 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones 
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 76.26 VAC-PACTM 
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E9018-B3 
EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5 
DC +, AC OCV 65 V 

76262530G0 2.5 x 350 67 9 13.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

650 
740 
18 
 
60 
 

76263230G0 3.2 x 350 47 6 9.6 
76264040G0 4.0 x 450 30 6 12.2 

Aplicaciones: El OK 76.26 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo 
2.25Cr1Mo. El OK 76.26 da un metal de soldadura con buena resistencia a la fisuración. Los cordones son lisos y uniformes. El OK 
76.26 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK 76.28 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
AWS A5.5.: E9018-B3 
EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5 
DC + 

76282520K0 2.5 x 350 30 9 5.4 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
 
 
PWHT: 1h a 690 ºC 

550 
650 
18 
 
120 
 

76283230G0 3.2 x 350 48 6 10.2 
76284040G0 4.0 x 450 33 6 13.8 

          
Aplicaciones: El OK 76.28 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo 
2.25Cr1Mo. Este electrodo suelda con un arco tranquilo y estable. El OK 76.28 da un metal de soldadura con buena resistencia a la 
fisuración. Los cordones son lisos y uniformes. 

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones 
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 61.30 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
SFA/AWS A5.4 E308L-17 
EN 1600: E 19 9 L R 12 
DC +, AC OCV 50 V 

61301620L0 1.6 x 300 77 6 3.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
Contenido en Ferrita FN 
 
 
 
 

430 
560 
45 
 
70 
3-10 
 
 

61302020L0 2.0 x 300 48 6 3.6 
61302520L0 2.5 x 300 37 6 4.2 
61303230T0 3.2 x 350 47 3 5.1 
61304030G0 4.0 x 450 31 6 10.2 

          
Aplicaciones: El OK 61.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorción de humedad, LMA, extrabajo en carbono para el 
soldeo de aceros del tipo 19Cr10Ni, adecuado también para aceros estabilizados de composición similar, excepto cuando ha de 
satisfacerse además la resistencia a la fluencia del material base. El OK 61.30 produce cordones de soldadura de excelente aspecto y 
escoria auto desprendible. 

 

OK 61.35 VAC-PACTM  
 
BASICO 
AWS A5.4.: E308L-15 
EN 1600: E 19 9 L B 2 2 
DC +, AC OCV 50 V 

61352520L0 2.5 x 300 41 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -196ºC 
Contenido en Ferrita FN 

450 
590 
43 
 
50 
2-4 

61353230G0 3.2 x 350 52 3 5.1 
61354030G0 4.0 x 350 34 6 10.2 

          
Aplicaciones: Electrodo de bajo carbono para el soldeo de aceros del tipo 19Cr10Ni. Por su alta resistencia al impacto a 
temperaturas criogénicas (-196ºC), el OK 61.35 es excelente para proyectos LNG. 

 

OK 61.80 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E347-17 
EN 1600: E 19 9 Nb 1 2 
DC +, AC OCV 50 V 

61802520K0 2.5 x 300 38 6 10.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -60ºC 

Contenido en Ferrita FN  
 

480 
620 
40 
 
60 
40  
6-12 
 

61803230G0 3.2 x 350 47 3 5.1 
61804030G0 4.0 x 450 31 6 10.2 

          
Aplicaciones: Electrodo que aporta un acero inoxidable estabilizado con Niobio, para el soldeo de aceros inoxidables estabilizados 
con Niobio o Titanio del tipo 19Cr10Ni. Adecuado para usos generales.  

 
 
 

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES 
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Producto Referencia Dimensiones

Ø x l (mm) 
Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 63.30 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E316L-17 
EN 1600: E 19 12 3 L R 12 
DC +, AC OCV 50 V 

63301620L0 1.6 x 300 93 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -60ºC 

Contenido en Ferrita FN  
 
 
 

460 
570 
40 
 
60 
43 
3-10 
 
 

63302020K0 2.0 x 300 51 6 3.6 
63302520L0 2.5 x 300 36 6 4.2 
63303230T0 3.2 x 350 46 3 5.1 
63304030G0 4.0 x 350 31 6 10,2 

Aplicaciones: El OK 63.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorción de humedad, LMA, extrabajo en carbono del tipo 
18Cr12Ni2.8Mo. Adecuado para el soldeo de aceros estabilizados de composición similar, excepto cuando ha de satisfacerse la 
resistencia a la fluencia del material base. El OK 63.30 es fácil de encender y reencender. Produce cordones de aspecto excelente y 
escoria auto desprendible. 

 

OK 67.50 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E2209-17 
EN 1600: E 22 9 3 N L R 32 
DC +, AC OCV 60 V 

67502520L0 2.5 x 300 37 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
Contenido en Ferrita FN  

691 
857 
25 
 
50 
25-40 

67503230T0 3.2 x 300 47 3 5.1 
67504030G0 4.0 x 350 31 6 10.2 

Aplicaciones: El OK 67.50 es un electrodo revestido de tipo rutilo para el soldeo de aceros inoxidables ferrítico-austeníticos, como el 
UNS S31803 y similares. Especialmente adecuado para el soldeo de tuberías de los denominados aceros dúplex con alta resistencia a 
la corrosión bajo tensión hasta 300ºC. 

 

OK 67.60 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E309L-17 
EN 1600: E 23 12 L R 32 
DC +, AC OCV 50 V 

67602020L0 2.0 x 300 54 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -10ºC 

Contenido en Ferrita FN 

470 
580 
32 
 
50 
40  
10-22 

67602520L0 2.5 x 300 31 6 3.6 
67603230T0 3.2 x 350 46 3 5.4 
67604030G0 4.0 x 350 30 6 10.2 

Aplicaciones: El OK 67.60 es un electrodo de acero inoxidable sobre aleado para la unión de aceros inoxidables con aceros suaves y 
de baja aleación, también para el recargue de acero suave y pasadas de raíz en aceros plaqueados. Este electrodo posee una 
excelente soldabilidad en todas las posiciones, excepto en vertical descendente, tanto en corriente alterna como continua.  

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 68.81 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E312-17 
EN 1600: E 29 9 R 32 
DC +, AC OCV 60 V 

68812020L0 2.0 x 300 44 6 3.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
Contenido en Ferrita FN  
 

610 
790 
25 
 
30 
35-65 
 

68812520K0 2.5 x 300 34 6 4.2 
68813230G0 3.2 x 350 46 3 5.1 
68814030G0 4.0 x 350 29 6 10.8 

Aplicaciones: El OK 68.81 es un electrodo que aporta alrededor del 50% de ferrita. Buena resistencia a la formación de cascarilla 
hasta 1.150ºC. Se utiliza para unión de aceros disimilares, aceros de soldabilidad reducida y formación de capas tampón antes de 
recargue duro. Aplicaciones: Rodillos, troqueles de forja, herramientas para trabajar en caliente, moldes para plásticos, etc. 

 

OK 83.28  
 

BÁSICO 
EN 14700: E Z Fe1 
DC +, AC OCV 70 V 

8328324030 3.2 x 450 56 6 15.0 Dureza HRC 
Maquinabilidad 
Resistencia al impacto 
Abrasión Metal-metal 

≈30 
Buena 
Muy buena 
Muy buena 

8328404020 4.0 x 450 85 3 17.1 

Aplicaciones: El OK 83.28 es un electrodo que deposita un acero aleado con cromo para el recargue duro y revestido de vías, ejes, 
rodillos, raíles y cruces de vía. Componentes de trenes de laminación, como cilindros acanalados, embragues y grandes engranajes de 
acero moldeado. Otra de sus aplicaciones es la unión de aceros templables. 

 
   
 
 
 

ELECTRODOS PARA REPARACION Y MANTENIMIENTO

 
 

 
Producto Referencia Dimensiones 

Ø x l (mm) 
Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 84.58  
 
BÁSICO 
EN 14700: E Z Fe6 
DC +, AC OCV 65 V 

8458253030 2.5 x 350 70 6 10.8 Dureza (HRC) 
Maquinabilidad 
Resistencia a la abrasión  
Abrasión + temperatura 
Resistencia a la corrosión 

≈53-59 
Esmerilado 
Muy buena 
Buena 
Buena 

8458324030 3.2 x 450 44 6 14.4 
8458404020 4.0 x 450 59 3 15 
8458504020 5.0 x 450 38 3 15 

Aplicaciones: El OK 84.58 es un electrodo que deposita un acero martensítico, con aceptable resistencia a la corrosión, con una 
dureza aproximada de 57 HRC. El metal depositado alcanza la máxima dureza ya en el primer cordón. Adecuado para el recargue de 
piezas expuestas a desgaste por impacto y abrasión en maquinaria agrícola, herramientas forestales, cargadoras y mezcladoras. 

 

OK 84.78  
 
RUTILO-BÁSICO 
EN 14700: E Z Fe14 
DC +, AC OCV 50 V 

8478253030 2.5 x 350 52 6 10.8 Dureza (HRC) 
Maquinabilidad 
Resistencia a la abrasión  
Abrasión + temperatura 
Resistencia a la corrosión 
 
 
 

≈59-63 
Esmerilado 
Excelente 
Buena 
Excelente 

8478323030 3.2 x 450 29 6 10.2 
8478404020 4.0 x 450 44 3 15 
8478504020 5.0 x 450 27 3 14.4 

Aplicaciones: El OK 84.78 es un electrodo que aporta un metal rico en carburos de cromo en una matriz austenítica. Para el 
recargue de piezas expuestas a la abrasión, como máquinas de movimiento de tierras, bombas de arena, mezcladoras, husillos 
alimentadores, ventiladores, extractores de polvo, machacadoras, etc. También adecuado en ambientes corrosivos y/o elevadas 
temperaturas. 

 
 
 
 

 
 

 
OK 86.08  
 
BÁSICO 
EN 14700: E Fe9 
DC +, AC OCV 70 V 

8608324030 2.5 x 350 51 6 14.4 Dureza según se suelda (HB) 
Dureza tras  
deformación (HRC) 
Maquinabilidad 
Abrasión Metal-metal 
Resistencia al impacto 
 

≈180-200 
 
≈44-48 
Esmerilado 
Muy buena 
Excelente 
 

8608404020 3.2 x 450 83 3 17.7 
8608504020 4.0 x 450 50 3 16.5 

Aplicaciones: El OK 86.08 es un electrodo revestido que deposita un acero austenítico al Mn endurecible por deformación bajo 
cargas de impacto y compresión. Se utiliza principalmente para recargue y la reconstrucción de componentes de acero al manganeso, 
tales como mandíbulas y martillos de machacadoras. La temperatura entre pasadas ha de mantenerse lo mas baja posible. 

 

OK 92.18 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
SFA/AWS A5.15 ENi-CI 
EN ISO 1071: E C Ni-CI 3 
DC +/-, AC OCV 50 V 

92182520L0 2.5 x 350 41 6 4.2 Límite Elástico 
Alargamiento 
Dureza (HB) 

300 
6% 
150 92183230L0 3.2 x 450 24 6 4.8 

92184030G0 4.0 x 450 47 6 13.8 

Aplicaciones: El OK 92.18 es un electrodo revestido con alma de níquel, para el soldeo de los tipos normales de fundición de hierro. 
El metal aportado es blando y fácilmente mecanizable. El soldeo se realiza sobre material frío o ligeramente precalentado. El electrodo 
es adecuado tanto para unión como para reparación de piezas de fundición de hierro. 

 

 
Producto Referencia Dimensiones 

Ø x l (mm) 
Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 
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Producto Referencia Dimensiones

Ø x l (mm) 
Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 63.30 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E316L-17 
EN 1600: E 19 12 3 L R 12 
DC +, AC OCV 50 V 

63301620L0 1.6 x 300 93 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -60ºC 

Contenido en Ferrita FN  
 
 
 

460 
570 
40 
 
60 
43 
3-10 
 
 

63302020K0 2.0 x 300 51 6 3.6 
63302520L0 2.5 x 300 36 6 4.2 
63303230T0 3.2 x 350 46 3 5.1 
63304030G0 4.0 x 350 31 6 10,2 

Aplicaciones: El OK 63.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorción de humedad, LMA, extrabajo en carbono del tipo 
18Cr12Ni2.8Mo. Adecuado para el soldeo de aceros estabilizados de composición similar, excepto cuando ha de satisfacerse la 
resistencia a la fluencia del material base. El OK 63.30 es fácil de encender y reencender. Produce cordones de aspecto excelente y 
escoria auto desprendible. 

 

OK 67.50 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E2209-17 
EN 1600: E 22 9 3 N L R 32 
DC +, AC OCV 60 V 

67502520L0 2.5 x 300 37 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
Contenido en Ferrita FN  

691 
857 
25 
 
50 
25-40 

67503230T0 3.2 x 300 47 3 5.1 
67504030G0 4.0 x 350 31 6 10.2 

Aplicaciones: El OK 67.50 es un electrodo revestido de tipo rutilo para el soldeo de aceros inoxidables ferrítico-austeníticos, como el 
UNS S31803 y similares. Especialmente adecuado para el soldeo de tuberías de los denominados aceros dúplex con alta resistencia a 
la corrosión bajo tensión hasta 300ºC. 

 

OK 67.60 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E309L-17 
EN 1600: E 23 12 L R 32 
DC +, AC OCV 50 V 

67602020L0 2.0 x 300 54 6 4.2 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
@ -10ºC 

Contenido en Ferrita FN 

470 
580 
32 
 
50 
40  
10-22 

67602520L0 2.5 x 300 31 6 3.6 
67603230T0 3.2 x 350 46 3 5.4 
67604030G0 4.0 x 350 30 6 10.2 

Aplicaciones: El OK 67.60 es un electrodo de acero inoxidable sobre aleado para la unión de aceros inoxidables con aceros suaves y 
de baja aleación, también para el recargue de acero suave y pasadas de raíz en aceros plaqueados. Este electrodo posee una 
excelente soldabilidad en todas las posiciones, excepto en vertical descendente, tanto en corriente alterna como continua.  

 
 
 
 

Producto Referencia Dimensiones
Ø x l (mm) 

Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 68.81 VAC-PACTM  
 
RUTILO-ACIDO 
AWS A5.4.: E312-17 
EN 1600: E 29 9 R 32 
DC +, AC OCV 60 V 

68812020L0 2.0 x 300 44 6 3.6 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20ºC 
Contenido en Ferrita FN  
 

610 
790 
25 
 
30 
35-65 
 

68812520K0 2.5 x 300 34 6 4.2 
68813230G0 3.2 x 350 46 3 5.1 
68814030G0 4.0 x 350 29 6 10.8 

Aplicaciones: El OK 68.81 es un electrodo que aporta alrededor del 50% de ferrita. Buena resistencia a la formación de cascarilla 
hasta 1.150ºC. Se utiliza para unión de aceros disimilares, aceros de soldabilidad reducida y formación de capas tampón antes de 
recargue duro. Aplicaciones: Rodillos, troqueles de forja, herramientas para trabajar en caliente, moldes para plásticos, etc. 

 

OK 83.28  
 

BÁSICO 
EN 14700: E Z Fe1 
DC +, AC OCV 70 V 

8328324030 3.2 x 450 56 6 15.0 Dureza HRC 
Maquinabilidad 
Resistencia al impacto 
Abrasión Metal-metal 

≈30 
Buena 
Muy buena 
Muy buena 

8328404020 4.0 x 450 85 3 17.1 

Aplicaciones: El OK 83.28 es un electrodo que deposita un acero aleado con cromo para el recargue duro y revestido de vías, ejes, 
rodillos, raíles y cruces de vía. Componentes de trenes de laminación, como cilindros acanalados, embragues y grandes engranajes de 
acero moldeado. Otra de sus aplicaciones es la unión de aceros templables. 

 
   
 
 
 

ELECTRODOS PARA REPARACION Y MANTENIMIENTO

 
 

 
Producto Referencia Dimensiones 

Ø x l (mm) 
Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 

 

OK 84.58  
 
BÁSICO 
EN 14700: E Z Fe6 
DC +, AC OCV 65 V 

8458253030 2.5 x 350 70 6 10.8 Dureza (HRC) 
Maquinabilidad 
Resistencia a la abrasión  
Abrasión + temperatura 
Resistencia a la corrosión 

≈53-59 
Esmerilado 
Muy buena 
Buena 
Buena 

8458324030 3.2 x 450 44 6 14.4 
8458404020 4.0 x 450 59 3 15 
8458504020 5.0 x 450 38 3 15 

Aplicaciones: El OK 84.58 es un electrodo que deposita un acero martensítico, con aceptable resistencia a la corrosión, con una 
dureza aproximada de 57 HRC. El metal depositado alcanza la máxima dureza ya en el primer cordón. Adecuado para el recargue de 
piezas expuestas a desgaste por impacto y abrasión en maquinaria agrícola, herramientas forestales, cargadoras y mezcladoras. 

 

OK 84.78  
 
RUTILO-BÁSICO 
EN 14700: E Z Fe14 
DC +, AC OCV 50 V 

8478253030 2.5 x 350 52 6 10.8 Dureza (HRC) 
Maquinabilidad 
Resistencia a la abrasión  
Abrasión + temperatura 
Resistencia a la corrosión 
 
 
 

≈59-63 
Esmerilado 
Excelente 
Buena 
Excelente 

8478323030 3.2 x 450 29 6 10.2 
8478404020 4.0 x 450 44 3 15 
8478504020 5.0 x 450 27 3 14.4 

Aplicaciones: El OK 84.78 es un electrodo que aporta un metal rico en carburos de cromo en una matriz austenítica. Para el 
recargue de piezas expuestas a la abrasión, como máquinas de movimiento de tierras, bombas de arena, mezcladoras, husillos 
alimentadores, ventiladores, extractores de polvo, machacadoras, etc. También adecuado en ambientes corrosivos y/o elevadas 
temperaturas. 

 
 
 
 

 
 

 
OK 86.08  
 
BÁSICO 
EN 14700: E Fe9 
DC +, AC OCV 70 V 

8608324030 2.5 x 350 51 6 14.4 Dureza según se suelda (HB) 
Dureza tras  
deformación (HRC) 
Maquinabilidad 
Abrasión Metal-metal 
Resistencia al impacto 
 

≈180-200 
 
≈44-48 
Esmerilado 
Muy buena 
Excelente 
 

8608404020 3.2 x 450 83 3 17.7 
8608504020 4.0 x 450 50 3 16.5 

Aplicaciones: El OK 86.08 es un electrodo revestido que deposita un acero austenítico al Mn endurecible por deformación bajo 
cargas de impacto y compresión. Se utiliza principalmente para recargue y la reconstrucción de componentes de acero al manganeso, 
tales como mandíbulas y martillos de machacadoras. La temperatura entre pasadas ha de mantenerse lo mas baja posible. 

 

OK 92.18 VAC-PACTM  
 
BÁSICO 
SFA/AWS A5.15 ENi-CI 
EN ISO 1071: E C Ni-CI 3 
DC +/-, AC OCV 50 V 

92182520L0 2.5 x 350 41 6 4.2 Límite Elástico 
Alargamiento 
Dureza (HB) 

300 
6% 
150 92183230L0 3.2 x 450 24 6 4.8 

92184030G0 4.0 x 450 47 6 13.8 

Aplicaciones: El OK 92.18 es un electrodo revestido con alma de níquel, para el soldeo de los tipos normales de fundición de hierro. 
El metal aportado es blando y fácilmente mecanizable. El soldeo se realiza sobre material frío o ligeramente precalentado. El electrodo 
es adecuado tanto para unión como para reparación de piezas de fundición de hierro. 

 

 
Producto Referencia Dimensiones 

Ø x l (mm) 
Uds/Paq
(Aprox)

Paq/ 
Caja 

Kg/ 
Caja 

Propiedades mecánicas típicas 
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Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

OK AristoRod 12.50 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Si1 
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Si1 
DC + 

0.80 1A50086900 15 Límite Elástico (MPa)  
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

 

470 
560 
 
130 
90 
60 

1.00 1A50106910 18 
1.20 1A50126910 18 
1.40 1A50146910 18 
1.60 1A50166910 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.50 pertenece a una nueva generación de hilos sin revestimiento de cobre, adecuados para el 
soldeo de aceros no aleados con límite elástico menor de 420 MPa. Su acabado superficial evita el desgaste de las boquillas y el 
efecto pegado, disminuyendo considerablemente el número de proyecciones. 

 

OK AristoRod 12.63 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Si1 
EN ISO 14341-A.: G 46 4 M G4Si1 
DC + 

0.80 1A63086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

525 
595 
 
90 
60 

1.00 1A63106910 18 
1.20 1A63126910 18 
1.40 1A63146910 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.63 pertenece a la nueva generación de hilos sin revestimiento de cobre, adecuados para el soldeo 
a altas intensidades de aceros no aleados normales y de grano fino, con límite elástico menor de 460 MPa. El OK AristoRod 12.63 
tiene un alto contenido en silicio y manganeso que mejora las propiedades mecánicas del metal aportado. El alto silicio también 
proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

OK AristoRod 13.09 
 
AWS A5.28.: ER80S-G  
EN ISO 14341-A.: G2Mo 
EN ISO 21952-A.: GMoSi 
DC + 

0.80 1B09086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

 
 
 

515 
610 
 
120 
100 
57 
 

1.00 1B09106910 18 
1.00 1B09109320 250 
1.20 1B09126910 18 
1.20 1B09129320 250 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.09 es un hilo sin revestimiento de cobre de nueva generación, aleado con 0.5%Mo, adecuado para 
el soldeo a altas intensidades de aceros con requerimientos de fluencia, como tuberías de recipientes a presión y calderas con 
temperaturas de trabajo hasta 500ºC. Puede utilizarse también para soldar aceros de baja aleación y alta resistencia. Las propiedades 
mecánicas indicadas se obtienen después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones a 620 ºC durante una hora. 

OK AristoRod 13.12 
 
AWS A5.28.: ER80S-G 
EN ISO 21952-A.: G CrMo1Si 
EN ISO 21952-B.: G 55 M 1CM3 
DC + 

0.80 1B12086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0 ºC 
@ -30 ºC 

 

670 
785 
 
40 
30 

1.00 1B12106910 18 
1.20 1B12126910 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.12 pertenece a la nueva generación de hilos sin revestimiento de cobre, aleado con Cr y Mo del 
tipo P11 (1.1%Cr + 0.5%Mo) adecuados para el soldeo a altas intensidades de aceros resistentes a la fluencia de composición similar 
con temperaturas de trabajo hasta 450 ºC. Buenas propiedades mecánicas tras tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT) 

HILOS PARA EL SOLDEO MAG DE ACEROS  
AL CARBONO Y DE BAJA ALEACIÓN 
Hilos sin revestimiento de Cobre 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

  

 (Props. mecánicas antes de T.T.) 

 
 Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina (Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 

OK AristoRod 55 
(antes OK AristoRod 13.13) 

 
AWS A5.28.: ER100S-G  
EN 16834-A.: G Mn3NiCrMo 
DC + 
ALTA RESISTENCIA 

0.80 1B13106900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0 ºC 
@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 

690 
770 
 
80 
60 
50 

1.00 1B13109320 250 
1.20 1B13126910 18 
1.20 1B13129320 250 
1.60 1B13166910 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 55 es un hilo de baja aleación, sin revestimiento de cobre para el soldeo MAG (GMAW) de aceros de 
alta resistencia, con un límite elástico mínimo de 610 MPa y una resistencia mecánica mínima de 710 MPa. También para la unión de 
aceros en los que se requiera resistencia al impacto a bajas temperaturas. Después del tratamiento térmico las propiedades 
mecánicas a tracción disminuyen en 30 MPa aproximadamente. 

 

OK AristoRod 13.26 
 
AWS A5.28.: ER80S-G  
DC + 
 
ACEROS COR-TEN A, B ó C. 

0.80 1B26086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 
 

540 
625 
 
140  
110 
83 
50 

1.00 1B26106910 18
1.00 1B26109320 250
1.20 1B26126910 18
1.20 1B26129320 250

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.26 es un hilo de acero aleado con cobre y níquel, sin revestimiento de cobre, para el soldeo MAG 
(GMAW) de aceros resistentes a la intemperie, tales como los aceros COR-TEN A, B y C. Por composición y propiedades mecánicas del 
metal de soldadura, este hilo también es adecuado para la unión de aceros de alta resistencia mecánica y gran tenacidad a bajas 
temperaturas. 

 

OK AristoRod 69 
(antes OK AristoRod 13.29) 
 
AWS A5.28.: ER110S-G 
EN ISO 16834-A.: G Mn3Ni1CrMo 
DC + 
ALTO LÍMITE ELÁSTICO 

0.80 1B29086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

 

730 
800 
 
100  
50 
50 

1.00 1B29106910 18
1.00 1B29109320 250
1.20 1B29126910 18
1.20 1B29129320 250

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 69 es un hilo de acero de baja aleación sin revestimiento de cobre, para el soldeo MAG (GMAW) de 
aceros de alta resistencia mecánica que requieren un metal de aportación con buena resistencia al impacto a bajas temperaturas.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

OK AristoRod 79 
(antes OK AristoRod 13.31) 
 
AWS A5.28.: ER120S-G  
EN ISO 16834-A.: G Mn4Ni2CrMo 
DC + 
ALTA RESISTENCIA 

1.00 1B31106910 18 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

850 
890 
 
60 
55 
 

1.00 1B31109320 250

1.20 1B31126910 18 

 
Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 79 es un hilo de acero de baja aleación, sin revestimiento de cobre, aleado con Cr, Ni y Mo para el 
soldeo   de aceros de alta resistencia, aceros tratados térmicamente o aceros de grano fino, con límites elásticos mínimos inferiores a 
850 MPa. 

 Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina (Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 
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Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

OK AristoRod 12.50 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Si1 
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Si1 
DC + 

0.80 1A50086900 15 Límite Elástico (MPa)  
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

 

470 
560 
 
130 
90 
60 

1.00 1A50106910 18 
1.20 1A50126910 18 
1.40 1A50146910 18 
1.60 1A50166910 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.50 pertenece a una nueva generación de hilos sin revestimiento de cobre, adecuados para el 
soldeo de aceros no aleados con límite elástico menor de 420 MPa. Su acabado superficial evita el desgaste de las boquillas y el 
efecto pegado, disminuyendo considerablemente el número de proyecciones. 

 

OK AristoRod 12.63 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Si1 
EN ISO 14341-A.: G 46 4 M G4Si1 
DC + 

0.80 1A63086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

525 
595 
 
90 
60 

1.00 1A63106910 18 
1.20 1A63126910 18 
1.40 1A63146910 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.63 pertenece a la nueva generación de hilos sin revestimiento de cobre, adecuados para el soldeo 
a altas intensidades de aceros no aleados normales y de grano fino, con límite elástico menor de 460 MPa. El OK AristoRod 12.63 
tiene un alto contenido en silicio y manganeso que mejora las propiedades mecánicas del metal aportado. El alto silicio también 
proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

OK AristoRod 13.09 
 
AWS A5.28.: ER80S-G  
EN ISO 14341-A.: G2Mo 
EN ISO 21952-A.: GMoSi 
DC + 

0.80 1B09086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

 
 
 

515 
610 
 
120 
100 
57 
 

1.00 1B09106910 18 
1.00 1B09109320 250 
1.20 1B09126910 18 
1.20 1B09129320 250 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.09 es un hilo sin revestimiento de cobre de nueva generación, aleado con 0.5%Mo, adecuado para 
el soldeo a altas intensidades de aceros con requerimientos de fluencia, como tuberías de recipientes a presión y calderas con 
temperaturas de trabajo hasta 500ºC. Puede utilizarse también para soldar aceros de baja aleación y alta resistencia. Las propiedades 
mecánicas indicadas se obtienen después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones a 620 ºC durante una hora. 

OK AristoRod 13.12 
 
AWS A5.28.: ER80S-G 
EN ISO 21952-A.: G CrMo1Si 
EN ISO 21952-B.: G 55 M 1CM3 
DC + 

0.80 1B12086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0 ºC 
@ -30 ºC 

 

670 
785 
 
40 
30 

1.00 1B12106910 18 
1.20 1B12126910 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.12 pertenece a la nueva generación de hilos sin revestimiento de cobre, aleado con Cr y Mo del 
tipo P11 (1.1%Cr + 0.5%Mo) adecuados para el soldeo a altas intensidades de aceros resistentes a la fluencia de composición similar 
con temperaturas de trabajo hasta 450 ºC. Buenas propiedades mecánicas tras tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT) 

HILOS PARA EL SOLDEO MAG DE ACEROS  
AL CARBONO Y DE BAJA ALEACIÓN 
Hilos sin revestimiento de Cobre 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

  

 (Props. mecánicas antes de T.T.) 

 
 Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina (Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 

OK AristoRod 55 
(antes OK AristoRod 13.13) 

 
AWS A5.28.: ER100S-G  
EN 16834-A.: G Mn3NiCrMo 
DC + 
ALTA RESISTENCIA 

0.80 1B13106900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ 0 ºC 
@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 

690 
770 
 
80 
60 
50 

1.00 1B13109320 250 
1.20 1B13126910 18 
1.20 1B13129320 250 
1.60 1B13166910 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 55 es un hilo de baja aleación, sin revestimiento de cobre para el soldeo MAG (GMAW) de aceros de 
alta resistencia, con un límite elástico mínimo de 610 MPa y una resistencia mecánica mínima de 710 MPa. También para la unión de 
aceros en los que se requiera resistencia al impacto a bajas temperaturas. Después del tratamiento térmico las propiedades 
mecánicas a tracción disminuyen en 30 MPa aproximadamente. 

 

OK AristoRod 13.26 
 
AWS A5.28.: ER80S-G  
DC + 
 
ACEROS COR-TEN A, B ó C. 

0.80 1B26086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 
 

540 
625 
 
140  
110 
83 
50 

1.00 1B26106910 18
1.00 1B26109320 250
1.20 1B26126910 18
1.20 1B26129320 250

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.26 es un hilo de acero aleado con cobre y níquel, sin revestimiento de cobre, para el soldeo MAG 
(GMAW) de aceros resistentes a la intemperie, tales como los aceros COR-TEN A, B y C. Por composición y propiedades mecánicas del 
metal de soldadura, este hilo también es adecuado para la unión de aceros de alta resistencia mecánica y gran tenacidad a bajas 
temperaturas. 

 

OK AristoRod 69 
(antes OK AristoRod 13.29) 
 
AWS A5.28.: ER110S-G 
EN ISO 16834-A.: G Mn3Ni1CrMo 
DC + 
ALTO LÍMITE ELÁSTICO 

0.80 1B29086900 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

 

730 
800 
 
100  
50 
50 

1.00 1B29106910 18
1.00 1B29109320 250
1.20 1B29126910 18
1.20 1B29129320 250

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2

Aplicaciones: El OK AristoRod 69 es un hilo de acero de baja aleación sin revestimiento de cobre, para el soldeo MAG (GMAW) de 
aceros de alta resistencia mecánica que requieren un metal de aportación con buena resistencia al impacto a bajas temperaturas.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

OK AristoRod 79 
(antes OK AristoRod 13.31) 
 
AWS A5.28.: ER120S-G  
EN ISO 16834-A.: G Mn4Ni2CrMo 
DC + 
ALTA RESISTENCIA 

1.00 1B31106910 18 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -40 ºC 

850 
890 
 
60 
55 
 

1.00 1B31109320 250

1.20 1B31126910 18 

 
Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK AristoRod 79 es un hilo de acero de baja aleación, sin revestimiento de cobre, aleado con Cr, Ni y Mo para el 
soldeo   de aceros de alta resistencia, aceros tratados térmicamente o aceros de grano fino, con límites elásticos mínimos inferiores a 
850 MPa. 

 Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina (Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 
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VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE  
ACEROS AL CARBONO Y BAJA ALEACIÓN 

 
 
 

 
Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 12.51 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Si1 
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Si1 
DC + 
 

0.80 1251086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

470 
560 
 
130 
90 
70 

1.00   1251106710 18 
1.20   1251126710 18 
1.60   1251166710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.51 es un hilo de acero revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo MAG de 
aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta de 530 MPa y aceros al carbono manganeso de grano fino con un 
límite elástico hasta 420 MPa. Las propiedades mecánicas indicadas se han obtenido con gas mezcla Ar/20 CO2. 

 

OK Autrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Si1 
EN ISO 14341-A.: G 46 3 M G4Si1 
DC + 

0.80 1264086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -30 ºC 

1.00   1264106710 18 
1.20   1264126710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 12.64 es un hilo de acero al carbono revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo 

Además el alto silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

 

OK Tigrod 12.60 
 
AWS A5.18.: ER70S-3  
EN 636-A: W2Si 
DC - 

1.60   126016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

420 
515 
 
90 

2.00   126020R150 5.0 
2.40  126024R150 5.0 
3.20  126032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.60 es una varilla de acero suave con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG 
(GTAW) de aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta 500 MPa y para aceros al carbono de grano fino con 
un límite elástico hasta 400 MPa. 

OK Tigrod 12.61 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W3Si1 
DC - 

1.60   126116R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 

470 
560 
 
70 
 

2.00   126120R150 5.0 
2.40   126124R150 5.0 
3.20 126132R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.61 es una varilla de acero suave cobreada, para soldeo TIG (GTAW) de aceros no aleados y de grano 
fino usados en estructuras, recipientes a presión, tuberías y construcción naval, con límites elásticos mínimos hasta 420 MPa. 

 

OK Tigrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W4Si1 
DC - 

1.60   126416R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

525 
595 
 
90 
 

2.00   126420R150 5.0 
2.40   126424R150 5.0 
3.20 126432R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: EL OK Tigrod 12.64 es una varilla de acero aleado con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG

 

(GTAW). El alto contenido de silicio y manganeso incrementa el límite elástico y la resistencia mecánica del metal de soldadura
. 

También el alto contenido en silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. Adecuado
 

para el soldeo de aceros al carbono con límites elásticos mínimos hasta 460 MPa. 
  

 

525 
595 
 
130 
70 

Hilos Cobrizados MAG 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

disponibles,
TM

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

MAG de aceros no aleados, con un alto contenido en silicio y manganeso que mejoran las propiedades mecánicas del metal aportado. 

 

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE  
ACEROS AL CARBONO Y BAJA ALEACIÓN 

 
 
 

 
Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 12.51 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Si1 
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Si1 
DC + 
 

0.80 1251086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

470 
560 
 
130 
90 
70 

1.00   1251106710 18 
1.20   1251126710 18 
1.60   1251166710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.51 es un hilo de acero revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo MAG de 
aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta de 530 MPa y aceros al carbono manganeso de grano fino con un 
límite elástico hasta 420 MPa. Las propiedades mecánicas indicadas se han obtenido con gas mezcla Ar/20 CO2. 

 

OK Autrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Si1 
EN ISO 14341-A.: G 46 3 M G4Si1 
DC + 

0.80 1264086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -30 ºC 

1.00   1264106710 18 
1.20   1264126710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 12.64 es un hilo de acero al carbono revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo 

Además el alto silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

 

OK Tigrod 12.60 
 
AWS A5.18.: ER70S-3  
EN 636-A: W2Si 
DC - 

1.60   126016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

420 
515 
 
90 

2.00   126020R150 5.0 
2.40  126024R150 5.0 
3.20  126032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.60 es una varilla de acero suave con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG 
(GTAW) de aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta 500 MPa y para aceros al carbono de grano fino con 
un límite elástico hasta 400 MPa. 

OK Tigrod 12.61 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W3Si1 
DC - 

1.60   126116R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 

470 
560 
 
70 
 

2.00   126120R150 5.0 
2.40   126124R150 5.0 
3.20 126132R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.61 es una varilla de acero suave cobreada, para soldeo TIG (GTAW) de aceros no aleados y de grano 
fino usados en estructuras, recipientes a presión, tuberías y construcción naval, con límites elásticos mínimos hasta 420 MPa. 

 

OK Tigrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W4Si1 
DC - 

1.60   126416R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

525 
595 
 
90 
 

2.00   126420R150 5.0 
2.40   126424R150 5.0 
3.20 126432R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: EL OK Tigrod 12.64 es una varilla de acero aleado con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG

 

(GTAW). El alto contenido de silicio y manganeso incrementa el límite elástico y la resistencia mecánica del metal de soldadura
. 

También el alto contenido en silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. Adecuado
 

para el soldeo de aceros al carbono con límites elásticos mínimos hasta 460 MPa. 
  

 

525 
595 
 
130 
70 

Hilos Cobrizados MAG 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

disponibles,
TM

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

MAG de aceros no aleados, con un alto contenido en silicio y manganeso que mejoran las propiedades mecánicas del metal aportado. 

 
Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 13.09 
 
AWS A5.28.: ER80S-G 
EN 21952-A: W MoSi 
EN 21952-B: W 52 1M3 
DC - 

1.60 130916R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 
(PWHT: 0.5 h a 620ºC) 

424 
560 
 
127 

2.00 130920R150 5.0 
2.40   130924R150 5.0 
3.20 130932R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.09 es una varilla de acero aleado con 0,5% Mo, revestida de cobre, para el soldeo TIG (GTAW) de 
aceros resistentes a la fluencia de composición similar, con temperaturas de servicio hasta 500 ºC. Las propiedades mecánicas indicadas 
se obtienen después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT). 

 

OK Tigrod 13.12 
 
AWS A5.28.: ER80S-G 
EN 21952-A: W CrMo1Si 
EN 21952-B: W 55 1CM3 
DC - 

2.00 131220R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
 
(PWHT: 1 h a 700ºC) 

560 
650 
 
180 

2.40   131224R150 5.0 
3.20 131232R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.12 es una varilla de acero aleado con Cromo y Molibdeno (1,0% Cr + 0,5% Mo) revestida de cobre,  
para el soldeo TIG (GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composición similar. También es adecuada para la unión de aceros de 
alto límite elástico con una resistencia a tracción hasta 550 MPa. Las propiedades mecánicas indicadas se obtienen después de un 
tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT). 

 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 13.16 
 
AWS A5.28.: ER80S-B2 
EN 21952-B: W 55 1CM 
DC - 

2.00   131620R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 
PWHT: (1 h a 620ºC) 

640 
730 
 
> 47 
 
 

2.40   131624R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.16 es una varilla de acero aleado con Cromo y Molibdeno del tipo P11 (1,3% Cr + 0,5% Mo), para el 
soldeo TIG (GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composición similar. También es adecuada para la soldadura de aceros con 
límite elástico mínimos hasta 470 MPa, tras un tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT). El OK Tigrod 13.16 permite 
obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK Tigrod 13.17 
 
AWS A5.28.: ER90S-B3  
EN 21952-B: W 62 2C1M 
DC - 

2.40   131724R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 
PWHT: (1 h a 690ºC) 

620 
730 
 
> 47 Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.17 es una varilla de acero de baja aleación, con cromo y molibdeno del tipo P22 (2,5% Cr + 1,0 % 
Mo), para el soldeo TIG de aceros resistentes a la fluencia de composición similar. También es adecuado para la soldadura de aceros 
de alta resistencia con una límite elástico mínimo de 400 MPa y una carga de rotura de 500 MPa después de tratamiento térmico de 
alivio de tensiones (PWHT).  El OK Tigrod 13.17 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por 
etapas, SCT (Step Cooling Test). 
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VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE  
ACEROS AL CARBONO Y BAJA ALEACIÓN 

 
 
 

 
Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 12.51 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Si1 
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Si1 
DC + 
 

0.80 1251086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

470 
560 
 
130 
90 
70 

1.00   1251106710 18 
1.20   1251126710 18 
1.60   1251166710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.51 es un hilo de acero revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo MAG de 
aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta de 530 MPa y aceros al carbono manganeso de grano fino con un 
límite elástico hasta 420 MPa. Las propiedades mecánicas indicadas se han obtenido con gas mezcla Ar/20 CO2. 

 

OK Autrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Si1 
EN ISO 14341-A.: G 46 3 M G4Si1 
DC + 

0.80 1264086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -30 ºC 

1.00   1264106710 18 
1.20   1264126710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 12.64 es un hilo de acero al carbono revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo 

Además el alto silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

 

OK Tigrod 12.60 
 
AWS A5.18.: ER70S-3  
EN 636-A: W2Si 
DC - 

1.60   126016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

420 
515 
 
90 

2.00   126020R150 5.0 
2.40  126024R150 5.0 
3.20  126032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.60 es una varilla de acero suave con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG 
(GTAW) de aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta 500 MPa y para aceros al carbono de grano fino con 
un límite elástico hasta 400 MPa. 

OK Tigrod 12.61 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W3Si1 
DC - 

1.60   126116R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 

470 
560 
 
70 
 

2.00   126120R150 5.0 
2.40   126124R150 5.0 
3.20 126132R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.61 es una varilla de acero suave cobreada, para soldeo TIG (GTAW) de aceros no aleados y de grano 
fino usados en estructuras, recipientes a presión, tuberías y construcción naval, con límites elásticos mínimos hasta 420 MPa. 

 

OK Tigrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W4Si1 
DC - 

1.60   126416R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

525 
595 
 
90 
 

2.00   126420R150 5.0 
2.40   126424R150 5.0 
3.20 126432R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: EL OK Tigrod 12.64 es una varilla de acero aleado con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG

 

(GTAW). El alto contenido de silicio y manganeso incrementa el límite elástico y la resistencia mecánica del metal de soldadura
. 

También el alto contenido en silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. Adecuado
 

para el soldeo de aceros al carbono con límites elásticos mínimos hasta 460 MPa. 
  

 

525 
595 
 
130 
70 

Hilos Cobrizados MAG 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

disponibles,
TM

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

MAG de aceros no aleados, con un alto contenido en silicio y manganeso que mejoran las propiedades mecánicas del metal aportado. 

 

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE  
ACEROS AL CARBONO Y BAJA ALEACIÓN 

 
 
 

 
Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 12.51 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Si1 
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Si1 
DC + 
 

0.80 1251086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

470 
560 
 
130 
90 
70 

1.00   1251106710 18 
1.20   1251126710 18 
1.60   1251166710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.51 es un hilo de acero revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo MAG de 
aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta de 530 MPa y aceros al carbono manganeso de grano fino con un 
límite elástico hasta 420 MPa. Las propiedades mecánicas indicadas se han obtenido con gas mezcla Ar/20 CO2. 

 

OK Autrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Si1 
EN ISO 14341-A.: G 46 3 M G4Si1 
DC + 

0.80 1264086700 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -30 ºC 

1.00   1264106710 18 
1.20   1264126710 18 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 12.64 es un hilo de acero al carbono revestido de cobre, aleado con manganeso y silicio para el soldeo 

Además el alto silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

 

OK Tigrod 12.60 
 
AWS A5.18.: ER70S-3  
EN 636-A: W2Si 
DC - 

1.60   126016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

420 
515 
 
90 

2.00   126020R150 5.0 
2.40  126024R150 5.0 
3.20  126032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.60 es una varilla de acero suave con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG 
(GTAW) de aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecánica hasta 500 MPa y para aceros al carbono de grano fino con 
un límite elástico hasta 400 MPa. 

OK Tigrod 12.61 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W3Si1 
DC - 

1.60   126116R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 

470 
560 
 
70 
 

2.00   126120R150 5.0 
2.40   126124R150 5.0 
3.20 126132R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: El OK Tigrod 12.61 es una varilla de acero suave cobreada, para soldeo TIG (GTAW) de aceros no aleados y de grano 
fino usados en estructuras, recipientes a presión, tuberías y construcción naval, con límites elásticos mínimos hasta 420 MPa. 

 

OK Tigrod 12.64 
 
AWS A5.18.: ER70S-6  
EN 636-A: W4Si1 
DC - 

1.60   126416R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -30 ºC 
 

525 
595 
 
90 
 

2.00   126420R150 5.0 
2.40   126424R150 5.0 
3.20 126432R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 
Aplicaciones: EL OK Tigrod 12.64 es una varilla de acero aleado con manganeso y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG

 

(GTAW). El alto contenido de silicio y manganeso incrementa el límite elástico y la resistencia mecánica del metal de soldadura
. 

También el alto contenido en silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. Adecuado
 

para el soldeo de aceros al carbono con límites elásticos mínimos hasta 460 MPa. 
  

 

525 
595 
 
130 
70 

Hilos Cobrizados MAG 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

disponibles,
TM

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

MAG de aceros no aleados, con un alto contenido en silicio y manganeso que mejoran las propiedades mecánicas del metal aportado. 

 
Producto 

Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 13.09 
 
AWS A5.28.: ER80S-G 
EN 21952-A: W MoSi 
EN 21952-B: W 52 1M3 
DC - 

1.60 130916R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 
(PWHT: 0.5 h a 620ºC) 

424 
560 
 
127 

2.00 130920R150 5.0 
2.40   130924R150 5.0 
3.20 130932R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.09 es una varilla de acero aleado con 0,5% Mo, revestida de cobre, para el soldeo TIG (GTAW) de 
aceros resistentes a la fluencia de composición similar, con temperaturas de servicio hasta 500 ºC. Las propiedades mecánicas indicadas 
se obtienen después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT). 

 

OK Tigrod 13.12 
 
AWS A5.28.: ER80S-G 
EN 21952-A: W CrMo1Si 
EN 21952-B: W 55 1CM3 
DC - 

2.00 131220R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
 
(PWHT: 1 h a 700ºC) 

560 
650 
 
180 

2.40   131224R150 5.0 
3.20 131232R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.12 es una varilla de acero aleado con Cromo y Molibdeno (1,0% Cr + 0,5% Mo) revestida de cobre,  
para el soldeo TIG (GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composición similar. También es adecuada para la unión de aceros de 
alto límite elástico con una resistencia a tracción hasta 550 MPa. Las propiedades mecánicas indicadas se obtienen después de un 
tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT). 

 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 13.16 
 
AWS A5.28.: ER80S-B2 
EN 21952-B: W 55 1CM 
DC - 

2.00   131620R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 
PWHT: (1 h a 620ºC) 

640 
730 
 
> 47 
 
 

2.40   131624R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.16 es una varilla de acero aleado con Cromo y Molibdeno del tipo P11 (1,3% Cr + 0,5% Mo), para el 
soldeo TIG (GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composición similar. También es adecuada para la soldadura de aceros con 
límite elástico mínimos hasta 470 MPa, tras un tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT). El OK Tigrod 13.16 permite 
obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK Tigrod 13.17 
 
AWS A5.28.: ER90S-B3  
EN 21952-B: W 62 2C1M 
DC - 

2.40   131724R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 
PWHT: (1 h a 690ºC) 

620 
730 
 
> 47 Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.17 es una varilla de acero de baja aleación, con cromo y molibdeno del tipo P22 (2,5% Cr + 1,0 % 
Mo), para el soldeo TIG de aceros resistentes a la fluencia de composición similar. También es adecuado para la soldadura de aceros 
de alta resistencia con una límite elástico mínimo de 400 MPa y una carga de rotura de 500 MPa después de tratamiento térmico de 
alivio de tensiones (PWHT).  El OK Tigrod 13.17 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por 
etapas, SCT (Step Cooling Test). 
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Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 308LSi 
(antes OK Autrod 16.12) 
 
AWS A5.9.: ER308LSi  
EN ISO 14343: G 19 9 L Si 
DC + 

0.80 1612084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

370 
620 
 
110 
90 
60 
 
 

0.80 1612089820 15 
1.00 1612109820 15 
1.00 1612109320 250 
1.20 1612129820 15 

Gas de Protección: 
Ar+ 1-3 % O2 ó CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 308LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de los aceros con una composición 
nominal de 19Cr10Ni, tales como AISI 304, 304L empleados en plantas químicas e industrias de la alimentación. 

 

OK Autrod 316LSi 
(antes OK Autrod 16.32) 
 
AWS A5.9.: ER316LSi 
EN ISO 14343: G 19 12 3 LSi 
DC + 

0.80 1632084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

440 
620 
 
120 
95 
55 
 

0.80 1632089820 15 
1.00 1632109820 15 
1.20 1632129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 316LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de aceros resistentes a la corrosión 
del tipo 18Cr12Ni3Mo y similares, tales como los tipos AISI 316L usados en ambientes marinos. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 309LSi 
(antes OK Autrod 16.51) 
 
AWS A5.9.: ER309LSi 
EN ISO 14343: G 23 12 LSi 
DC + 

0.80 1651089820 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -110 ºC 

440 
600 
 
160  
130 
90 

1.00 1651109820 15 
1.20 1651129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 309LSi es un hilo de acero inoxidable del tipo 24%Cr, 13%Ni para el soldeo MAG (GMAW) de aleaciones 
similares. Diseñado para las uniones heterogéneas de aceros 18Cr8Ni con aceros suaves o de baja aleacion. Se utiliza también para la 
unión de los aceros 18Cr8Ni expuestos a fuerte corrosión. 

 

OK Autrod 16.95 
 
EN ISO 14343: G 18 8 Mn 
(Aprox. ER307Si) 
DC +  
 

0.80 1695089300  200 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
  

450 
640 
 
130 
 

0.80 1695089820  15 
1.00 1695109320  250 
1.00 1695109820  15 
1.20 1695129320  250 
1.20 1695129820  15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 18.8MnSi en un hilo de acero inoxidable austenítico del tipo 18%Cr, 8%Ni, 7%Mn, para el soldeo MAG 
(GMAW) de uniones disimilares, como por ejemplo aceros “18-8” con aceros al carbono y para la unión de aceros difíciles de soldar. 
Para la unión de aceros al Mn tipo Hadfield. Recomendado para la unión de aceros de blindaje. Muy utilizado en sistemas de escape 
en automoción 

 

HILOS MAG PARA SOLDADURA ACEROS INOXIDABLES
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 308LSi 
(antes OK Autrod 16.12) 
 
AWS A5.9.: ER308LSi  
EN ISO 14343: G 19 9 L Si 
DC + 

0.80 1612084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

370 
620 
 
110 
90 
60 
 
 

0.80 1612089820 15 
1.00 1612109820 15 
1.00 1612109320 250 
1.20 1612129820 15 

Gas de Protección: 
Ar+ 1-3 % O2 ó CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 308LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de los aceros con una composición 
nominal de 19Cr10Ni, tales como AISI 304, 304L empleados en plantas químicas e industrias de la alimentación. 

 

OK Autrod 316LSi 
(antes OK Autrod 16.32) 
 
AWS A5.9.: ER316LSi 
EN ISO 14343: G 19 12 3 LSi 
DC + 

0.80 1632084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

440 
620 
 
120 
95 
55 
 

0.80 1632089820 15 
1.00 1632109820 15 
1.20 1632129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 316LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de aceros resistentes a la corrosión 
del tipo 18Cr12Ni3Mo y similares, tales como los tipos AISI 316L usados en ambientes marinos. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 309LSi 
(antes OK Autrod 16.51) 
 
AWS A5.9.: ER309LSi 
EN ISO 14343: G 23 12 LSi 
DC + 

0.80 1651089820 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -110 ºC 

440 
600 
 
160  
130 
90 

1.00 1651109820 15 
1.20 1651129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 309LSi es un hilo de acero inoxidable del tipo 24%Cr, 13%Ni para el soldeo MAG (GMAW) de aleaciones 
similares. Diseñado para las uniones heterogéneas de aceros 18Cr8Ni con aceros suaves o de baja aleacion. Se utiliza también para la 
unión de los aceros 18Cr8Ni expuestos a fuerte corrosión. 

 

OK Autrod 16.95 
 
EN ISO 14343: G 18 8 Mn 
(Aprox. ER307Si) 
DC +  
 

0.80 1695089300  200 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
  

450 
640 
 
130 
 

0.80 1695089820  15 
1.00 1695109320  250 
1.00 1695109820  15 
1.20 1695129320  250 
1.20 1695129820  15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 18.8MnSi en un hilo de acero inoxidable austenítico del tipo 18%Cr, 8%Ni, 7%Mn, para el soldeo MAG 
(GMAW) de uniones disimilares, como por ejemplo aceros “18-8” con aceros al carbono y para la unión de aceros difíciles de soldar. 
Para la unión de aceros al Mn tipo Hadfield. Recomendado para la unión de aceros de blindaje. Muy utilizado en sistemas de escape 
en automoción 

 

HILOS MAG PARA SOLDADURA ACEROS INOXIDABLES
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

OK Autrod 430LNb 
(antes OK Autrod 16.76) 
 
EN ISO 14343: G 18 L Nb 
DC + 

1.00 1676109820 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

275 
420 
26 
 
 

1.00 1676109320 250 
1.20 1676129820 15 
1.20 1676129320 250 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

Aplicaciones: El OK Autrod 430LNb es un hilo de acero inoxidable ferrítico, bajo en Carbono con 18%Cr y estabilizado con Nb. 
Especialmente empleado en la industria de automoción para sistemas de escape, proporcionado una buena resistencia a la corrosión y 
a la fatiga térmica. 

 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 308L 
(antes OK Tigrod  16.10) 
 
AWS A5.9.: ER308L 
EN ISO 14343: W 19 9 L 
DC - 

1.60 161016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -80 ºC 
@ -196 ºC 

450 
645 
 
170 
135 
90 

2.00 161020R150 5.0 
2.40 161024R150 5.0 
3.20 161032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

Aplicaciones: El OK Tigrod 308L es una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de los aceros resistentes a la corrosión con un 
contenido aproximado de 18Cr10Ni, tales como AISI 301, 304, 304L empleados en la industria alimentaria y plantas químicas. 

 

OK Tigrod 316L 
(antes OK Tigrod  16.30) 
 
AWS A5.9.: ER316L 
EN ISO 14343:  W 19 12 3 L 
DC - 

1.60 163016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -110 ºC 
@ -196 ºC  

470 
650 
 
175 
120 
75 

2.00 163020R150 5.0 
2.40 163024R150 5.0 
3.20 163032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

Aplicaciones: El OK Tigrod 316L es una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de aceros inoxidables resistentes a la 
corrosión, con un contenido nominal de 18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316L usados en ambientes marinos. 

 

OK Tigrod 309L 
(antes OK Tigrod 16.53) 
 
AWS A5.9.: ER309L 
EN ISO 14343:  W 23 12 L 
DC - 

1.60 165316R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -110 ºC 

430 
590 
 
160 
130 
90 

2.00 165320R150 5.0 
2.40 165324R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

Aplicaciones: El OK Tigrod 309L es una varilla de acero inoxidable, tipo 21% Cr, 13% Ni, para el soldeo TIG (GTAW) de aceros del 
mismo tipo. Especialmente indicado para uniones heterogéneas entre aceros inoxidables y aceros al carbono.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 317L, 347, 385,... así como grados Dúplex y Super dúplex.) 
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Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 308LSi 
(antes OK Autrod 16.12) 
 
AWS A5.9.: ER308LSi  
EN ISO 14343: G 19 9 L Si 
DC + 

0.80 1612084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

370 
620 
 
110 
90 
60 
 
 

0.80 1612089820 15 
1.00 1612109820 15 
1.00 1612109320 250 
1.20 1612129820 15 

Gas de Protección: 
Ar+ 1-3 % O2 ó CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 308LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de los aceros con una composición 
nominal de 19Cr10Ni, tales como AISI 304, 304L empleados en plantas químicas e industrias de la alimentación. 

 

OK Autrod 316LSi 
(antes OK Autrod 16.32) 
 
AWS A5.9.: ER316LSi 
EN ISO 14343: G 19 12 3 LSi 
DC + 

0.80 1632084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

440 
620 
 
120 
95 
55 
 

0.80 1632089820 15 
1.00 1632109820 15 
1.20 1632129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 316LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de aceros resistentes a la corrosión 
del tipo 18Cr12Ni3Mo y similares, tales como los tipos AISI 316L usados en ambientes marinos. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 309LSi 
(antes OK Autrod 16.51) 
 
AWS A5.9.: ER309LSi 
EN ISO 14343: G 23 12 LSi 
DC + 

0.80 1651089820 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -110 ºC 

440 
600 
 
160  
130 
90 

1.00 1651109820 15 
1.20 1651129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 309LSi es un hilo de acero inoxidable del tipo 24%Cr, 13%Ni para el soldeo MAG (GMAW) de aleaciones 
similares. Diseñado para las uniones heterogéneas de aceros 18Cr8Ni con aceros suaves o de baja aleacion. Se utiliza también para la 
unión de los aceros 18Cr8Ni expuestos a fuerte corrosión. 

 

OK Autrod 16.95 
 
EN ISO 14343: G 18 8 Mn 
(Aprox. ER307Si) 
DC +  
 

0.80 1695089300  200 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
  

450 
640 
 
130 
 

0.80 1695089820  15 
1.00 1695109320  250 
1.00 1695109820  15 
1.20 1695129320  250 
1.20 1695129820  15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 18.8MnSi en un hilo de acero inoxidable austenítico del tipo 18%Cr, 8%Ni, 7%Mn, para el soldeo MAG 
(GMAW) de uniones disimilares, como por ejemplo aceros “18-8” con aceros al carbono y para la unión de aceros difíciles de soldar. 
Para la unión de aceros al Mn tipo Hadfield. Recomendado para la unión de aceros de blindaje. Muy utilizado en sistemas de escape 
en automoción 

 

HILOS MAG PARA SOLDADURA ACEROS INOXIDABLES
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 308LSi 
(antes OK Autrod 16.12) 
 
AWS A5.9.: ER308LSi  
EN ISO 14343: G 19 9 L Si 
DC + 

0.80 1612084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

370 
620 
 
110 
90 
60 
 
 

0.80 1612089820 15 
1.00 1612109820 15 
1.00 1612109320 250 
1.20 1612129820 15 

Gas de Protección: 
Ar+ 1-3 % O2 ó CO2 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 308LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de los aceros con una composición 
nominal de 19Cr10Ni, tales como AISI 304, 304L empleados en plantas químicas e industrias de la alimentación. 

 

OK Autrod 316LSi 
(antes OK Autrod 16.32) 
 
AWS A5.9.: ER316LSi 
EN ISO 14343: G 19 12 3 LSi 
DC + 

0.80 1632084600 5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -196 ºC 

440 
620 
 
120 
95 
55 
 

0.80 1632089820 15 
1.00 1632109820 15 
1.20 1632129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 316LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de aceros resistentes a la corrosión 
del tipo 18Cr12Ni3Mo y similares, tales como los tipos AISI 316L usados en ambientes marinos. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 309LSi 
(antes OK Autrod 16.51) 
 
AWS A5.9.: ER309LSi 
EN ISO 14343: G 23 12 LSi 
DC + 

0.80 1651089820 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -110 ºC 

440 
600 
 
160  
130 
90 

1.00 1651109820 15 
1.20 1651129820 15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 309LSi es un hilo de acero inoxidable del tipo 24%Cr, 13%Ni para el soldeo MAG (GMAW) de aleaciones 
similares. Diseñado para las uniones heterogéneas de aceros 18Cr8Ni con aceros suaves o de baja aleacion. Se utiliza también para la 
unión de los aceros 18Cr8Ni expuestos a fuerte corrosión. 

 

OK Autrod 16.95 
 
EN ISO 14343: G 18 8 Mn 
(Aprox. ER307Si) 
DC +  
 

0.80 1695089300  200 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
  

450 
640 
 
130 
 

0.80 1695089820  15 
1.00 1695109320  250 
1.00 1695109820  15 
1.20 1695129320  250 
1.20 1695129820  15 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

 

Aplicaciones: El OK Autrod 18.8MnSi en un hilo de acero inoxidable austenítico del tipo 18%Cr, 8%Ni, 7%Mn, para el soldeo MAG 
(GMAW) de uniones disimilares, como por ejemplo aceros “18-8” con aceros al carbono y para la unión de aceros difíciles de soldar. 
Para la unión de aceros al Mn tipo Hadfield. Recomendado para la unión de aceros de blindaje. Muy utilizado en sistemas de escape 
en automoción 

 

HILOS MAG PARA SOLDADURA ACEROS INOXIDABLES
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

OK Autrod 430LNb 
(antes OK Autrod 16.76) 
 
EN ISO 14343: G 18 L Nb 
DC + 

1.00 1676109820 15 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

275 
420 
26 
 
 

1.00 1676109320 250 
1.20 1676129820 15 
1.20 1676129320 250 

Gas de Protección: 
Ar + 1-3 % O2 ó CO2

Aplicaciones: El OK Autrod 430LNb es un hilo de acero inoxidable ferrítico, bajo en Carbono con 18%Cr y estabilizado con Nb. 
Especialmente empleado en la industria de automoción para sistemas de escape, proporcionado una buena resistencia a la corrosión y 
a la fatiga térmica. 

 
 
 

Producto 
Dimensiones
Ø (mm) Referencia Paquete 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 308L 
(antes OK Tigrod  16.10) 
 
AWS A5.9.: ER308L 
EN ISO 14343: W 19 9 L 
DC - 

1.60 161016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -80 ºC 
@ -196 ºC 

450 
645 
 
170 
135 
90 

2.00 161020R150 5.0 
2.40 161024R150 5.0 
3.20 161032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

Aplicaciones: El OK Tigrod 308L es una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de los aceros resistentes a la corrosión con un 
contenido aproximado de 18Cr10Ni, tales como AISI 301, 304, 304L empleados en la industria alimentaria y plantas químicas. 

 

OK Tigrod 316L 
(antes OK Tigrod  16.30) 
 
AWS A5.9.: ER316L 
EN ISO 14343:  W 19 12 3 L 
DC - 

1.60 163016R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -110 ºC 
@ -196 ºC  

470 
650 
 
175 
120 
75 

2.00 163020R150 5.0 
2.40 163024R150 5.0 
3.20 163032R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

Aplicaciones: El OK Tigrod 316L es una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de aceros inoxidables resistentes a la 
corrosión, con un contenido nominal de 18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316L usados en ambientes marinos. 

 

OK Tigrod 309L 
(antes OK Tigrod 16.53) 
 
AWS A5.9.: ER309L 
EN ISO 14343:  W 23 12 L 
DC - 

1.60 165316R150 5.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ +20 ºC 
@ -60 ºC 
@ -110 ºC 

430 
590 
 
160 
130 
90 

2.00 165320R150 5.0 
2.40 165324R150 5.0 

Gas de Protección: Ar 

Aplicaciones: El OK Tigrod 309L es una varilla de acero inoxidable, tipo 21% Cr, 13% Ni, para el soldeo TIG (GTAW) de aceros del 
mismo tipo. Especialmente indicado para uniones heterogéneas entre aceros inoxidables y aceros al carbono.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 317L, 347, 385,... así como grados Dúplex y Super dúplex.) 
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Producto Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 5356 
(antes OK Autrod 18.15) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: S Al 5356 (AlMg5Cr(A)) 
DC + 

0.80 1815089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

1.00 1815109870 7.0 
1.20 1815129870 7.0 
1.60 1815169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5356 es un hilo de aluminio del tipo AlMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg resistentes a la 
corrosión por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No se recomienda el uso de este hilo para aplicaciones con 
temperaturas en servicio ≥ 65 ºC, ya que las uniones son susceptibles a la rotura por corrosión bajo tensión. 

 

OK Autrod 5183 
(antes OK Autrod 18.16) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: SAl5183(AlMg4,5Mn0,7(A)) 
DC + 

1.00 1816109870 7.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 Impacto Charpy V (J/cm2)  

@ +20 ºC 

140 
290 
25 
  
30 

1.20 1816129870 7.0 
1.60 1816169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5183 es un hilo de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4.5Mn, para el soldeo de aleaciones de 
composición similar. No se recomienda éste hilo para aplicaciones a temperaturas superiores a 65 ºC. Este hilo proporciona mayor 
resistencia mecánica que los hilos del tipo AlMg5. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Bobina 
(Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 4043 
(antes OK Autrod 18.04) 
 
AWS A5.10.: ER4043 
EN ISO 18273: S Al 4043 (AlSi5) 
DC + 

0.80 1804089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

55 
165 
18 
 

1.00 1804109870 7.0 
1.20 1804129870 7.0 
1.60 1804169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 4043 es un hilo de aluminio-silicio tipo AlSi5 para usos generales y en particular para soldeo de 
aleaciones AlMgSi con contenido de Si máximo al 7%. Hilo no adecuado para el soldeo de Aluminios “5xxx” con alto Mg. 

 

OK Autrod 5754 
(antes OK Autrod 18.13) 
 
EN ISO 18273: S Al 5754 (AlMg3) 
DC + 

0.80 1813089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

110 
230 
23 
 

1.00 1813109870 7.0 
1.20 1813129870 7.0 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 5754 es un hilo de aluminio aleado con Mg  del tipo AlMg3, para el soldeo de aleaciones de AlMg con 
menos del 3% de Mg. Este hilo proporciona una buena resistencia a la corrosión. 

 
 
 

HILOS MIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS

 

120 
265 
26 
 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 
 Consultar otras presentaciones 

 pesos de bobinas y 
disponibles,

tambores Marathon Pac TM

 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Paquete

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 5356 
(antes OK Tigrod 18.15) 
 
AWS A5.10.: R5356 
EN ISO 18273: S Al 5356 (AlMg5Cr(A)) 
AC 

1.60 181516R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
 

120 
265 
 2.00 181520R120 2.50 

2.40 181524R120 2.50 
3.20 181532R120 2.50 
4.00 181540R120 2.50 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Tigrod 5356 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg, del tipo AlMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg 
resistentes a la corrosión por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No adecuado para aplicaciones a altas 
temperaturas (≥ 65 ºC). 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Paquete

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 5183 
(antes OK Tigrod 18.16) 
 
AWS A5.10.: R5183 
EN ISO 18273: SAl5183(AlMg4,5Mn0,7(A)) 
AC  

1.60 181616R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa)  
Impacto Charpy V (J/cm2)  

@ +20 ºC 
 

140 
290  
 
30 

2.00 181620R120 2.50
2.40 181624R120 2.50
3.20 181632R120 2.50
4.00 181640R120 2.50

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Tigrod 5183 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4.5Mn, para el soldeo de 
aleaciones de composición similar. Esta varilla proporciona mayor resistencia mecánica que los hilos del tipo AlMg5. Material de 
aportación no adecuado para aplicaciones a altas temperaturas (≥ 65 ºC). 

 

OK Tigrod 4043 
(antes OK Tigrod 18.04) 
 
AWS A5.10.: R4043 
EN ISO 18273: S Al 4043 (AlSi5) 
AC 

1.60 180416R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
 

55 
165 
 2.00 180420R120 2.50 

2.40 180424R120 2.50 
3.20 180432R120 2.50 
4.00 180440R120 2.50 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Tigrod 4043 es una varilla TIG de aluminio-silicio tipo AlSi5 para usos generales y en particular para el soldeo de 
aleaciones AlMgSi con contenido de Si máximo al 7%. Empleado también para soldadura blanda (Brazing). No adecuado para el 
soldeo de aluminios “5XXX” con alto Mg. 

 

OK Tigrod 5754 
(antes OK Tigrod 18.13) 
 
EN ISO 18273: S Al 5754 (AlMg3) 
AC  

1.60 181316R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
 
 

110 
230 
 2.00 181320R120 2.50

2.40 181324R120 2.50
3.20 181332R120 2.50
4.00 181340R120 2.50

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: La varilla OK Tigrod 5754 es una varilla TIG aluminio aleada con Mg  del tipo AlMg3, para el soldeo de aleaciones de 
AlMg con menos del 3% de Mg para servicio a altas temperaturas. Esta varilla proporciona una buena resistencia a la corrosión. 

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS
 

 
 
 

Producto Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 5356 
(antes OK Autrod 18.15) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: S Al 5356 (AlMg5Cr(A)) 
DC + 

0.80 1815089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

1.00 1815109870 7.0 
1.20 1815129870 7.0 
1.60 1815169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5356 es un hilo de aluminio del tipo AlMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg resistentes a la 
corrosión por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No se recomienda el uso de este hilo para aplicaciones con 
temperaturas en servicio ≥ 65 ºC, ya que las uniones son susceptibles a la rotura por corrosión bajo tensión. 

 

OK Autrod 5183 
(antes OK Autrod 18.16) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: SAl5183(AlMg4,5Mn0,7(A)) 
DC + 

1.00 1816109870 7.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 Impacto Charpy V (J/cm2)  

@ +20 ºC 

140 
290 
25 
  
30 

1.20 1816129870 7.0 
1.60 1816169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5183 es un hilo de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4.5Mn, para el soldeo de aleaciones de 
composición similar. No se recomienda éste hilo para aplicaciones a temperaturas superiores a 65 ºC. Este hilo proporciona mayor 
resistencia mecánica que los hilos del tipo AlMg5. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Bobina 
(Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 4043 
(antes OK Autrod 18.04) 
 
AWS A5.10.: ER4043 
EN ISO 18273: S Al 4043 (AlSi5) 
DC + 

0.80 1804089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

55 
165 
18 
 

1.00 1804109870 7.0 
1.20 1804129870 7.0 
1.60 1804169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 4043 es un hilo de aluminio-silicio tipo AlSi5 para usos generales y en particular para soldeo de 
aleaciones AlMgSi con contenido de Si máximo al 7%. Hilo no adecuado para el soldeo de Aluminios “5xxx” con alto Mg. 

 

OK Autrod 5754 
(antes OK Autrod 18.13) 
 
EN ISO 18273: S Al 5754 (AlMg3) 
DC + 

0.80 1813089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

110 
230 
23 
 

1.00 1813109870 7.0 
1.20 1813129870 7.0 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 5754 es un hilo de aluminio aleado con Mg  del tipo AlMg3, para el soldeo de aleaciones de AlMg con 
menos del 3% de Mg. Este hilo proporciona una buena resistencia a la corrosión. 

 
 
 

HILOS MIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS

 

120 
265 
26 
 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 
 Consultar otras presentaciones 

 pesos de bobinas y 
disponibles,

tambores Marathon Pac TM
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Producto Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 5356 
(antes OK Autrod 18.15) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: S Al 5356 (AlMg5Cr(A)) 
DC + 

0.80 1815089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

1.00 1815109870 7.0 
1.20 1815129870 7.0 
1.60 1815169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5356 es un hilo de aluminio del tipo AlMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg resistentes a la 
corrosión por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No se recomienda el uso de este hilo para aplicaciones con 
temperaturas en servicio ≥ 65 ºC, ya que las uniones son susceptibles a la rotura por corrosión bajo tensión. 

 

OK Autrod 5183 
(antes OK Autrod 18.16) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: SAl5183(AlMg4,5Mn0,7(A)) 
DC + 

1.00 1816109870 7.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 Impacto Charpy V (J/cm2)  

@ +20 ºC 

140 
290 
25 
  
30 

1.20 1816129870 7.0 
1.60 1816169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5183 es un hilo de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4.5Mn, para el soldeo de aleaciones de 
composición similar. No se recomienda éste hilo para aplicaciones a temperaturas superiores a 65 ºC. Este hilo proporciona mayor 
resistencia mecánica que los hilos del tipo AlMg5. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Bobina 
(Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 4043 
(antes OK Autrod 18.04) 
 
AWS A5.10.: ER4043 
EN ISO 18273: S Al 4043 (AlSi5) 
DC + 

0.80 1804089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

55 
165 
18 
 

1.00 1804109870 7.0 
1.20 1804129870 7.0 
1.60 1804169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 4043 es un hilo de aluminio-silicio tipo AlSi5 para usos generales y en particular para soldeo de 
aleaciones AlMgSi con contenido de Si máximo al 7%. Hilo no adecuado para el soldeo de Aluminios “5xxx” con alto Mg. 

 

OK Autrod 5754 
(antes OK Autrod 18.13) 
 
EN ISO 18273: S Al 5754 (AlMg3) 
DC + 

0.80 1813089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

110 
230 
23 
 

1.00 1813109870 7.0 
1.20 1813129870 7.0 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 5754 es un hilo de aluminio aleado con Mg  del tipo AlMg3, para el soldeo de aleaciones de AlMg con 
menos del 3% de Mg. Este hilo proporciona una buena resistencia a la corrosión. 

 
 
 

HILOS MIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS

 

120 
265 
26 
 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 
 Consultar otras presentaciones 

 pesos de bobinas y 
disponibles,

tambores Marathon Pac TM

 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Paquete

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 5356 
(antes OK Tigrod 18.15) 
 
AWS A5.10.: R5356 
EN ISO 18273: S Al 5356 (AlMg5Cr(A)) 
AC 

1.60 181516R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
 

120 
265 
 2.00 181520R120 2.50 

2.40 181524R120 2.50 
3.20 181532R120 2.50 
4.00 181540R120 2.50 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Tigrod 5356 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg, del tipo AlMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg 
resistentes a la corrosión por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No adecuado para aplicaciones a altas 
temperaturas (≥ 65 ºC). 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Paquete

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tigrod 5183 
(antes OK Tigrod 18.16) 
 
AWS A5.10.: R5183 
EN ISO 18273: SAl5183(AlMg4,5Mn0,7(A)) 
AC  

1.60 181616R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa)  
Impacto Charpy V (J/cm2)  

@ +20 ºC 
 

140 
290  
 
30 

2.00 181620R120 2.50
2.40 181624R120 2.50
3.20 181632R120 2.50
4.00 181640R120 2.50

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Tigrod 5183 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4.5Mn, para el soldeo de 
aleaciones de composición similar. Esta varilla proporciona mayor resistencia mecánica que los hilos del tipo AlMg5. Material de 
aportación no adecuado para aplicaciones a altas temperaturas (≥ 65 ºC). 

 

OK Tigrod 4043 
(antes OK Tigrod 18.04) 
 
AWS A5.10.: R4043 
EN ISO 18273: S Al 4043 (AlSi5) 
AC 

1.60 180416R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
 

55 
165 
 2.00 180420R120 2.50 

2.40 180424R120 2.50 
3.20 180432R120 2.50 
4.00 180440R120 2.50 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Tigrod 4043 es una varilla TIG de aluminio-silicio tipo AlSi5 para usos generales y en particular para el soldeo de 
aleaciones AlMgSi con contenido de Si máximo al 7%. Empleado también para soldadura blanda (Brazing). No adecuado para el 
soldeo de aluminios “5XXX” con alto Mg. 

 

OK Tigrod 5754 
(antes OK Tigrod 18.13) 
 
EN ISO 18273: S Al 5754 (AlMg3) 
AC  

1.60 181316R120 2.50 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
 
 

110 
230 
 2.00 181320R120 2.50

2.40 181324R120 2.50
3.20 181332R120 2.50
4.00 181340R120 2.50

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: La varilla OK Tigrod 5754 es una varilla TIG aluminio aleada con Mg  del tipo AlMg3, para el soldeo de aleaciones de 
AlMg con menos del 3% de Mg para servicio a altas temperaturas. Esta varilla proporciona una buena resistencia a la corrosión. 

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS
 

 
 
 

Producto Dimensiones
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 5356 
(antes OK Autrod 18.15) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: S Al 5356 (AlMg5Cr(A)) 
DC + 

0.80 1815089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

1.00 1815109870 7.0 
1.20 1815129870 7.0 
1.60 1815169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5356 es un hilo de aluminio del tipo AlMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg resistentes a la 
corrosión por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No se recomienda el uso de este hilo para aplicaciones con 
temperaturas en servicio ≥ 65 ºC, ya que las uniones son susceptibles a la rotura por corrosión bajo tensión. 

 

OK Autrod 5183 
(antes OK Autrod 18.16) 
 
AWS A5.10.: ER5356 
EN ISO 18273: SAl5183(AlMg4,5Mn0,7(A)) 
DC + 

1.00 1816109870 7.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 Impacto Charpy V (J/cm2)  

@ +20 ºC 

140 
290 
25 
  
30 

1.20 1816129870 7.0 
1.60 1816169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 5183 es un hilo de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4.5Mn, para el soldeo de aleaciones de 
composición similar. No se recomienda éste hilo para aplicaciones a temperaturas superiores a 65 ºC. Este hilo proporciona mayor 
resistencia mecánica que los hilos del tipo AlMg5. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Producto Dimensiones 
Ø (mm) Referencia 

 
Bobina 
(Kg.) 

Propiedades mecánicas típicas 

OK Autrod 4043 
(antes OK Autrod 18.04) 
 
AWS A5.10.: ER4043 
EN ISO 18273: S Al 4043 (AlSi5) 
DC + 

0.80 1804089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

55 
165 
18 
 

1.00 1804109870 7.0 
1.20 1804129870 7.0 
1.60 1804169870 7.0 

Gas de Protección: Ar 

 

Aplicaciones: El OK Autrod 4043 es un hilo de aluminio-silicio tipo AlSi5 para usos generales y en particular para soldeo de 
aleaciones AlMgSi con contenido de Si máximo al 7%. Hilo no adecuado para el soldeo de Aluminios “5xxx” con alto Mg. 

 

OK Autrod 5754 
(antes OK Autrod 18.13) 
 
EN ISO 18273: S Al 5754 (AlMg3) 
DC + 

0.80 1813089860 6.0 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 
 

110 
230 
23 
 

1.00 1813109870 7.0 
1.20 1813129870 7.0 

Gas de Protección: Ar 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 5754 es un hilo de aluminio aleado con Mg  del tipo AlMg3, para el soldeo de aleaciones de AlMg con 
menos del 3% de Mg. Este hilo proporciona una buena resistencia a la corrosión. 

 
 
 

HILOS MIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS

 

120 
265 
26 
 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 

 Consultar otras presentaciones 
 pesos de bobinas y 

disponibles,
tambores Marathon Pac TM

 
 Consultar otras presentaciones 

 pesos de bobinas y 
disponibles,

tambores Marathon Pac TM
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Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

CORESHIELD 8 
BASICO 
AWS A5.20.: E71T-8  
EN 758: T 42 2 Y N 2 
 
DC – 

1.60 14C816710V 11.34 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ - 30 ºC 
 

400 
490 – 600 
 
41 
 
 

NO REQUIERE GAS DE 
PROTECCIÓN 

 
Aplicaciones: El CORESHIELD 8 es un hilo tubular autoprotegido con relleno de flux básico. Adecuado para aplicaciones generales 

como estructuras, puentes, etc., donde se requieren unas buenas propiedades mecánicas. Su buena tenacidad permite cubrir un 

amplio rango de usos en obras civiles, incluso en zonas con actividad sísmica. Sólo recomendado para soldadura en exteriores. 

 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

CORESHIELD 15 
 
AWS A5.20.: E71T-GS 
 
DC – 

0.80 35UE084630 4.5 (x6)
Resistencia a la tracción (MPa) 
 

>497 
 

NO REQUIERE GAS DE 
PROTECCIÓN 

 
Aplicaciones: El  CORESHIELD 15 es un  hilo tubular auto protegido para soldeo de aceros al carbono en toda posición con un 
mínimo de proyecciones. Las chapas finas, incluso las galvanizadas, pueden soldarse con corrientes por debajo de 40A sin riesgo de 
perforación. La eliminación de la escoria es sencilla. 

 
 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 14.11 
 
ROBOTICA 
AWS A5.18: E70C-6M H4 
EN ISO 17632-A: T 42 4 M M 3 H5 
DC + 

1.20 1411127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 

460 
600 
 
47 

1.20 1411129310 225 
1.40 1411147730 16 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Tubrod 14.11 es un hilo tubular con relleno metálico de alta productividad, especialmente diseñado para el 
sector de automoción. Adecuado para el soldeo con robots o en automatismos de chapas finas con gas mezcla. 

HILOS TUBULARES
Autoprotegidos 

Relleno Metálico 

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 14.12 
 
AWS A5.18.: E70C-6M 
AWS A5.18.: E70C-6C 
EN ISO 17632-A: T 42 2 M M 1 H10 
EN ISO 17632-A: T 42 2 M C 1 H10 
DC – (+) 

1.00 1412107630 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

480 
590 
 
96 
27 

1.20 1412124630 4.5 (x4)

1.20 1412127630 16 
1.20 1412129300 200 
1.40 1412147630 16 
1.60 1412167630 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.12 es un hilo tubular desarrollado para su utilización con CO2 puro y con mezclas de Ar/CO2. 
Adecuado para el soldeo en ángulo, incluso en posición vertical descendente. Elevada tolerancia a las imprimaciones.  

 

OK Tubrod 14.13 
 
AWS A5.18.: E70C-6M 
EN ISO 17632-A: T 42 2 M M 2 H5 
DC + 

1.20 1413127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

 

500 
610 
 
100 
27 
 

1.60 1413167730 16 
Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.13 es un hilo tubular con relleno metálico, para su utilización con mezclas de Ar y CO2 como gas de 
protección. Adecuado para el soldeo en ángulo. Posee una elevada tolerancia a las imprimaciones.  

 

FILARC PZ 6102 
 
AWS A5.18: E70C-6M H4 
EN ISO 17632-A: T 46 4 M M 2 H5 
DC + 

1.20 2621127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 

460 
630 
 
47 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El Filarc PZ 6102 es un hilo tubular con relleno metálico adecuado para el soldeo de chapas delgadas (>3mm) usando 
gas mezcla. Metal aportado de alta tenacidad. 

 

FILARC PZ 6105R 
 
ROBOTICA 
AWS A5.18.: E70C-6M H4 
EN ISO 17632-A: T 42 4 M M 3 H5 
DC + 

1.40 2880147730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 

460 
600 
 
47 
 

1.40 2880149310 225 
Gas de Protección:  
CO

2
 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El PZ6105R es un hilo tubular de relleno metálico de alta productividad, desarrollado para el soldeo de aceros no 
aleados con una o varias pasadas, en aplicaciones automatizadas o con robots. 

 
 
 
 

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 15.00 
 
BASICO 
AWS A5.20.: E71T-5M/C H4 
EN ISO 17632-A: T 42 3 B C 2 H5 
EN ISO 17632-A: T 42 3 B M 2 H5 
DC - 

1.00 1500107630 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

 

460 
570 
 
145 
130 

1.20 1500127630 16 
1.60 1500167630 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.00 es un hilo tubular relleno de flux básico. Los diámetros de 1.0 y 1.2 mm se puede emplear en 
todas las posiciones de soldeo. La escoria es fina y fácilmente eliminable. El OK Tubrod 15.00 esta diseñado para la fabricación 
general, donde sea preciso mantener alta tenacidad después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones. 

 

OK Tubrod 15.14 
 
RUTILO 
AWS A5.20.: E71T-1M/C 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P C 2 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P M 2 H5 
DC + 

1.20 1514125600 5.0 (x4) Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

500 
590 
 
110 

1.20 1514127730 16 
1.60 1514167730 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.14 es un hilo tubular con relleno de tipo rutílico para soldeo en toda posición de los aceros 
estructurales suaves de resistencia mínima hasta 510 MPa. Excelente comportamiento con respaldos cerámicos. 

Relleno fundente (Básicos y rutílicos)

≥1.4mm
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Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

CORESHIELD 8 
BASICO 
AWS A5.20.: E71T-8  
EN 758: T 42 2 Y N 2 
 
DC – 

1.60 14C816710V 11.34 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ - 30 ºC 
 

400 
490 – 600 
 
41 
 
 

NO REQUIERE GAS DE 
PROTECCIÓN 

 
Aplicaciones: El CORESHIELD 8 es un hilo tubular autoprotegido con relleno de flux básico. Adecuado para aplicaciones generales 

como estructuras, puentes, etc., donde se requieren unas buenas propiedades mecánicas. Su buena tenacidad permite cubrir un 

amplio rango de usos en obras civiles, incluso en zonas con actividad sísmica. Sólo recomendado para soldadura en exteriores. 

 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

CORESHIELD 15 
 
AWS A5.20.: E71T-GS 
 
DC – 

0.80 35UE084630 4.5 (x6)
Resistencia a la tracción (MPa) 
 

>497 
 

NO REQUIERE GAS DE 
PROTECCIÓN 

 
Aplicaciones: El  CORESHIELD 15 es un  hilo tubular auto protegido para soldeo de aceros al carbono en toda posición con un 
mínimo de proyecciones. Las chapas finas, incluso las galvanizadas, pueden soldarse con corrientes por debajo de 40A sin riesgo de 
perforación. La eliminación de la escoria es sencilla. 

 
 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 14.11 
 
ROBOTICA 
AWS A5.18: E70C-6M H4 
EN ISO 17632-A: T 42 4 M M 3 H5 
DC + 

1.20 1411127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 

460 
600 
 
47 

1.20 1411129310 225 
1.40 1411147730 16 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Tubrod 14.11 es un hilo tubular con relleno metálico de alta productividad, especialmente diseñado para el 
sector de automoción. Adecuado para el soldeo con robots o en automatismos de chapas finas con gas mezcla. 

HILOS TUBULARES
Autoprotegidos 

Relleno Metálico 

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 14.12 
 
AWS A5.18.: E70C-6M 
AWS A5.18.: E70C-6C 
EN ISO 17632-A: T 42 2 M M 1 H10 
EN ISO 17632-A: T 42 2 M C 1 H10 
DC – (+) 

1.00 1412107630 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

480 
590 
 
96 
27 

1.20 1412124630 4.5 (x4)

1.20 1412127630 16 
1.20 1412129300 200 
1.40 1412147630 16 
1.60 1412167630 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.12 es un hilo tubular desarrollado para su utilización con CO2 puro y con mezclas de Ar/CO2. 
Adecuado para el soldeo en ángulo, incluso en posición vertical descendente. Elevada tolerancia a las imprimaciones.  

 

OK Tubrod 14.13 
 
AWS A5.18.: E70C-6M 
EN ISO 17632-A: T 42 2 M M 2 H5 
DC + 

1.20 1413127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

 

500 
610 
 
100 
27 
 

1.60 1413167730 16 
Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.13 es un hilo tubular con relleno metálico, para su utilización con mezclas de Ar y CO2 como gas de 
protección. Adecuado para el soldeo en ángulo. Posee una elevada tolerancia a las imprimaciones.  

 

FILARC PZ 6102 
 
AWS A5.18: E70C-6M H4 
EN ISO 17632-A: T 46 4 M M 2 H5 
DC + 

1.20 2621127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 

460 
630 
 
47 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El Filarc PZ 6102 es un hilo tubular con relleno metálico adecuado para el soldeo de chapas delgadas (>3mm) usando 
gas mezcla. Metal aportado de alta tenacidad. 

 

FILARC PZ 6105R 
 
ROBOTICA 
AWS A5.18.: E70C-6M H4 
EN ISO 17632-A: T 42 4 M M 3 H5 
DC + 

1.40 2880147730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 

460 
600 
 
47 
 

1.40 2880149310 225 
Gas de Protección:  
CO

2
 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El PZ6105R es un hilo tubular de relleno metálico de alta productividad, desarrollado para el soldeo de aceros no 
aleados con una o varias pasadas, en aplicaciones automatizadas o con robots. 

 
 
 
 

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 15.00 
 
BASICO 
AWS A5.20.: E71T-5M/C H4 
EN ISO 17632-A: T 42 3 B C 2 H5 
EN ISO 17632-A: T 42 3 B M 2 H5 
DC - 

1.00 1500107630 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -30 ºC 

 

460 
570 
 
145 
130 

1.20 1500127630 16 
1.60 1500167630 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.00 es un hilo tubular relleno de flux básico. Los diámetros de 1.0 y 1.2 mm se puede emplear en 
todas las posiciones de soldeo. La escoria es fina y fácilmente eliminable. El OK Tubrod 15.00 esta diseñado para la fabricación 
general, donde sea preciso mantener alta tenacidad después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones. 

 

OK Tubrod 15.14 
 
RUTILO 
AWS A5.20.: E71T-1M/C 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P C 2 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P M 2 H5 
DC + 

1.20 1514125600 5.0 (x4) Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

500 
590 
 
110 

1.20 1514127730 16 
1.60 1514167730 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.14 es un hilo tubular con relleno de tipo rutílico para soldeo en toda posición de los aceros 
estructurales suaves de resistencia mínima hasta 510 MPa. Excelente comportamiento con respaldos cerámicos. 

Relleno fundente (Básicos y rutílicos)

≥1.4mm
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Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 15.15 
 
RUTILO 
AWS A5.20: E71T-1M/C 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P C 1 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P M 2 H5 
DC + 

1.20 1515125600 5.0 (x4) Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

530 
560 
 
160 

1.20 1515127730 16 
1.20 1515129300 200 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Tubrod 15.15 es un hilo tubular con relleno de tipo rutílico para el soldeo general en todas las posiciones, con 
mezcla Ar/CO2 o CO2 puro como gases de protección. La eliminación de escoria es sencilla y rápida. Adecuado para el soldeo con 
respaldos cerámicos. 

 

FILARC PZ 6112 
(Acero COR-TEN) 
RUTILO 
AWS A5.29: E71T1-G H4 
AWS A5.29: E71T-GM H8 
EN ISO 17632-A: T 42 2 Z P C 1 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 Z P M 1 H10 
DC + 

1.20 2573127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

440 
520 
 
54 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El Filarc PZ 6112 es un hilo tubular con relleno de tipo rutílico para el soldeo en todas las posiciones, con mezcla 
Ar/CO2 o CO2 puro de aceros resistentes a la corrosión atmosférica del tipo “COR-TEN”. Las tasas de depósito en soldeo vertical 
ascendente llegan a 4-5 kg/h. Muy buena soldabilidad y facilidad para la eliminación de escoria. 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

FILARC PZ 6113 
 
RUTILO 
SFA/AWS A5.20 E71T-1C H4 
SFA/AWS A5.20 E71T-1M H8 
EN ISO 17632-A: T 42 2 P C 1 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P M 1 H10 
DC + 

1.20 2619125600 5.0 (x4) Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

420 
550 
 
54 

1.20 2619127730 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6113 es un hilo tubular rutílico para el soldeo en todas las posiciones, con y sin respaldos cerámicos, con mezcla 
Ar/CO2 o CO2 puro. Soldeo en arco spray libre de proyecciones desde bajas intensidades. Permite la soldadura en cualquier posición 
con los mismos parámetros, ideal para soldeo de precisión. La tasa de depósito en posición vertical ascendente llega hasta 4 a 5 kg/h 
lo que hace de este hilo uno de los de mayor productividad del mercado. El hilo tiene gran tolerancia a preparaciones de bordes 
deficientes con mínimo riesgo de inclusiones de escoria. 

 
 
   
 
 

≥1.4mm

≥1.4mm

≥1.4mm

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

FILARC PZ 6114 
 
RUTILO 
AWS A5.20.: E71T-1MJ H4 
EN ISO 17632-A: T 46 4 P M 1 H5 
DC + 

1.20 2829127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 
Excelente valores de impacto tras  
6 horas tratamiento térmico 
postsoldeo. 

460 
550 
 
47 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6114 es un hilo tubular con relleno rutílico para el soldeo en toda posición, con y sin respaldos cerámicos. 
Excelente comportamiento al impacto a temperaturas hasta de -40ºC gracias al 0.5%Ni. Posibilidad suministro de una variante de 
este tipo para el soldeo con CO2 puro (Filarc PZ6114S) 

 

FILARC PZ 6125 
 
BASICO 
AWS A5.29: E71T5-K6M H4 
EN ISO 17632-A: T 42 6 1Ni B M 1 H5 
DC –(+) 

1.20 2642127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 
Valores mecánicos indicados tras  
2 horas de tratamiento térmico 
postsoldeo. 

420 
550 
 
100 
54 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6125 es un hilo tubular con relleno de tipo básico para el soldeo en todas las posiciones de estructuras 
embridadas, como construcciones offshore, con requerimientos de impacto hasta -50ºC y propiedades CTOD. El aporte de hidrógeno 
es menor de H5. 
 

FILARC PZ 6138 
 
RUTILO 
AWS A5.29.: E81T-1 Ni1MJ H4 
EN ISO 17632-A: T 50 6 1Ni P M 1 H5 
DC + 

16  
Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 
 
 

 
500 
550 
 
90 
60 
47 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6138 es un hilo tubular con relleno rutílico para soldeo en toda posición. Excelente tenacidad hasta -60ºC gracias 
al 1.0%Ni. Existe una variante diseñada para mantener alto impacto tras tratamiento térmico postsoldeo (Filarc PZ6138SR) así 
como otra variante para su uso con gas CO2 puro (Filarc PZ6138S SR) también con excelentes propiedades de impacto tras 
tratamiento térmico de alivio de tensiones. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 15.20 
 
BASICO 

DC – 

1.20 1520127630 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -18 ºC 
@ -20 ºC 

Valores mecánicos tras distintos 
tratamientos térmicos postsoldeo. 

470 
550 
 
150 
90 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.20 es un hilo tubular de relleno básico para el soldeo en todas las posiciones de aceros tipo P11, para 
aplicaciones a alta temperatura. Gracias a su relleno de tipo básico proporciona excelentes valores de impacto tras tratamientos 
térmicos postsoldeo de hasta 17 horas de duración. 

1.20 2580127730

AWS A5.29: E81T5-B2M H4 

≥1.4mm
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Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 15.15 
 
RUTILO 
AWS A5.20: E71T-1M/C 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P C 1 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P M 2 H5 
DC + 

1.20 1515125600 5.0 (x4) Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

530 
560 
 
160 

1.20 1515127730 16 
1.20 1515129300 200 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El OK Tubrod 15.15 es un hilo tubular con relleno de tipo rutílico para el soldeo general en todas las posiciones, con 
mezcla Ar/CO2 o CO2 puro como gases de protección. La eliminación de escoria es sencilla y rápida. Adecuado para el soldeo con 
respaldos cerámicos. 

 

FILARC PZ 6112 
(Acero COR-TEN) 
RUTILO 
AWS A5.29: E71T1-G H4 
AWS A5.29: E71T-GM H8 
EN ISO 17632-A: T 42 2 Z P C 1 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 Z P M 1 H10 
DC + 

1.20 2573127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

440 
520 
 
54 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El Filarc PZ 6112 es un hilo tubular con relleno de tipo rutílico para el soldeo en todas las posiciones, con mezcla 
Ar/CO2 o CO2 puro de aceros resistentes a la corrosión atmosférica del tipo “COR-TEN”. Las tasas de depósito en soldeo vertical 
ascendente llegan a 4-5 kg/h. Muy buena soldabilidad y facilidad para la eliminación de escoria. 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

FILARC PZ 6113 
 
RUTILO 
SFA/AWS A5.20 E71T-1C H4 
SFA/AWS A5.20 E71T-1M H8 
EN ISO 17632-A: T 42 2 P C 1 H5 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P M 1 H10 
DC + 

1.20 2619125600 5.0 (x4) Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

420 
550 
 
54 

1.20 2619127730 16 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6113 es un hilo tubular rutílico para el soldeo en todas las posiciones, con y sin respaldos cerámicos, con mezcla 
Ar/CO2 o CO2 puro. Soldeo en arco spray libre de proyecciones desde bajas intensidades. Permite la soldadura en cualquier posición 
con los mismos parámetros, ideal para soldeo de precisión. La tasa de depósito en posición vertical ascendente llega hasta 4 a 5 kg/h 
lo que hace de este hilo uno de los de mayor productividad del mercado. El hilo tiene gran tolerancia a preparaciones de bordes 
deficientes con mínimo riesgo de inclusiones de escoria. 

 
 
   
 
 

≥1.4mm

≥1.4mm

≥1.4mm

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

FILARC PZ 6114 
 
RUTILO 
AWS A5.20.: E71T-1MJ H4 
EN ISO 17632-A: T 46 4 P M 1 H5 
DC + 

1.20 2829127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
 
Excelente valores de impacto tras  
6 horas tratamiento térmico 
postsoldeo. 

460 
550 
 
47 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6114 es un hilo tubular con relleno rutílico para el soldeo en toda posición, con y sin respaldos cerámicos. 
Excelente comportamiento al impacto a temperaturas hasta de -40ºC gracias al 0.5%Ni. Posibilidad suministro de una variante de 
este tipo para el soldeo con CO2 puro (Filarc PZ6114S) 

 

FILARC PZ 6125 
 
BASICO 
AWS A5.29: E71T5-K6M H4 
EN ISO 17632-A: T 42 6 1Ni B M 1 H5 
DC –(+) 

1.20 2642127730 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 
Valores mecánicos indicados tras  
2 horas de tratamiento térmico 
postsoldeo. 

420 
550 
 
100 
54 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6125 es un hilo tubular con relleno de tipo básico para el soldeo en todas las posiciones de estructuras 
embridadas, como construcciones offshore, con requerimientos de impacto hasta -50ºC y propiedades CTOD. El aporte de hidrógeno 
es menor de H5. 
 

FILARC PZ 6138 
 
RUTILO 
AWS A5.29.: E81T-1 Ni1MJ H4 
EN ISO 17632-A: T 50 6 1Ni P M 1 H5 
DC + 

16  
Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -40 ºC 
@ -60 ºC 

 
 
 

 
500 
550 
 
90 
60 
47 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: El PZ 6138 es un hilo tubular con relleno rutílico para soldeo en toda posición. Excelente tenacidad hasta -60ºC gracias 
al 1.0%Ni. Existe una variante diseñada para mantener alto impacto tras tratamiento térmico postsoldeo (Filarc PZ6138SR) así 
como otra variante para su uso con gas CO2 puro (Filarc PZ6138S SR) también con excelentes propiedades de impacto tras 
tratamiento térmico de alivio de tensiones. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 15.20 
 
BASICO 

DC – 

1.20 1520127630 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -18 ºC 
@ -20 ºC 

Valores mecánicos tras distintos 
tratamientos térmicos postsoldeo. 

470 
550 
 
150 
90 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.20 es un hilo tubular de relleno básico para el soldeo en todas las posiciones de aceros tipo P11, para 
aplicaciones a alta temperatura. Gracias a su relleno de tipo básico proporciona excelentes valores de impacto tras tratamientos 
térmicos postsoldeo de hasta 17 horas de duración. 

1.20 2580127730

AWS A5.29: E81T5-B2M H4 

≥1.4mm
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Aceros Inoxidables para el soldeo en toda posición 

 
 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright 308L 
(antes OK Tubrod 14.20) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E308LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35BA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
70 
32 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico, para el soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr8Ni y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando se le requiera la resistencia a la fluencia del material base.  Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

Shield-Bright 316L 
(antes OK Tubrod 14.21) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E316LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35FA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
510 
 
65 
42 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico para soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr10Ni3Mo y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando ha de satisfacerse la resistencia a la fluencia del material base. Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

Shield-Bright 309L 
(antes OK Tubrod 14.22) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35CA127400 6.8 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
54 
46 

1.20 35CA129840 16 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2

 

 
Aplicaciones: Hilo tubular de tipo rutílico, que aporta un metal del tipo 309, bajo en carbono, adecuado para la unión de aceros 
disimilares y difíciles de soldar. Desarrollado para el soldeo en toda posición. 
 

Shield-Bright 309LMo 
 
VAC-PACTM 

RUTILO  
AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4 
DC + 

1.20 35EA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

350 
550 
25 
 
 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico que aporta un metal tipo 309LMo. Adecuado para la unión de aceros disimilares 
como aceros inoxidables aleados con Molibdeno a aceros al carbono. Diseñado para trabajar con mezclas de Ar/CO2. Mantiene un arco 
estable en una amplia gama de corriente con minimas proyecciones, produciendo una escoria de fácil eliminación. Desarrollado para 
el soldeo en toda posición. 

 
Aceros Inoxidables para el soldeo en toda posición 

 
 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright 308L 
(antes OK Tubrod 14.20) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E308LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35BA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
70 
32 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico, para el soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr8Ni y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando se le requiera la resistencia a la fluencia del material base.  Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

Shield-Bright 316L 
(antes OK Tubrod 14.21) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E316LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35FA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
510 
 
65 
42 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico para soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr10Ni3Mo y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando ha de satisfacerse la resistencia a la fluencia del material base. Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

Shield-Bright 309L 
(antes OK Tubrod 14.22) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35CA127400 6.8 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
54 
46 

1.20 35CA129840 16 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2

 

 
Aplicaciones: Hilo tubular de tipo rutílico, que aporta un metal del tipo 309, bajo en carbono, adecuado para la unión de aceros 
disimilares y difíciles de soldar. Desarrollado para el soldeo en toda posición. 
 

Shield-Bright 309LMo 
 
VAC-PACTM 

RUTILO  
AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4 
DC + 

1.20 35EA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

350 
550 
25 
 
 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico que aporta un metal tipo 309LMo. Adecuado para la unión de aceros disimilares 
como aceros inoxidables aleados con Molibdeno a aceros al carbono. Diseñado para trabajar con mezclas de Ar/CO2. Mantiene un arco 
estable en una amplia gama de corriente con minimas proyecciones, produciendo una escoria de fácil eliminación. Desarrollado para 
el soldeo en toda posición. 

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 14.27 
VAC-PACTM 

 
RUTILO  
AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4 
EN 12073: T 22 9 3 N L P C/M 2 
DC + 

1.20 142712753V 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

500 
690 
 
47 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para el soldeo en toda posición de aceros inoxidables de tipo dúplex. Gracias a su
 

estructura metalúrgica, tiene una excepcional resistencia a la corrosión bajo tensión y por picadura. Diseñado para trabajar con 
mezclas de Ar/CO2, mantiene un arco estable produciendo una escoria de fácil eliminación 

 
 
 
  
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright Xtra 308L 

(antes OK Tubrod 14.30) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E308LT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 L R C/M 3 
DC + 

1.20 35BX12248V 12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

320 
520 
35 
 
 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2 ó CO2
 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para el soldeo bajo mano de aceros inoxidables del tipo 18Cr12NI, tales como el 
“304”. Adecuado también para soldeo de aceros inoxidables estabilizados como el 321 y 347 siempre que no se le requiera la 

 

Shield-Bright Xtra 316L 

(antes OK Tubrod 14.31) 
VAC-PACTM 
 
RUTILO  
AWS A5.22.: E316LT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L R C/M 3 
DC + 

1.20 35FX12248V  12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

320 
510 
30 
 

1.60 35FX16248V 12.5 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 18-20Cr10-14Ni2-3Mo,
 

dando un cordón plano de acabado brillante, con aguas suaves y proyecciones mínimas. 
 

Shield-Bright Xtra 309L 

(antes OK Tubrod 14.32) 
VAC-PACTM 
 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L R C/M 2 
DC + 

1.20 35CX12248V  12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

320 
520 
30 
 
 

1.60 35CX16248V 12.5 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para soldeo bajo mano de aceros inoxidables de tipo 24Cr13Ni. Adecuado para las 
uniones heterogéneas de aceros ferríticos y austeníticos, así como para capas base en aceros plaqueados. Depósito de bajo carbono. 

 

Shield-Bright Xtra 309LMo 

(antes OK Tubrod 14.33) 
VAC-PACTM 
 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LMoT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 2 L R C/M 3 
DC + 

1.20 35EX12248V  12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

350 
550 
35 
 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 18-20Cr10-14Ni2-
3Mo, dando un cordón plano de acabado brillante, con aguas suaves y pocas proyecciones. Adecuado para uniones entre aceros al

 

carbono y aceros inoxidables. 
   

Aceros Inoxidables para el soldeo bajo mano

resistencia a la fluencia del material base. La escoria se desprende fácilmente, dejando un acabado brillante y de apariencia excepcional.  
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Aceros Inoxidables para el soldeo en toda posición 

 
 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright 308L 
(antes OK Tubrod 14.20) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E308LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35BA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
70 
32 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico, para el soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr8Ni y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando se le requiera la resistencia a la fluencia del material base.  Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

Shield-Bright 316L 
(antes OK Tubrod 14.21) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E316LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35FA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
510 
 
65 
42 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico para soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr10Ni3Mo y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando ha de satisfacerse la resistencia a la fluencia del material base. Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

Shield-Bright 309L 
(antes OK Tubrod 14.22) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35CA127400 6.8 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
54 
46 

1.20 35CA129840 16 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2

 

 
Aplicaciones: Hilo tubular de tipo rutílico, que aporta un metal del tipo 309, bajo en carbono, adecuado para la unión de aceros 
disimilares y difíciles de soldar. Desarrollado para el soldeo en toda posición. 
 

Shield-Bright 309LMo 
 
VAC-PACTM 

RUTILO  
AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4 
DC + 

1.20 35EA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

350 
550 
25 
 
 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico que aporta un metal tipo 309LMo. Adecuado para la unión de aceros disimilares 
como aceros inoxidables aleados con Molibdeno a aceros al carbono. Diseñado para trabajar con mezclas de Ar/CO2. Mantiene un arco 
estable en una amplia gama de corriente con minimas proyecciones, produciendo una escoria de fácil eliminación. Desarrollado para 
el soldeo en toda posición. 

 
Aceros Inoxidables para el soldeo en toda posición 

 
 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright 308L 
(antes OK Tubrod 14.20) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E308LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35BA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
70 
32 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico, para el soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr8Ni y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando se le requiera la resistencia a la fluencia del material base.  Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

Shield-Bright 316L 
(antes OK Tubrod 14.21) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E316LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35FA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
510 
 
65 
42 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico para soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr10Ni3Mo y sus variantes 
estabilizadas, excepto cuando ha de satisfacerse la resistencia a la fluencia del material base. Desarrollado para el soldeo en toda 
posición. Depósito de bajo carbono. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 
 

Shield-Bright 309L 
(antes OK Tubrod 14.22) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LT1-1/1-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L P C/M 2 
DC + 

1.20 35CA127400 6.8 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
@ -101 ºC 

 

320 
520 
 
54 
46 

1.20 35CA129840 16 

Gas de Protección: 
80 Ar /20 CO2

 

 
Aplicaciones: Hilo tubular de tipo rutílico, que aporta un metal del tipo 309, bajo en carbono, adecuado para la unión de aceros 
disimilares y difíciles de soldar. Desarrollado para el soldeo en toda posición. 
 

Shield-Bright 309LMo 
 
VAC-PACTM 

RUTILO  
AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4 
DC + 

1.20 35EA129840 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

350 
550 
25 
 
 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

 Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico que aporta un metal tipo 309LMo. Adecuado para la unión de aceros disimilares 
como aceros inoxidables aleados con Molibdeno a aceros al carbono. Diseñado para trabajar con mezclas de Ar/CO2. Mantiene un arco 
estable en una amplia gama de corriente con minimas proyecciones, produciendo una escoria de fácil eliminación. Desarrollado para 
el soldeo en toda posición. 

 
Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

OK Tubrod 14.27 
VAC-PACTM 

 
RUTILO  
AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4 
EN 12073: T 22 9 3 N L P C/M 2 
DC + 

1.20 142712753V 16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  

@ -20 ºC 
 

500 
690 
 
47 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2
 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para el soldeo en toda posición de aceros inoxidables de tipo dúplex. Gracias a su
 

estructura metalúrgica, tiene una excepcional resistencia a la corrosión bajo tensión y por picadura. Diseñado para trabajar con 
mezclas de Ar/CO2, mantiene un arco estable produciendo una escoria de fácil eliminación 

 
 
 
  
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright Xtra 308L 

(antes OK Tubrod 14.30) 
 
VAC-PACTM 
RUTILO  
AWS A5.22.: E308LT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 L R C/M 3 
DC + 

1.20 35BX12248V 12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

320 
520 
35 
 
 Gas de Protección: 

80 Ar /20 CO2 ó CO2
 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para el soldeo bajo mano de aceros inoxidables del tipo 18Cr12NI, tales como el 
“304”. Adecuado también para soldeo de aceros inoxidables estabilizados como el 321 y 347 siempre que no se le requiera la 

 

Shield-Bright Xtra 316L 

(antes OK Tubrod 14.31) 
VAC-PACTM 
 
RUTILO  
AWS A5.22.: E316LT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L R C/M 3 
DC + 

1.20 35FX12248V  12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

320 
510 
30 
 

1.60 35FX16248V 12.5 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 18-20Cr10-14Ni2-3Mo,
 

dando un cordón plano de acabado brillante, con aguas suaves y proyecciones mínimas. 
 

Shield-Bright Xtra 309L 

(antes OK Tubrod 14.32) 
VAC-PACTM 
 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L R C/M 2 
DC + 

1.20 35CX12248V  12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

320 
520 
30 
 
 

1.60 35CX16248V 12.5 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para soldeo bajo mano de aceros inoxidables de tipo 24Cr13Ni. Adecuado para las 
uniones heterogéneas de aceros ferríticos y austeníticos, así como para capas base en aceros plaqueados. Depósito de bajo carbono. 

 

Shield-Bright Xtra 309LMo 

(antes OK Tubrod 14.33) 
VAC-PACTM 
 
RUTILO  
AWS A5.22.: E309LMoT0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 2 L R C/M 3 
DC + 

1.20 35EX12248V  12.5 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

350 
550 
35 
 

Gas de Protección: 
CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 
Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutílico, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 18-20Cr10-14Ni2-
3Mo, dando un cordón plano de acabado brillante, con aguas suaves y pocas proyecciones. Adecuado para uniones entre aceros al

 

carbono y aceros inoxidables. 
   

Aceros Inoxidables para el soldeo bajo mano

resistencia a la fluencia del material base. La escoria se desprende fácilmente, dejando un acabado brillante y de apariencia excepcional.  
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Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright Xtra 347 
(antes OK Tubrod 14.34) 
 
VAC-PACTM 

RUTILO  
AWS A5.22.: E347T0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 Nb R M 3 
DC + 

1.20 35HX129840  16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

350 
520 
30 
 
 Gas de Protección: 

CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para soldeo bajo mano de aceros inoxidables de tipo 19Cr10Ni estabilizados con 
Niobio y/o Titanio, tales como el grado “321”. 

 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

 
NICORE 55 
(antes OK Tubrod 15.66) 
VAC-PACTM 
DC + 

1.20 35UN124600 4.50 Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

500 
12 

Gas de Protección: 
95 Ar /5 CO2 

 

Aplicaciones: Hilo tubular para soldadura de fundición. El metal depositado está compuesto por aleación Ni-Fe. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Piezas cerámicas ensambladas en tiras de aluminio autoadhesivas para soldeo con hilo tubular o electrodo revestido. 

Producto Referencia mm/Tira Tiras/ 
caja 

Kg/caja 
(aprox) Aplicaciones 

OK Backing Rectangular 13 2124000R13 600 56 13,4 Tubulares rutilo y 
electrodos  

Filarc PZ 1500/72 Concave 9,5 2150072000 500 56 13.0 
Hilos macizos y 
tubulares relleno 

metálico 

OK Backing Concave 13 2124000C13 600 56 13,4 
Hilos macizos y 
tubulares relleno 

metálico 

OK Backing Pipe 9 2124000P09 600 72 8.0 Uniones en rincón 
o “X” 

OK Backing Pipe 12 2124000P12 600 56 10.0 Uniones en rincón 
o “X” 

 

Para otras formas o presentaciones por favor consúltenos. 
 
 
 
 

 
BACKING RECTANGULAR              BACKING CONCAVO                             BACKING REDONDO 
 

RESPALDOS CERÁMICOS - BACKINGS 

Ferroníquel 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 12.10 
 
AWS A5.17.:  EL12 
EN 756: S1 

2.5 1210252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK 
Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 
10.83. 

3.0 1210302800 30 
4.0 1210402800 30 
5.0 1210502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.10 es un hilo cobrizado para soldeo por arco sumergido de aceros al carbono suaves. 

 

OK Autrod 12.20 
 
AWS A5.17.:  EM12 
EN 756: S2 
 

1.6 1220162800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK 
Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux 
10.82, OK Flux 10.83. 
 

1.6 1220169400 475 
2.5 1220252800 30 
3.0 1220302800 30 
4 1220405200 100 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.20 es un hilo cobrizado, para el soldeo por arco sumergido de aceros estructurales. 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

 

OK Autrod 12.24 
 
AWS A5.17.:  EA2 
EN 756: S2Mo 

2.5 1224252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71, OK 
Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 
10.83. 
 

3.0 1224302800 30 
3.2 1224325200 100 
4.0 1224402800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.24 es un hilo cobrizado, aleado con molibdeno para el soldeo por arco sumergido de aceros 
estructurales con requerimientos de impacto superiores a los que se obtienen con un acero suave. 

 

OK Autrod 12.32 
 
AWS A5.17.:  EH12K 
EN 756: S3Si 

2.5 1232252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.71. Preferentemente. 
 3.0 1232302800 30 

3.2 1232325200 100 
4.0 1232405200 100 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.32 es un hilo cobrizado, aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de aceros 
estructurales de medio y alto límite elástico. Este hilo se debe usar preferentemente con fluxes no aleantes, tales como el OK 
Flux10.62 o el OK Flux 10.71, cuando se exigen elevados requisitos de tenacidad al metal de soldadura.  
 

OK Autrod 12.22 
 
AWS A5.17.:  EM12K 
EN 756: S2Si 

2.5 1222252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71, OK 
Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 
10.83. 
 

3.0 1222302800 30 
3.2 1222325200 100 
4.0 1222405200 100 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.22 es un hilo cobrizado, ligeramente aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de 
aceros estructurales. 

HILOS PARA ARCO SUMERGIDO
 Aceros al carbono
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Producto 

Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

Shield-Bright Xtra 347 
(antes OK Tubrod 14.34) 
 
VAC-PACTM 

RUTILO  
AWS A5.22.: E347T0-1/0-4 
EN ISO 17633-A: T 19 9 Nb R M 3 
DC + 

1.20 35HX129840  16 Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
 

350 
520 
30 
 
 Gas de Protección: 

CO2 ó  80 Ar /20 CO2 

 

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutílico, para soldeo bajo mano de aceros inoxidables de tipo 19Cr10Ni estabilizados con 
Niobio y/o Titanio, tales como el grado “321”. 

 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Bobina 

(Kg.) Propiedades mecánicas típicas 

 
NICORE 55 
(antes OK Tubrod 15.66) 
VAC-PACTM 
DC + 

1.20 35UN124600 4.50 Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 

500 
12 

Gas de Protección: 
95 Ar /5 CO2 

 

Aplicaciones: Hilo tubular para soldadura de fundición. El metal depositado está compuesto por aleación Ni-Fe. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Piezas cerámicas ensambladas en tiras de aluminio autoadhesivas para soldeo con hilo tubular o electrodo revestido. 

Producto Referencia mm/Tira Tiras/ 
caja 

Kg/caja 
(aprox) Aplicaciones 

OK Backing Rectangular 13 2124000R13 600 56 13,4 Tubulares rutilo y 
electrodos  

Filarc PZ 1500/72 Concave 9,5 2150072000 500 56 13.0 
Hilos macizos y 
tubulares relleno 

metálico 

OK Backing Concave 13 2124000C13 600 56 13,4 
Hilos macizos y 
tubulares relleno 

metálico 

OK Backing Pipe 9 2124000P09 600 72 8.0 Uniones en rincón 
o “X” 

OK Backing Pipe 12 2124000P12 600 56 10.0 Uniones en rincón 
o “X” 

 

Para otras formas o presentaciones por favor consúltenos. 
 
 
 
 

 
BACKING RECTANGULAR              BACKING CONCAVO                             BACKING REDONDO 
 

RESPALDOS CERÁMICOS - BACKINGS 

Ferroníquel 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 12.10 
 
AWS A5.17.:  EL12 
EN 756: S1 

2.5 1210252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK 
Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 
10.83. 

3.0 1210302800 30 
4.0 1210402800 30 
5.0 1210502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.10 es un hilo cobrizado para soldeo por arco sumergido de aceros al carbono suaves. 

 

OK Autrod 12.20 
 
AWS A5.17.:  EM12 
EN 756: S2 
 

1.6 1220162800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK 
Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux 
10.82, OK Flux 10.83. 
 

1.6 1220169400 475 
2.5 1220252800 30 
3.0 1220302800 30 
4 1220405200 100 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.20 es un hilo cobrizado, para el soldeo por arco sumergido de aceros estructurales. 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

 

OK Autrod 12.24 
 
AWS A5.17.:  EA2 
EN 756: S2Mo 

2.5 1224252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71, OK 
Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 
10.83. 
 

3.0 1224302800 30 
3.2 1224325200 100 
4.0 1224402800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.24 es un hilo cobrizado, aleado con molibdeno para el soldeo por arco sumergido de aceros 
estructurales con requerimientos de impacto superiores a los que se obtienen con un acero suave. 

 

OK Autrod 12.32 
 
AWS A5.17.:  EH12K 
EN 756: S3Si 

2.5 1232252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.71. Preferentemente. 
 3.0 1232302800 30 

3.2 1232325200 100 
4.0 1232405200 100 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.32 es un hilo cobrizado, aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de aceros 
estructurales de medio y alto límite elástico. Este hilo se debe usar preferentemente con fluxes no aleantes, tales como el OK 
Flux10.62 o el OK Flux 10.71, cuando se exigen elevados requisitos de tenacidad al metal de soldadura.  
 

OK Autrod 12.22 
 
AWS A5.17.:  EM12K 
EN 756: S2Si 

2.5 1222252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71, OK 
Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux 
10.83. 
 

3.0 1222302800 30 
3.2 1222325200 100 
4.0 1222405200 100 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 12.22 es un hilo cobrizado, ligeramente aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de 
aceros estructurales. 

HILOS PARA ARCO SUMERGIDO
 Aceros al carbono
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Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 13.10 SC
 
AWS A5.23.:  EB2R 
EN ISO 24598-A S CrMo1 

2.5 131S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 131S302800 30 

4.0 131S402800 30 
5.0 131S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.10 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para soldeo por arco sumergido de aceros resistentes a la 
fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. Combinado con el OK Flux 10.63 es adecuado para aplicaciones que requieren altas tenacidades 
después de enfriamientos escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK Autrod 13.20 SC
 
AWS A5.23.:  EB3R 
EN ISO 24598-A S CrMo2 

2.5 132S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 132S302800 30 

4.0 132S402800 30 
5.0 132S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.20 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros resistente a 
la fluencia del tipo 2.25Cr1Mo. Con el flux OK Flux 10.63 se obtiene una aportación de alta tenacidad después de enfriamientos 
escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 308L 
(antes OK Autrod 16.10) 

2.5 1610243110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 
 

3.0 1610323110 25 
4.0 1610403110 25 

SFA/AWS A5.9 ER308L 
EN ISO 14343 S 19 9 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 308L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables austeníticos, como el AISI 301, 304, 304L y tipos equivalentes del tipo 19Cr10Ni.  

 

OK Autrod 316L 
(antes OK Autrod 16.30) 

2.5 1630253110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 3.0 1630303110 25 

4.0 1630403110 25 
SFA/AWS A5.9 ER316L 
EN ISO 14343 S 19 12 3 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 316L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables del tipo  18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316 y el 316L u otros aceros de aleación similar. 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 317L, 347, 385,... así como grados Dúplex y Super dúplex.) 

Aceros de baja aleación 

Aceros inoxidables 

 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 13.10 SC
 
AWS A5.23.:  EB2R 
EN ISO 24598-A S CrMo1 

2.5 131S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 131S302800 30 

4.0 131S402800 30 
5.0 131S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.10 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para soldeo por arco sumergido de aceros resistentes a la 
fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. Combinado con el OK Flux 10.63 es adecuado para aplicaciones que requieren altas tenacidades 
después de enfriamientos escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK Autrod 13.20 SC
 
AWS A5.23.:  EB3R 
EN ISO 24598-A S CrMo2 

2.5 132S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 132S302800 30 

4.0 132S402800 30 
5.0 132S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.20 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros resistente a 
la fluencia del tipo 2.25Cr1Mo. Con el flux OK Flux 10.63 se obtiene una aportación de alta tenacidad después de enfriamientos 
escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 308L 
(antes OK Autrod 16.10) 

2.5 1610243110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 
 

3.0 1610323110 25 
4.0 1610403110 25 

SFA/AWS A5.9 ER308L 
EN ISO 14343 S 19 9 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 308L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables austeníticos, como el AISI 301, 304, 304L y tipos equivalentes del tipo 19Cr10Ni.  

 

OK Autrod 316L 
(antes OK Autrod 16.30) 

2.5 1630253110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 3.0 1630303110 25 

4.0 1630403110 25 
SFA/AWS A5.9 ER316L 
EN ISO 14343 S 19 12 3 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 316L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables del tipo  18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316 y el 316L u otros aceros de aleación similar. 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 317L, 347, 385,... así como grados Dúplex y Super dúplex.) 

Aceros de baja aleación 

Aceros inoxidables 

 

FLUXES PARA ARCO SUMERGIDO 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

 

OK Flux 10.61 
1061000500 
 
AGLOMERADO 
ALTAMENTE BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 65 DC 
 
Sacos de 25 kg 

 

Basicidad: 2.8 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 3 FB S2Si 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F6P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

     440 
     520 
     30 
     60 

OK Autrod 12.24 
EN 756: S 42 2 FB S2Mo 
AWS A5.17: F7A4-EA2-A2 
AWS A5.17: F7P2-EA2-A2

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

     470 
     560 
     26 
     40 

OK Autrod 12.32 
EN 756: S 42 5 FB S3Si 
SFA/AWS A5.17 F7A6-EH12K 
SFA/AWS A5.17 F7P8-EH12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

     440 
     550 
     26 
     60 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.61 es un flux aglomerado no aleante para el soldeo por arco sumergido (SAW) con corriente continua. 
Diseñado para uniones a tope en multipasadas con un solo hilo de aceros suaves, de media y alta resistencia con requisitos de 

 

OK Flux 10.62 
1062000000 
 
AGLOMERADO 
ALTAMENTE BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 
 

Sacos de 25 kg 

Basicidad: 3.4 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 5 FB S2Si 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F6P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -50ºC 

      410 
      500 
      33 
      65 

OK Autrod 12.24 
EN 756: S 46 4 FB S2Mo 
AWS A5.23: F8A6-EA2-A2 
AWS A5.23: F7P6-EA2-A2 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  @ -40ºC 

      510 
      580 
      25 
      60 

 OK Autrod 12.32 
EN 756: S 46 6 FB S3Si 
AWS A5.17: F7A8-EH12K 
AWS A5.17: F7P8-EH12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -60ºC 

      475 
      580 
      28 
      90 

OK Autrod 13.10 SC 
EN 12070: S CrMo1 
AWS A5.23: F9P2-EB2R-B2 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

      600 
      670 
      25 
      110 
 

OK Autrod 13.20 SC 
EN 12070: S CrMo2 
AWS A5.23: F8P2-EB3R-B3 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

      525 
      620 
      25 
      120 
 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.62 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El 
OK Flux 10.62 está diseñado para el soldeo a tope de aceros suaves o de media y alta resistencia, así como de baja aleación con 
requisitos de impacto hasta –40ºC / -60ºC. El OK flux 10.62 permite utilizar altas intensidades, tanto en corriente continua como en 
alterna. Adecuado para Narrow Gap. 
 

impacto de hasta -40 ºC / -60ºC.  

PWHT 1 h 690 ºC 

PWHT 1 h 690 ºC 
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Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 13.10 SC
 
AWS A5.23.:  EB2R 
EN ISO 24598-A S CrMo1 

2.5 131S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 131S302800 30 

4.0 131S402800 30 
5.0 131S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.10 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para soldeo por arco sumergido de aceros resistentes a la 
fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. Combinado con el OK Flux 10.63 es adecuado para aplicaciones que requieren altas tenacidades 
después de enfriamientos escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK Autrod 13.20 SC
 
AWS A5.23.:  EB3R 
EN ISO 24598-A S CrMo2 

2.5 132S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 132S302800 30 

4.0 132S402800 30 
5.0 132S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.20 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros resistente a 
la fluencia del tipo 2.25Cr1Mo. Con el flux OK Flux 10.63 se obtiene una aportación de alta tenacidad después de enfriamientos 
escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 308L 
(antes OK Autrod 16.10) 

2.5 1610243110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 
 

3.0 1610323110 25 
4.0 1610403110 25 

SFA/AWS A5.9 ER308L 
EN ISO 14343 S 19 9 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 308L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables austeníticos, como el AISI 301, 304, 304L y tipos equivalentes del tipo 19Cr10Ni.  

 

OK Autrod 316L 
(antes OK Autrod 16.30) 

2.5 1630253110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 3.0 1630303110 25 

4.0 1630403110 25 
SFA/AWS A5.9 ER316L 
EN ISO 14343 S 19 12 3 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 316L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables del tipo  18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316 y el 316L u otros aceros de aleación similar. 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 317L, 347, 385,... así como grados Dúplex y Super dúplex.) 

Aceros de baja aleación 

Aceros inoxidables 

 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 13.10 SC
 
AWS A5.23.:  EB2R 
EN ISO 24598-A S CrMo1 

2.5 131S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 131S302800 30 

4.0 131S402800 30 
5.0 131S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.10 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para soldeo por arco sumergido de aceros resistentes a la 
fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. Combinado con el OK Flux 10.63 es adecuado para aplicaciones que requieren altas tenacidades 
después de enfriamientos escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 

OK Autrod 13.20 SC
 
AWS A5.23.:  EB3R 
EN ISO 24598-A S CrMo2 

2.5 132S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.  
 3.0 132S302800 30 

4.0 132S402800 30 
5.0 132S502800 30 

 
Aplicaciones: El OK Autrod 13.20 SC es un hilo de baja aleación, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros resistente a 
la fluencia del tipo 2.25Cr1Mo. Con el flux OK Flux 10.63 se obtiene una aportación de alta tenacidad después de enfriamientos 
escalonados, SCT (Step Cooling Test). 

 
 
 

Producto 
Dimensiones 
Ø (mm) Referencia Kg/ 

Bobina Fluxes recomendados 
 

OK Autrod 308L 
(antes OK Autrod 16.10) 

2.5 1610243110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 
 

3.0 1610323110 25 
4.0 1610403110 25 

SFA/AWS A5.9 ER308L 
EN ISO 14343 S 19 9 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 308L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables austeníticos, como el AISI 301, 304, 304L y tipos equivalentes del tipo 19Cr10Ni.  

 

OK Autrod 316L 
(antes OK Autrod 16.30) 

2.5 1630253110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.  
 3.0 1630303110 25 

4.0 1630403110 25 
SFA/AWS A5.9 ER316L 
EN ISO 14343 S 19 12 3 L 
 

Aplicaciones: El OK Autrod 316L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables del tipo  18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316 y el 316L u otros aceros de aleación similar. 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 317L, 347, 385,... así como grados Dúplex y Super dúplex.) 

Aceros de baja aleación 

Aceros inoxidables 

 

FLUXES PARA ARCO SUMERGIDO 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

 

OK Flux 10.61 
1061000500 
 
AGLOMERADO 
ALTAMENTE BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 65 DC 
 
Sacos de 25 kg 

 

Basicidad: 2.8 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 3 FB S2Si 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F6P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

     440 
     520 
     30 
     60 

OK Autrod 12.24 
EN 756: S 42 2 FB S2Mo 
AWS A5.17: F7A4-EA2-A2 
AWS A5.17: F7P2-EA2-A2

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

     470 
     560 
     26 
     40 

OK Autrod 12.32 
EN 756: S 42 5 FB S3Si 
SFA/AWS A5.17 F7A6-EH12K 
SFA/AWS A5.17 F7P8-EH12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

     440 
     550 
     26 
     60 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.61 es un flux aglomerado no aleante para el soldeo por arco sumergido (SAW) con corriente continua. 
Diseñado para uniones a tope en multipasadas con un solo hilo de aceros suaves, de media y alta resistencia con requisitos de 

 

OK Flux 10.62 
1062000000 
 
AGLOMERADO 
ALTAMENTE BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 
 

Sacos de 25 kg 

Basicidad: 3.4 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 5 FB S2Si 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F6P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -50ºC 

      410 
      500 
      33 
      65 

OK Autrod 12.24 
EN 756: S 46 4 FB S2Mo 
AWS A5.23: F8A6-EA2-A2 
AWS A5.23: F7P6-EA2-A2 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  @ -40ºC 

      510 
      580 
      25 
      60 

 OK Autrod 12.32 
EN 756: S 46 6 FB S3Si 
AWS A5.17: F7A8-EH12K 
AWS A5.17: F7P8-EH12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -60ºC 

      475 
      580 
      28 
      90 

OK Autrod 13.10 SC 
EN 12070: S CrMo1 
AWS A5.23: F9P2-EB2R-B2 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

      600 
      670 
      25 
      110 
 

OK Autrod 13.20 SC 
EN 12070: S CrMo2 
AWS A5.23: F8P2-EB3R-B3 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

      525 
      620 
      25 
      120 
 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.62 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El 
OK Flux 10.62 está diseñado para el soldeo a tope de aceros suaves o de media y alta resistencia, así como de baja aleación con 
requisitos de impacto hasta –40ºC / -60ºC. El OK flux 10.62 permite utilizar altas intensidades, tanto en corriente continua como en 
alterna. Adecuado para Narrow Gap. 
 

impacto de hasta -40 ºC / -60ºC.  

PWHT 1 h 690 ºC 

PWHT 1 h 690 ºC 
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Producto Propiedades Combinaciones más 

frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

OK Flux 10.63 
1063000000 
 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 3.2 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 13.10 SC 
EN 12070: S CrMo1 
AWS A 5.23: F8P4-EB2R 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa ) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

500 
610 
25 
80 

OK Autrod 13.20 SC 
EN 12070: S CrMo2 
AWS A5.23: F8P8-EB3R-B3R 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

530 
630 
25 
50 

Aplicaciones: El OK Flux 10.63 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El 
OK Flux 10.63 aporta un nivel de pureza superior al del OK Flux 10.62 lo cual lo hace adecuado para soldaduras con un mayor nivel 
de resistencia al impacto a menores temperaturas. El OK Flux 10.63 permite utilizar altas intensidades tanto en corriente continua 
como en alterna. Adecuado para Narrow gap.  

OK Flux 10.70 
1070000500 
 

AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 79 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.7 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 42 3 AB S1 
AWS A5.17: F7A4-EL12 
AWS A5.17: F7P4-EL12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  @ -30ºC 

440 
530 
28 
 65 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 46 3 AB S2 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F7P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -30ºC 

480 
530 
28 
65  

Aplicaciones: El OK Flux 10.70 es un flux aglomerado aleante en Si Y Mn, diseñado para uniones a tope y en ángulo de aceros 
suaves, de media y alta resistencia, con requisitos de impacto de hasta -20 ºC. El OK Flux 10.70 es de tipo aluminato básico, con 
capacidad para altas intensidades tanto en corriente alterna como en continua, Al ser un Flux aleante en Si y Mn, es adecuado para 
aplicaciones de pocas pasadas y cuando el grado de dilución es elevado 

OK Flux 10.71 
1071000500 
1071000509 
 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 67 AC H5 

Basicidad: 1.6 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 35 4 FB S2 
AWS A5.17: F7A4-EM12 
AWS A5.17: F6P4-EM12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

425 
535 
33 
70 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 4 AB S2Si 
AWS A5.17: F7A5-EM12K 
AWS A5.17: F6P5-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

450 
550 
28 
90 

 

OK Autrod 12.24 
EN 756 S 46 2 AB S2Mo 
SFA/AWS A5.23 F8A2-EA2-A4 
SFA/AWS A5.23 F7P0-EA2-A4 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

540 
620 
23 
40 

OK Autrod 12.32 
EN 756: S 46 4 AB S3Si 
AWS A5.17: F7A5-EH12K AWS 
A5.17: F7P6-EH12K 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

520 
615 
28 
60 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.71 es un flux aglomerado, ligeramente aleante en Si y Mn, para uniones en ángulo y a tope en una o 
varias pasadas de aceros suaves de media y alta resistencia. El OK Flux 10.71 es capaz de conducir muy altas intensidades, tanto en 
corriente continua como alterna, con uno o varios hilos. El OK Flux 10.71 produce unos metales de aportación con excelente impacto 
hasta -40ºC. EL OK Flux 10.71 es adecuado en procedimientos “Narrow Gap” debido a la facilidad de desprendimiento de la escoria y 
al suave mojado del cordón con las paredes de la junta. 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

PWHT 1 h 690 ºC 

PWHT 1 h 690 ºC 

 
Producto Propiedades Combinaciones más 

frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

OK Flux 10.63 
1063000000 
 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 3.2 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 13.10 SC 
EN 12070: S CrMo1 
AWS A 5.23: F8P4-EB2R 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa ) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

500 
610 
25 
80 

OK Autrod 13.20 SC 
EN 12070: S CrMo2 
AWS A5.23: F8P8-EB3R-B3R 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

530 
630 
25 
50 

Aplicaciones: El OK Flux 10.63 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El 
OK Flux 10.63 aporta un nivel de pureza superior al del OK Flux 10.62 lo cual lo hace adecuado para soldaduras con un mayor nivel 
de resistencia al impacto a menores temperaturas. El OK Flux 10.63 permite utilizar altas intensidades tanto en corriente continua 
como en alterna. Adecuado para Narrow gap.  

OK Flux 10.70 
1070000500 
 

AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 79 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.7 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 42 3 AB S1 
AWS A5.17: F7A4-EL12 
AWS A5.17: F7P4-EL12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  @ -30ºC 

440 
530 
28 
 65 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 46 3 AB S2 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F7P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -30ºC 

480 
530 
28 
65  

Aplicaciones: El OK Flux 10.70 es un flux aglomerado aleante en Si Y Mn, diseñado para uniones a tope y en ángulo de aceros 
suaves, de media y alta resistencia, con requisitos de impacto de hasta -20 ºC. El OK Flux 10.70 es de tipo aluminato básico, con 
capacidad para altas intensidades tanto en corriente alterna como en continua, Al ser un Flux aleante en Si y Mn, es adecuado para 
aplicaciones de pocas pasadas y cuando el grado de dilución es elevado 

OK Flux 10.71 
1071000500 
1071000509 
 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 67 AC H5 
 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.6 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 35 4 FB S2 
AWS A5.17: F7A4-EM12 
AWS A5.17: F6P4-EM12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

425 
535 
33 
70 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 4 AB S2Si 
AWS A5.17: F7A5-EM12K 
AWS A5.17: F6P5-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

450 
550 
28 
90 

 

OK Autrod 12.24 
EN 756 S 46 2 AB S2Mo 
SFA/AWS A5.23 F8A2-EA2-A4 
SFA/AWS A5.23 F7P0-EA2-A4 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

540 
620 
23 
40 

OK Autrod 12.32 
EN 756: S 46 4 AB S3Si 
AWS A5.17: F7A5-EH12K AWS 
A5.17: F7P6-EH12K 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

520 
615 
28 
60 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.71 es un flux aglomerado, ligeramente aleante en Si y Mn, para uniones en ángulo y a tope en una o 
varias pasadas de aceros suaves de media y alta resistencia. El OK Flux 10.71 es capaz de conducir muy altas intensidades, tanto en 
corriente continua como alterna, con uno o varios hilos. El OK Flux 10.71 produce unos metales de aportación con excelente impacto 
hasta -40ºC. EL OK Flux 10.71 es adecuado en procedimientos “Narrow Gap” debido a la facilidad de desprendimiento de la escoria y 
al suave mojado del cordón con las paredes de la junta. 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

PWHT 1 h 690 ºC 

PWHT 1 h 690 ºC 

 
 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

 

OK Flux 10.72   
1072000P00 
 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: SA AB 1 57 AC 
 
Sacos de 25 kg 

 
Basicidad: 1.9 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.3-2.0 mm 
 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 38 5 AB S2 
AWS A5.17: F7A8-EM12 
AWS A5.17: F6P8-EM12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

400 
480 
22 
27 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 5 AB S2Si 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F6P8-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

400 
480 
22 
27 

 OK Autrod 12.24 
EN 756: S 46 3 AB S2Mo 
AWS A5.23: F8A5-EA2-A3 
AWS A5.23: F8P5-EA2-A3

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -46ºC 

470 
550 
20 
27 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.72 es un flux aglomerado, especial para aplicaciones con requerimiento de impacto hasta -50ºC. Fácil 
eliminación de la escoria incluso en uniones en V cerradas. Diseñado para aceros estructurales y aceros de grano fino para 
aplicaciones de baja temperatura. Especialmente apropiado para producción de torres eólicas. Extremada capacidad para uso con 
altas intensidades. Para procedimientos de hilo simple o múltiple. Susceptible de uso con corriente continua o alterna. Para una o 
varias pasadas y cualquier grosor de chapa. 

 

OK Flux 10.80 
1080000000 
 
AGLOMERADO 
NEUTRO 
EN 760: S A CS 1 89 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.1 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 38 0 CS S1 
AWS A5.17: F7A2-EL12 
AWS A5.17: F6P0-EL12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

410 
530 
27 
50 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 42 0 CS S2 
AWS A5.17: F7A2-EM12 
AWS A5.17: F6P0-EM12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

470 
580 
28 
40 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.80 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para una o varias pasadas en uniones a tope 
de aceros suaves y de media resistencia, donde se requieren valores moderados de impacto. El OK Flux 10.80 es de tipo silicato 
cálcico, que permite utilizar intensidades muy altas incluso con velocidades de soldadura bajas, tanto para corriente alterna como 
continua. 

 

OK Flux 10.81 
1081000000 
 
AGLOMERADO ÁCIDO 
EN 760: SA AR 1 97 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 0.6 
 
Densidad:1.25 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 42 A AR S1 
AWS A5.17: F7AZ-EL12 
AWS A5.17: F7PZ-EL12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

460 
560 
45 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 46 0 AR S2 
AWS A5.17: F7A0-EM12 
AWS A5.17: F7PZ-EM12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

510 
610 
30 

 OK Autrod 12.22 
EN 756: S 46 A AR S2Si 
AWS A5.17: F7AO-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

530 
610 
30 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.81 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para aplicaciones donde la dilución es alta con 
un pequeño número de pasadas. Las excelentes propiedades de la soldadura añadida al sistema de escoria ácida del OK Flux 10.81, 
permiten altas velocidades de soldeo como por ejemplo en el soldeo de tubería de chapa fina, donde es necesaria una buena 
apariencia de cordón, gran facilidad de levantamiento de escoria y un buen acabado superficial. 

 

OK Flux 10.88 
1080000500 
 
AGLOMERADO ÁCIDO 
EN 760: SA AR 1 89 AC 
 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 0.7 
 
Densidad: 1.2 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 38 0 AR S1 
AWS A5.17: F6AZ-EL12 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ 0ºC 

400 
470 
30 
45 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 42 0 AR S2Si 
AWS A5.17: F7A0-EM12K 
AWS A5.17: F6PZ0-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

390 
470 
25 
50 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.88 es un flux aglomerado con una alta resistencia a la porosidad. El flux está diseñado para uniones con 
una sola pasada o múltiples. Adecuado para el soldeo de recipientes a presión, intercambiadores de calor, construcción estructural y 
chapa de acero calidad naval. Excelente levantamiento de escoria. 
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Producto Propiedades Combinaciones más 

frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

OK Flux 10.63 
1063000000 
 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 3.2 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 13.10 SC 
EN 12070: S CrMo1 
AWS A 5.23: F8P4-EB2R 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa ) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

500 
610 
25 
80 

OK Autrod 13.20 SC 
EN 12070: S CrMo2 
AWS A5.23: F8P8-EB3R-B3R 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

530 
630 
25 
50 

Aplicaciones: El OK Flux 10.63 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El 
OK Flux 10.63 aporta un nivel de pureza superior al del OK Flux 10.62 lo cual lo hace adecuado para soldaduras con un mayor nivel 
de resistencia al impacto a menores temperaturas. El OK Flux 10.63 permite utilizar altas intensidades tanto en corriente continua 
como en alterna. Adecuado para Narrow gap.  

OK Flux 10.70 
1070000500 
 

AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 79 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.7 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 42 3 AB S1 
AWS A5.17: F7A4-EL12 
AWS A5.17: F7P4-EL12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  @ -30ºC 

440 
530 
28 
 65 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 46 3 AB S2 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F7P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -30ºC 

480 
530 
28 
65  

Aplicaciones: El OK Flux 10.70 es un flux aglomerado aleante en Si Y Mn, diseñado para uniones a tope y en ángulo de aceros 
suaves, de media y alta resistencia, con requisitos de impacto de hasta -20 ºC. El OK Flux 10.70 es de tipo aluminato básico, con 
capacidad para altas intensidades tanto en corriente alterna como en continua, Al ser un Flux aleante en Si y Mn, es adecuado para 
aplicaciones de pocas pasadas y cuando el grado de dilución es elevado 

OK Flux 10.71 
1071000500 
1071000509 
 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 67 AC H5 

Basicidad: 1.6 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 35 4 FB S2 
AWS A5.17: F7A4-EM12 
AWS A5.17: F6P4-EM12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

425 
535 
33 
70 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 4 AB S2Si 
AWS A5.17: F7A5-EM12K 
AWS A5.17: F6P5-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

450 
550 
28 
90 

 

OK Autrod 12.24 
EN 756 S 46 2 AB S2Mo 
SFA/AWS A5.23 F8A2-EA2-A4 
SFA/AWS A5.23 F7P0-EA2-A4 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

540 
620 
23 
40 

OK Autrod 12.32 
EN 756: S 46 4 AB S3Si 
AWS A5.17: F7A5-EH12K AWS 
A5.17: F7P6-EH12K 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

520 
615 
28 
60 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.71 es un flux aglomerado, ligeramente aleante en Si y Mn, para uniones en ángulo y a tope en una o 
varias pasadas de aceros suaves de media y alta resistencia. El OK Flux 10.71 es capaz de conducir muy altas intensidades, tanto en 
corriente continua como alterna, con uno o varios hilos. El OK Flux 10.71 produce unos metales de aportación con excelente impacto 
hasta -40ºC. EL OK Flux 10.71 es adecuado en procedimientos “Narrow Gap” debido a la facilidad de desprendimiento de la escoria y 
al suave mojado del cordón con las paredes de la junta. 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

PWHT 1 h 690 ºC 

PWHT 1 h 690 ºC 

 
Producto Propiedades Combinaciones más 

frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

OK Flux 10.63 
1063000000 
 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 3.2 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 13.10 SC 
EN 12070: S CrMo1 
AWS A 5.23: F8P4-EB2R 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa ) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

500 
610 
25 
80 

OK Autrod 13.20 SC 
EN 12070: S CrMo2 
AWS A5.23: F8P8-EB3R-B3R 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

530 
630 
25 
50 

Aplicaciones: El OK Flux 10.63 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El 
OK Flux 10.63 aporta un nivel de pureza superior al del OK Flux 10.62 lo cual lo hace adecuado para soldaduras con un mayor nivel 
de resistencia al impacto a menores temperaturas. El OK Flux 10.63 permite utilizar altas intensidades tanto en corriente continua 
como en alterna. Adecuado para Narrow gap.  

OK Flux 10.70 
1070000500 
 

AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 79 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.7 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 42 3 AB S1 
AWS A5.17: F7A4-EL12 
AWS A5.17: F7P4-EL12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J)  @ -30ºC 

440 
530 
28 
 65 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 46 3 AB S2 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F7P8-EM12K

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -30ºC 

480 
530 
28 
65  

Aplicaciones: El OK Flux 10.70 es un flux aglomerado aleante en Si Y Mn, diseñado para uniones a tope y en ángulo de aceros 
suaves, de media y alta resistencia, con requisitos de impacto de hasta -20 ºC. El OK Flux 10.70 es de tipo aluminato básico, con 
capacidad para altas intensidades tanto en corriente alterna como en continua, Al ser un Flux aleante en Si y Mn, es adecuado para 
aplicaciones de pocas pasadas y cuando el grado de dilución es elevado 

OK Flux 10.71 
1071000500 
1071000509 
 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: S A AB 1 67 AC H5 
 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.6 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 35 4 FB S2 
AWS A5.17: F7A4-EM12 
AWS A5.17: F6P4-EM12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

425 
535 
33 
70 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 4 AB S2Si 
AWS A5.17: F7A5-EM12K 
AWS A5.17: F6P5-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

450 
550 
28 
90 

 

OK Autrod 12.24 
EN 756 S 46 2 AB S2Mo 
SFA/AWS A5.23 F8A2-EA2-A4 
SFA/AWS A5.23 F7P0-EA2-A4 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

540 
620 
23 
40 

OK Autrod 12.32 
EN 756: S 46 4 AB S3Si 
AWS A5.17: F7A5-EH12K AWS 
A5.17: F7P6-EH12K 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

520 
615 
28 
60 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.71 es un flux aglomerado, ligeramente aleante en Si y Mn, para uniones en ángulo y a tope en una o 
varias pasadas de aceros suaves de media y alta resistencia. El OK Flux 10.71 es capaz de conducir muy altas intensidades, tanto en 
corriente continua como alterna, con uno o varios hilos. El OK Flux 10.71 produce unos metales de aportación con excelente impacto 
hasta -40ºC. EL OK Flux 10.71 es adecuado en procedimientos “Narrow Gap” debido a la facilidad de desprendimiento de la escoria y 
al suave mojado del cordón con las paredes de la junta. 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

PWHT 1 h 690 ºC 

PWHT 1 h 690 ºC 

 
 

Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

 

OK Flux 10.72   
1072000P00 
 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: SA AB 1 57 AC 
 
Sacos de 25 kg 

 
Basicidad: 1.9 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.3-2.0 mm 
 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 38 5 AB S2 
AWS A5.17: F7A8-EM12 
AWS A5.17: F6P8-EM12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

400 
480 
22 
27 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 38 5 AB S2Si 
AWS A5.17: F7A8-EM12K 
AWS A5.17: F6P8-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

400 
480 
22 
27 

 OK Autrod 12.24 
EN 756: S 46 3 AB S2Mo 
AWS A5.23: F8A5-EA2-A3 
AWS A5.23: F8P5-EA2-A3

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -46ºC 

470 
550 
20 
27 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.72 es un flux aglomerado, especial para aplicaciones con requerimiento de impacto hasta -50ºC. Fácil 
eliminación de la escoria incluso en uniones en V cerradas. Diseñado para aceros estructurales y aceros de grano fino para 
aplicaciones de baja temperatura. Especialmente apropiado para producción de torres eólicas. Extremada capacidad para uso con 
altas intensidades. Para procedimientos de hilo simple o múltiple. Susceptible de uso con corriente continua o alterna. Para una o 
varias pasadas y cualquier grosor de chapa. 

 

OK Flux 10.80 
1080000000 
 
AGLOMERADO 
NEUTRO 
EN 760: S A CS 1 89 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 1.1 
 
Densidad: 1.1 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 38 0 CS S1 
AWS A5.17: F7A2-EL12 
AWS A5.17: F6P0-EL12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

410 
530 
27 
50 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 42 0 CS S2 
AWS A5.17: F7A2-EM12 
AWS A5.17: F6P0-EM12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

470 
580 
28 
40 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.80 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para una o varias pasadas en uniones a tope 
de aceros suaves y de media resistencia, donde se requieren valores moderados de impacto. El OK Flux 10.80 es de tipo silicato 
cálcico, que permite utilizar intensidades muy altas incluso con velocidades de soldadura bajas, tanto para corriente alterna como 
continua. 

 

OK Flux 10.81 
1081000000 
 
AGLOMERADO ÁCIDO 
EN 760: SA AR 1 97 AC 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 0.6 
 
Densidad:1.25 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 
 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 42 A AR S1 
AWS A5.17: F7AZ-EL12 
AWS A5.17: F7PZ-EL12

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

460 
560 
45 

OK Autrod 12.20 
EN 756: S 46 0 AR S2 
AWS A5.17: F7A0-EM12 
AWS A5.17: F7PZ-EM12 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -62ºC 

510 
610 
30 

 OK Autrod 12.22 
EN 756: S 46 A AR S2Si 
AWS A5.17: F7AO-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -40ºC 

530 
610 
30 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.81 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para aplicaciones donde la dilución es alta con 
un pequeño número de pasadas. Las excelentes propiedades de la soldadura añadida al sistema de escoria ácida del OK Flux 10.81, 
permiten altas velocidades de soldeo como por ejemplo en el soldeo de tubería de chapa fina, donde es necesaria una buena 
apariencia de cordón, gran facilidad de levantamiento de escoria y un buen acabado superficial. 

 

OK Flux 10.88 
1080000500 
 
AGLOMERADO ÁCIDO 
EN 760: SA AR 1 89 AC 
 
 
Sacos de 25 kg 

Basicidad: 0.7 
 
Densidad: 1.2 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 12.10 
EN 756: S 38 0 AR S1 
AWS A5.17: F6AZ-EL12 
 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ 0ºC 

400 
470 
30 
45 

OK Autrod 12.22 
EN 756: S 42 0 AR S2Si 
AWS A5.17: F7A0-EM12K 
AWS A5.17: F6PZ0-EM12K 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Alargamiento (%) 
Impacto Charpy V (J) @ -20ºC 

390 
470 
25 
50 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.88 es un flux aglomerado con una alta resistencia a la porosidad. El flux está diseñado para uniones con 
una sola pasada o múltiples. Adecuado para el soldeo de recipientes a presión, intercambiadores de calor, construcción estructural y 
chapa de acero calidad naval. Excelente levantamiento de escoria. 
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Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

 

OK Flux 10.92 
1092000000 
 
AGLOMERADO 
NEUTRO 
EN 760: S A CS 2 Cr DC 
 
 
Sacos de 25 kg 
 
 
 

 
Basicidad: 1.0 
 
Densidad: 1.0 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 308L 

ER308L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -60ºC 

365 
580 
60 

OK Autrod 347 

ER347 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -110 

470 
640 
40 

 
 

OK Autrod 316L 

ER316L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -60C 

385 
590 
40 

OK Autrod 309MoL 

(Aprox. ER309MoL) 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -20 

400 
575 
50 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.92 es un flux aglomerado aleante en Cr, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables. Su efecto aleante en Cr compensa las perdidas de este metal durante el proceso de soldeo. 

 
 

OK Flux 10.93  
1093100000 

 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: SA AF 2 DC 
 
 
Sacos de 20 kg 
 
 
 
 
 
 

Basicidad: 1.7 
 
Densidad: 1.0 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 308L 

ER308L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -60ºC 

400 
580 
65 

OK Autrod 347 

ER347 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -110 

455 
635 
60 

 OK Autrod 316L 

ER316L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  
@ -60C 

390 
565 
 
90 

OK Autrod 309MoL 

(ER309MoL) 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ 20 

400 
600 
120 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.93 es un flux aglomerado no aleante para el soldeo por arco sumergido de aceros inoxidables y 
aleaciones de CrNiMo como los aceros inoxidables Dúplex. 

 
 
 
 
 
 

(OK Autrod 16.10) 

(OK Autrod 16.21) 

(OK Autrod 16.30) 

(OK Autrod 16.10) 

(OK Autrod 16.21) 

(OK Autrod 16.30) 

(OK Autrod 16.54) 

(OK Autrod 16.54) 
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Producto Propiedades Combinaciones más 
frecuentes Propiedades Mecánicas Típicas 

 

OK Flux 10.92 
1092000000 
 
AGLOMERADO 
NEUTRO 
EN 760: S A CS 2 Cr DC 
 
 
Sacos de 25 kg 
 
 
 

 
Basicidad: 1.0 
 
Densidad: 1.0 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de  
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 308L 

ER308L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -60ºC 

365 
580 
60 

OK Autrod 347 

ER347 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -110 

470 
640 
40 

 
 

OK Autrod 316L 

ER316L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -60C 

385 
590 
40 

OK Autrod 309MoL 

(Aprox. ER309MoL) 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -20 

400 
575 
50 

 
Aplicaciones: El OK Flux 10.92 es un flux aglomerado aleante en Cr, diseñado para el soldeo por arco sumergido de aceros 
inoxidables. Su efecto aleante en Cr compensa las perdidas de este metal durante el proceso de soldeo. 

 
 

OK Flux 10.93  
1093100000 

 
ALTA PUREZA 
AGLOMERADO BÁSICO 
EN 760: SA AF 2 DC 
 
 
Sacos de 20 kg 
 
 
 
 
 
 

Basicidad: 1.7 
 
Densidad: 1.0 
kg/dm3 aprox. 
 
Tamaño de 
Partícula: 
0.2-1.6 mm 

OK Autrod 308L 

ER308L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -60ºC 

400 
580 
65 

OK Autrod 347 

ER347 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ -110 

455 
635 
60 

 OK Autrod 316L 

ER316L 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J)  
@ -60C 

390 
565 
 
90 

OK Autrod 309MoL 

(ER309MoL) 

Límite Elástico (MPa) 
Resistencia a la tracción (MPa) 
Impacto Charpy V (J) @ 20 

400 
600 
120 

 

Aplicaciones: El OK Flux 10.93 es un flux aglomerado no aleante para el soldeo por arco sumergido de aceros inoxidables y 
aleaciones de CrNiMo como los aceros inoxidables Dúplex. 

 
 
 
 
 
 

(OK Autrod 16.10) 

(OK Autrod 16.21) 

(OK Autrod 16.30) 

(OK Autrod 16.10) 

(OK Autrod 16.21) 

(OK Autrod 16.30) 

(OK Autrod 16.54) 

(OK Autrod 16.54) 
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ESAB IBÉRICA, S.A. 
TÉRMINOS Y CONDICIONES GENERALES DE VENTA

1.    DEFINICIONES E INTERPRETACIÓN
En las presentes  Condiciones (a menos que el contexto así lo especifique) los siguientes 
términos tendrán el siguiente significado:
“Condiciones” significa estos términos y condiciones de venta.
“Contrato” significa un contrato para la venta de Mercancías y/o Servicios celebrado por 
ESAB IBÉRICA, S.A., (“nosotros” o ESAB) con la parte a quien ESAB suministra Mercan-
cías y/o Servicios de conformidad con un Contrato (“usted” o ‘ustedes’ o “cliente”) que 
resulta de nuestra aceptación de un Pedido anterior realizado por Ustedes.
“Mercancías” significa la maquinaria, los equipos y los consumibles para soldadura y corte  
y los servicios relacionados que suministramos/prestamos de conformidad con un Contrato.
“Incoterm(s)” significa los términos de la Cámara de Comercio Internacional para el sumi-
nistro internacional de mercancías en su versión 2010.
“Pedido’ significa un pedido de Mercancías y/o Servicios recibido por nosotros de ustedes.
“Servicios” significa los servicios que nosotros prestamos de conformidad con un Con-
trato.
“Día laborable” significa cualquier día de lunes a viernes (inclusive) que no sea un día 
festivo legal  donde radica nuestro domicilio social.
2.    APLICACIÓN
Estas Condiciones regirán para cada Contrato celebrado por nosotros para el suministro o 
la venta de las Mercancías y/o los Servicios. A falta de acuerdo  escrito que expresamente 
anule cualquiera o todas estas Condiciones:
2.1  ningún otro término o condición, expreso o implícito, que surja o esté contenido en un 
Pedido, o que sea implícito por costumbre, práctica o el curso de los negocios, gobernará 
o afectará a ningún Contrato;
2.2  sin perjuicio de lo establecido en la  Condición 2.3 o de cualquier otra manera en que 
se pruebe la aceptación de estas Condiciones, la aceptación por ustedes de la entrega de 
las Mercancías y/o los Servicios constituirá aceptación incondicional de estas Condiciones, 
habiéndoles sido entregado un ejemplar de las mismas con anterioridad a dicha entrega;
2.3  nuestros presupuestos no constituyen una oferta en firme, reservándonos el derecho 
a retirar o revisar un presupuesto en cualquier momento antes de aceptar un Pedido de 
conformidad con la Condición 3.1. La aceptación de un Pedido será efectiva sólo cuando 
dicha aceptación sea por escrito y esté firmada por un representante autorizado de ESAB; y
2.4  ninguna declaración supuestamente hecha por nosotros o en nuestro nombre con 
respecto a las Mercancías y/o los Servicios o en conexión con los mismos será vinculante 
ni pasará a ser un término de ningún Contrato ni asumiremos ninguna responsabilidad al 
respecto ante ustedes. En el caso de que ustedes deseen basarse en cualquier declaración 
hecha por nosotros o en nuestro nombre deberán llegar a un acuerdo expreso por escrito 
con nosotros al respecto.
3.    PRECIO Y PAGO
3.1  El precio a abonar por las Mercancías y/o los Servicios será el precio presupuestado 
válidamente o, en ausencia de un presupuesto válido, el de nuestra lista de precios para las 
Mercancías y/o los Servicios, menos cualquier descuento acordado por escrito. Nuestros 
presupuestos son válidos por un período de 30 días a menos que otra cosa se haya acor-
dado por escrito. Puede obtener copias de nuestra lista de precios si lo solicita. 
3.2. Nos reservamos el derecho de cambiar nuestros precios en cualquier momento y sin 
justificación ni aceptación por parte del cliente, aún en el supuesto de que se haya aceptado 
un presupuesto por parte del cliente. En este caso, el cliente podrá desistir del pedido hasta 
15 días antes de la entrega de las Mercancías o la realización de los servicios. 
3.3. La condición establecida en el apartado 3.2. anterior sólo será aplicable a aquellos su-
puestos en los que entre la aceptación del pedido y la realización de los servicios o entrega 
de las Mercancías medie más de un mes. 
3.4  Los precios acordados serán incrementados, cuando legalmente proceda, con los im-
puestos o tasas sobre las ventas que se apliquen a las ventas o suministros de las Mer-
cancías y/o los Servicios.
3.5  Con respecto a todas las sumas pagaderas, el plazo para el pago será esencial y, a 
menos que se acuerden expresamente otros términos por escrito, nuestras condiciones 
de pago son pago total neto en efectivo dentro del mes siguiente al mes que figure en la 
factura. No se podrá hacer ningún descuento, compensación ni concesión a menos que 
haya sido expresamente acordado por escrito. Cuando se suministren Mercancías y/o se 
presten Servicios en plazos o en diferentes momentos, se podrán facturar por separado se 
haya acordado o no el precio proporcional.
3.6  Si ustedes no cumplen nuestras condiciones de pago, sin perjuicio de otros derechos, 
nos reservamos el derecho a suspender de inmediato el suministro de Mercancías y/o la 
prestación de Servicios adicionales, cualesquiera que sean, según cualquier Contrato en-
tonces existente entre nosotros y sin responsabilidad alguna por nuestra parte. Al momento 
de la cesación y antes de la aceptación de renuncia de un Contrato, tendremos derecho a 
hacer un cargo, pagadero de inmediato, para esa parte del costo de cualquier Contrato ya 
incurrido por nosotros junto con la ganancia total que se hubiese obtenido menos el valor 
de chatarra de cualquier elemento retenido.
3.7. En caso de que se soliciten por el cliente Mercancías o Servicios que están fuera de 
nuestro catálogo habitual de Mercancías y Servicios, le proporcionaremos un Presupuesto 
que deberá ser aceptado en las condiciones anteriormente establecidas. No obstante, en 
caso de que por causas ajenas a nosotros, el cliente desista unilateralmente del pedido, 
tendremos el derecho a facturar el 50% del importe del pedido si la decisión unilateral de 
rescisión del cliente se produce antes de 15 días de la entrega de la Mercancía. En caso de 
que la rescisión se produzca durante los 15 días anteriores a la entrega de las Mercancías 
o la realización de los Servicios, facturaremos el 100% del Pedido.  
3.8  A nuestra sola discreción, tendremos derecho a repercutir  un recargo respecto de 
todas las sumas no pagadas a la fecha de vencimiento del pago, aplicando los intereses 
legales vigentes y aplicables legalmente.  
4.    CAMBIOS EN LAS ESPECIFICACIONES
En interés de la mejora continua en la producción de Mercancías y prestación de Servicios, 
nos reservamos el derecho a cambiar el diseño o las especificaciones de  cualquiera de 
nuestras Mercancías. No obstante, en caso de que el cliente quiera la versión antigua o no 
mejorada de las Mercancías, se la proporcionaremos. Nos comprometemos a mantener 
durante  el  tiempo  legal  establecido  repuestos  y  recambios  para  todas  las  Mercancías
vendidas.  

Cualquier documento que contenga dibujos, especificaciones, detalles de peso, dimensio-
nes o ilustraciones no formará ni representará ninguna parte del Contrato a menos que sea 
expresamente acordado por nosotros por escrito.
5.     PRUEBA DE LAS MERCANCÍAS
5.1   Realizamos test de comprobación de  la maquinaria y de los equipos a suministrar 
para asegurar que, en cualquier condición de prueba prescrita por la autoridad que admi-
nistre cualquier norma nacional o internacional pertinente citada por nosotros, se cumplen 
con los criterios de rendimiento fijados por la autoridad.
5.2   En el caso de maquinaria y equipos fabricados o modificados según sus requisitos, se 
realizarán pruebas para asegurar que la maquinaria y los equipos cumplen con nuestras 
obligaciones según la Condición 6.2.
5.3   Cuando sea factible, los consumibles para soldadura fabricados por nosotros se so-
meterán a un sistema de prueba de muestras en nuestra fábrica.
5.4   En el caso de que se requieran pruebas de maquinaria, equipos y consumibles para 
soldadura (salvo aquéllas especificadas por nosotros) u otras pruebas en la presencia de 
un representante suyo, será a costa suya facturándole un importe razonable por dicha 
prueba. En el caso de cualquier demora por parte de ustedes en asistir a dichas pruebas o 
en realizar una inspección requerida por ustedes, la prueba se realizará con siete días de 
preaviso desde que estemos listos para realizarla y nuestros resultados se considerarán 
exactos hayan ustedes asistido o no.
6.     RENDIMIENTO DE LAS MERCANCÍAS
6.1   En el caso de construcción o modificación de maquinaria y equipos según sus
requisitos, nuestra responsabilidad (la de ESAB) consistirá solamente en realizar la cons-
trucción o modificación que satisfaga esos requisitos, que se basan estrictamente en las 
mediciones, las tolerancias de ensamblado y los detalles de componentes y materiales 
suministrados por ustedes, o enmendados por acuerdo. No damos ninguna condición o 
garantía de que la maquinaria o los equipos así construidos o modificados cumplan ninguna 
otra exigencia, incluyendo su conformidad a cualquier exigencia legal.
6.2  Se proporcionan todos los datos técnicos, especificaciones y cifras de rendimiento 
en base a la norma nacional o internacional indicada por nosotros, o de lo contrario en el 
detalle del elemento actualmente en construcción en base a nuestra propia experiencia 
operativa y en base a las pruebas realizadas por nosotros o nuestros proveedores en con-
diciones normales de prueba. No aceptamos ninguna responsabilidad por la idoneidad o 
aptitud para un determinado propósito de las Mercancías y/o los Servicios.
7.     FUERZA MAYOR
El cumplimiento de cualquier término y/o condición de cualquier Contrato y en particular 
(sin perjuicio de la generalidad anterior) de cualquier garantía de entrega sólo podrá ser 
modificado previo acuerdo suscrito por ambas partes. Cualquier contrato podrá ser resuelto 
unilateralmente por nosotros al ocurrir un evento fuera de nuestro control razonable inclu-
yendo (sin perjuicio de la generalidad anterior) cualquier clase de fuerza mayor, guerra, 
conmoción civil, huelga, cierre patronal, orden o reglamentación gubernamental, emergen-
cia local o nacional, incendio, inundación, terremoto, sequía, tempestad, niebla, accidente, 
huelgas o disputas industriales o falta de materiales, mano de obra o transporte.
8.     ENTREGA
8.1  Les entregaremos las Mercancías/Servicios según lo estipulado en nuestra Confor-
midad de Pedido que estará de acuerdo con la norma lncoterm pertinente estipulada en 
el mismo.
8.2   La fecha de entrega será estimada y podrá variar de uno a tres días, dependiendo de 
la clase de Mercancía a entregar o Servicio a prestar. No seremos responsables de los 
daños y perjuicios que se le generen por razón de nuestra demora, salvo acuerdo escrito al 
respecto. Si la prestación de cualquier Servicio o entrega de cualquier Mercancía, fuera im-
pedida o retrasada por ustedes, sus empleados o agentes, ya sea directa o indirectamente, 
cualquier pérdida o daño causado a nosotros será reembolsado por ustedes y constituirá 
un incremento en el precio del Contrato.
8.3   En el caso de que seamos responsables del transporte de las Mercancías, a menos 
que se haya acordado de otra manera por escrito, tendremos derecho a elegir el modo de 
entrega que, normalmente, será el medio de transporte más económico. Si ustedes requie-
ren entrega mediante cualquier medio de transporte diferente, cualquier costo adicional 
será a costa de ustedes. 
8.4   Si no se nos dan suficientes instrucciones para la entrega, para permitirnos enviar las 
Mercancías dentro de 14 días después de la fecha de notificación de que están listas para 
ser enviadas, ustedes se harán cargo de la entrega en los locales donde las Mercancías 
estén disponibles para su envío u organizarán su almacenamiento. En caso de que no 
hagan esto, se considerará que la entrega ha tenido lugar y nosotros tendremos derecho 
a resarcirnos por los gastos del almacenamiento dondequiera que elijamos a riesgo de 
ustedes y todos los cargos de almacenamiento, seguro y sobrestadía y demás serán de su 
cargo. Todos los pagos serán exigibles como si la entrega hubiera sido realizada y hasta 
tanto todos los pagos debidos por ustedes no hayan sido efectuados, nosotros tendremos 
un derecho general de retención respecto de las Mercancías.
9.     ENVASADO
Ustedes desecharán todo el envasado de conformidad con todos los reglamentos (ya sean 
legales o de otro tipo) relacionados con la protección del medio ambiente. Nosotros tendre-
mos derecho a facturar y ustedes pagarán el costo de todos los materiales de envasado a 
menos que se indique que son retornables y ustedes nos los devuelvan a portes pagados 
y en buen estado dentro de los 10 días laborables siguientes a la fecha de recepción por 
ustedes.
10.   LICENCIAS Y CONSENTIMIENTOS
Si se requiere una licencia o el consentimiento de cualquier gobierno u otra autoridad para 
el suministro, transporte o uso de las Mercancías por ustedes, ustedes obtendrán tal licen-
cia o consentimiento  y nos proporcionarán pruebas de ello a nuestro requerimiento. Us-
tedes no tendrán derecho a retener ni demorar el pago del precio si no obtienen cualquier 
licencia o consentimiento y pagarán cualquier costo o gasto adicional incurrido por nosotros 
como resultado de ello.
11.   RETENCIÓN DEL TÍTULO Y TRANSFERENCIA DEL RIESGO
11.1 El riesgo de las Mercancías suministradas por nosotros será transmitido a ustedes 
de inmediato, en el momento de la entrega, o en el momento en que las mercancías es-
tén bajo su custodia o a su disposición, debiendo ustedes asegurarlos como corresponde.



ESAB IBÉRICA, S.A. 
TÉRMINOS Y CONDICIONES GENERALES DE VENTA

1.    DEFINICIONES E INTERPRETACIÓN
En las presentes  Condiciones (a menos que el contexto así lo especifique) los siguientes 
términos tendrán el siguiente significado:
“Condiciones” significa estos términos y condiciones de venta.
“Contrato” significa un contrato para la venta de Mercancías y/o Servicios celebrado por 
ESAB IBÉRICA, S.A., (“nosotros” o ESAB) con la parte a quien ESAB suministra Mercan-
cías y/o Servicios de conformidad con un Contrato (“usted” o ‘ustedes’ o “cliente”) que 
resulta de nuestra aceptación de un Pedido anterior realizado por Ustedes.
“Mercancías” significa la maquinaria, los equipos y los consumibles para soldadura y corte  
y los servicios relacionados que suministramos/prestamos de conformidad con un Contrato.
“Incoterm(s)” significa los términos de la Cámara de Comercio Internacional para el sumi-
nistro internacional de mercancías en su versión 2010.
“Pedido’ significa un pedido de Mercancías y/o Servicios recibido por nosotros de ustedes.
“Servicios” significa los servicios que nosotros prestamos de conformidad con un Con-
trato.
“Día laborable” significa cualquier día de lunes a viernes (inclusive) que no sea un día 
festivo legal  donde radica nuestro domicilio social.
2.    APLICACIÓN
Estas Condiciones regirán para cada Contrato celebrado por nosotros para el suministro o 
la venta de las Mercancías y/o los Servicios. A falta de acuerdo  escrito que expresamente 
anule cualquiera o todas estas Condiciones:
2.1  ningún otro término o condición, expreso o implícito, que surja o esté contenido en un 
Pedido, o que sea implícito por costumbre, práctica o el curso de los negocios, gobernará 
o afectará a ningún Contrato;
2.2  sin perjuicio de lo establecido en la  Condición 2.3 o de cualquier otra manera en que 
se pruebe la aceptación de estas Condiciones, la aceptación por ustedes de la entrega de 
las Mercancías y/o los Servicios constituirá aceptación incondicional de estas Condiciones, 
habiéndoles sido entregado un ejemplar de las mismas con anterioridad a dicha entrega;
2.3  nuestros presupuestos no constituyen una oferta en firme, reservándonos el derecho 
a retirar o revisar un presupuesto en cualquier momento antes de aceptar un Pedido de 
conformidad con la Condición 3.1. La aceptación de un Pedido será efectiva sólo cuando 
dicha aceptación sea por escrito y esté firmada por un representante autorizado de ESAB; y
2.4  ninguna declaración supuestamente hecha por nosotros o en nuestro nombre con 
respecto a las Mercancías y/o los Servicios o en conexión con los mismos será vinculante 
ni pasará a ser un término de ningún Contrato ni asumiremos ninguna responsabilidad al 
respecto ante ustedes. En el caso de que ustedes deseen basarse en cualquier declaración 
hecha por nosotros o en nuestro nombre deberán llegar a un acuerdo expreso por escrito 
con nosotros al respecto.
3.    PRECIO Y PAGO
3.1  El precio a abonar por las Mercancías y/o los Servicios será el precio presupuestado 
válidamente o, en ausencia de un presupuesto válido, el de nuestra lista de precios para las 
Mercancías y/o los Servicios, menos cualquier descuento acordado por escrito. Nuestros 
presupuestos son válidos por un período de 30 días a menos que otra cosa se haya acor-
dado por escrito. Puede obtener copias de nuestra lista de precios si lo solicita. 
3.2. Nos reservamos el derecho de cambiar nuestros precios en cualquier momento y sin 
justificación ni aceptación por parte del cliente, aún en el supuesto de que se haya aceptado 
un presupuesto por parte del cliente. En este caso, el cliente podrá desistir del pedido hasta 
15 días antes de la entrega de las Mercancías o la realización de los servicios. 
3.3. La condición establecida en el apartado 3.2. anterior sólo será aplicable a aquellos su-
puestos en los que entre la aceptación del pedido y la realización de los servicios o entrega 
de las Mercancías medie más de un mes. 
3.4  Los precios acordados serán incrementados, cuando legalmente proceda, con los im-
puestos o tasas sobre las ventas que se apliquen a las ventas o suministros de las Mer-
cancías y/o los Servicios.
3.5  Con respecto a todas las sumas pagaderas, el plazo para el pago será esencial y, a 
menos que se acuerden expresamente otros términos por escrito, nuestras condiciones 
de pago son pago total neto en efectivo dentro del mes siguiente al mes que figure en la 
factura. No se podrá hacer ningún descuento, compensación ni concesión a menos que 
haya sido expresamente acordado por escrito. Cuando se suministren Mercancías y/o se 
presten Servicios en plazos o en diferentes momentos, se podrán facturar por separado se 
haya acordado o no el precio proporcional.
3.6  Si ustedes no cumplen nuestras condiciones de pago, sin perjuicio de otros derechos, 
nos reservamos el derecho a suspender de inmediato el suministro de Mercancías y/o la 
prestación de Servicios adicionales, cualesquiera que sean, según cualquier Contrato en-
tonces existente entre nosotros y sin responsabilidad alguna por nuestra parte. Al momento 
de la cesación y antes de la aceptación de renuncia de un Contrato, tendremos derecho a 
hacer un cargo, pagadero de inmediato, para esa parte del costo de cualquier Contrato ya 
incurrido por nosotros junto con la ganancia total que se hubiese obtenido menos el valor 
de chatarra de cualquier elemento retenido.
3.7. En caso de que se soliciten por el cliente Mercancías o Servicios que están fuera de 
nuestro catálogo habitual de Mercancías y Servicios, le proporcionaremos un Presupuesto 
que deberá ser aceptado en las condiciones anteriormente establecidas. No obstante, en 
caso de que por causas ajenas a nosotros, el cliente desista unilateralmente del pedido, 
tendremos el derecho a facturar el 50% del importe del pedido si la decisión unilateral de 
rescisión del cliente se produce antes de 15 días de la entrega de la Mercancía. En caso de 
que la rescisión se produzca durante los 15 días anteriores a la entrega de las Mercancías 
o la realización de los Servicios, facturaremos el 100% del Pedido.  
3.8  A nuestra sola discreción, tendremos derecho a repercutir  un recargo respecto de 
todas las sumas no pagadas a la fecha de vencimiento del pago, aplicando los intereses 
legales vigentes y aplicables legalmente.  
4.    CAMBIOS EN LAS ESPECIFICACIONES
En interés de la mejora continua en la producción de Mercancías y prestación de Servicios, 
nos reservamos el derecho a cambiar el diseño o las especificaciones de  cualquiera de 
nuestras Mercancías. No obstante, en caso de que el cliente quiera la versión antigua o no 
mejorada de las Mercancías, se la proporcionaremos. Nos comprometemos a mantener 
durante  el  tiempo  legal  establecido  repuestos  y  recambios  para  todas  las  Mercancías
vendidas.  

Cualquier documento que contenga dibujos, especificaciones, detalles de peso, dimensio-
nes o ilustraciones no formará ni representará ninguna parte del Contrato a menos que sea 
expresamente acordado por nosotros por escrito.
5.     PRUEBA DE LAS MERCANCÍAS
5.1   Realizamos test de comprobación de  la maquinaria y de los equipos a suministrar 
para asegurar que, en cualquier condición de prueba prescrita por la autoridad que admi-
nistre cualquier norma nacional o internacional pertinente citada por nosotros, se cumplen 
con los criterios de rendimiento fijados por la autoridad.
5.2   En el caso de maquinaria y equipos fabricados o modificados según sus requisitos, se 
realizarán pruebas para asegurar que la maquinaria y los equipos cumplen con nuestras 
obligaciones según la Condición 6.2.
5.3   Cuando sea factible, los consumibles para soldadura fabricados por nosotros se so-
meterán a un sistema de prueba de muestras en nuestra fábrica.
5.4   En el caso de que se requieran pruebas de maquinaria, equipos y consumibles para 
soldadura (salvo aquéllas especificadas por nosotros) u otras pruebas en la presencia de 
un representante suyo, será a costa suya facturándole un importe razonable por dicha 
prueba. En el caso de cualquier demora por parte de ustedes en asistir a dichas pruebas o 
en realizar una inspección requerida por ustedes, la prueba se realizará con siete días de 
preaviso desde que estemos listos para realizarla y nuestros resultados se considerarán 
exactos hayan ustedes asistido o no.
6.     RENDIMIENTO DE LAS MERCANCÍAS
6.1   En el caso de construcción o modificación de maquinaria y equipos según sus
requisitos, nuestra responsabilidad (la de ESAB) consistirá solamente en realizar la cons-
trucción o modificación que satisfaga esos requisitos, que se basan estrictamente en las 
mediciones, las tolerancias de ensamblado y los detalles de componentes y materiales 
suministrados por ustedes, o enmendados por acuerdo. No damos ninguna condición o 
garantía de que la maquinaria o los equipos así construidos o modificados cumplan ninguna 
otra exigencia, incluyendo su conformidad a cualquier exigencia legal.
6.2  Se proporcionan todos los datos técnicos, especificaciones y cifras de rendimiento 
en base a la norma nacional o internacional indicada por nosotros, o de lo contrario en el 
detalle del elemento actualmente en construcción en base a nuestra propia experiencia 
operativa y en base a las pruebas realizadas por nosotros o nuestros proveedores en con-
diciones normales de prueba. No aceptamos ninguna responsabilidad por la idoneidad o 
aptitud para un determinado propósito de las Mercancías y/o los Servicios.
7.     FUERZA MAYOR
El cumplimiento de cualquier término y/o condición de cualquier Contrato y en particular 
(sin perjuicio de la generalidad anterior) de cualquier garantía de entrega sólo podrá ser 
modificado previo acuerdo suscrito por ambas partes. Cualquier contrato podrá ser resuelto 
unilateralmente por nosotros al ocurrir un evento fuera de nuestro control razonable inclu-
yendo (sin perjuicio de la generalidad anterior) cualquier clase de fuerza mayor, guerra, 
conmoción civil, huelga, cierre patronal, orden o reglamentación gubernamental, emergen-
cia local o nacional, incendio, inundación, terremoto, sequía, tempestad, niebla, accidente, 
huelgas o disputas industriales o falta de materiales, mano de obra o transporte.
8.     ENTREGA
8.1  Les entregaremos las Mercancías/Servicios según lo estipulado en nuestra Confor-
midad de Pedido que estará de acuerdo con la norma lncoterm pertinente estipulada en 
el mismo.
8.2   La fecha de entrega será estimada y podrá variar de uno a tres días, dependiendo de 
la clase de Mercancía a entregar o Servicio a prestar. No seremos responsables de los 
daños y perjuicios que se le generen por razón de nuestra demora, salvo acuerdo escrito al 
respecto. Si la prestación de cualquier Servicio o entrega de cualquier Mercancía, fuera im-
pedida o retrasada por ustedes, sus empleados o agentes, ya sea directa o indirectamente, 
cualquier pérdida o daño causado a nosotros será reembolsado por ustedes y constituirá 
un incremento en el precio del Contrato.
8.3   En el caso de que seamos responsables del transporte de las Mercancías, a menos 
que se haya acordado de otra manera por escrito, tendremos derecho a elegir el modo de 
entrega que, normalmente, será el medio de transporte más económico. Si ustedes requie-
ren entrega mediante cualquier medio de transporte diferente, cualquier costo adicional 
será a costa de ustedes. 
8.4   Si no se nos dan suficientes instrucciones para la entrega, para permitirnos enviar las 
Mercancías dentro de 14 días después de la fecha de notificación de que están listas para 
ser enviadas, ustedes se harán cargo de la entrega en los locales donde las Mercancías 
estén disponibles para su envío u organizarán su almacenamiento. En caso de que no 
hagan esto, se considerará que la entrega ha tenido lugar y nosotros tendremos derecho 
a resarcirnos por los gastos del almacenamiento dondequiera que elijamos a riesgo de 
ustedes y todos los cargos de almacenamiento, seguro y sobrestadía y demás serán de su 
cargo. Todos los pagos serán exigibles como si la entrega hubiera sido realizada y hasta 
tanto todos los pagos debidos por ustedes no hayan sido efectuados, nosotros tendremos 
un derecho general de retención respecto de las Mercancías.
9.     ENVASADO
Ustedes desecharán todo el envasado de conformidad con todos los reglamentos (ya sean 
legales o de otro tipo) relacionados con la protección del medio ambiente. Nosotros tendre-
mos derecho a facturar y ustedes pagarán el costo de todos los materiales de envasado a 
menos que se indique que son retornables y ustedes nos los devuelvan a portes pagados 
y en buen estado dentro de los 10 días laborables siguientes a la fecha de recepción por 
ustedes.
10.   LICENCIAS Y CONSENTIMIENTOS
Si se requiere una licencia o el consentimiento de cualquier gobierno u otra autoridad para 
el suministro, transporte o uso de las Mercancías por ustedes, ustedes obtendrán tal licen-
cia o consentimiento  y nos proporcionarán pruebas de ello a nuestro requerimiento. Us-
tedes no tendrán derecho a retener ni demorar el pago del precio si no obtienen cualquier 
licencia o consentimiento y pagarán cualquier costo o gasto adicional incurrido por nosotros 
como resultado de ello.
11.   RETENCIÓN DEL TÍTULO Y TRANSFERENCIA DEL RIESGO
11.1 El riesgo de las Mercancías suministradas por nosotros será transmitido a ustedes 
de inmediato, en el momento de la entrega, o en el momento en que las mercancías es-
tén bajo su custodia o a su disposición, debiendo ustedes asegurarlos como corresponde.

 
11.2 La propiedad de las Mercancías suministradas bajo este Contrato será suya 
una vez hayan abonado el precio acordado para las Mercancías y los Servicios (junto 
con cualquier interés devengado) y el resto de importes que se nos deban por 
mercancías y servicios suministrados a ustedes de conformidad con cualquier otro 
acuerdo entre nosotros. Desde el momento de la entrega de las Mercancías hasta el 
momento en el que la propiedad de las mismas pase a ustedes, asegurarán las 
Mercancías por su valor total con una empresa aseguradora de reconocida solvencia 
y retendrán a nuestro favor el importe de cualquier reclamación conforme a dicha 
póliza de seguros en fideicomiso. 
11.3 Hasta que nosotros hayamos recibido el pago total por las Mercancías, 
ustedes tendrán las Mercancías de tal manera que permita que sean identificadas 
como Mercancías nuestras. Ustedes nos devolverán las Mercancías de inmediato en 
caso de que así sea solicitado por nuestro representante autorizado. 
11.4 El derecho de ustedes a la posesión de las Mercancías en nuestro nombre 
cesará si ustedes hacen cualquier cosa o, dejan de hacerla, y como consecuencia de 
ello se da derecho a que se nombre un síndico, liquidador o administrador con 
respecto al negocio de ustedes para que tome posesión de cualquier activo o permita 
a cualquier persona presentar una solicitud de liquidación. 
11.5 Ustedes muestran su consentimiento irrevocable para entrar en cualquier 
momento, en cualquier vehículo o local, propiedad suyo u ocupados por ustedes (o en 
su posesión), con el propósito de retirar cualquier Mercancía respecto de la cual la 
propiedad no haya pasado de nosotros a ustedes. Nosotros no seremos responsables 
del daño causado a tales vehículos o locales durante la retirada de las Mercancías, y 
ustedes nos indemnizarán contra cualquier reclamación por dicho daño, hasta el 
extremo que no era razonablemente factible evitar tal daño. 
11.6 Ustedes deberán asegurarse de que si las Mercancías se fijan o pasan a estar 
fijadas a cualquier terreno o edificio sea posible retirar las mismas sin daño físico a 
dicho terreno o edificio y de tomar todas las medidas necesarias para impedir que el 
título de las Mercancías pase al propietario u ocupante de tal terreno y/o edificio. 
Ustedes garantizarán que repararán y subsanarán cualquier daño causado por la 
fijación de las Mercancías o su remoción de cualquier terreno o edificio y que nos 
indemnizarán por cualquier pérdida, daño o responsabilidad que nosotros podamos 
sufrir o tener como resultado de tal fijación o remoción. 

12.  NUESTRA RESPONSABILIDAD 
12.1 Con sujeción a las disposiciones de esta Condición 12, en el caso de 
Mercancías no fabricadas por nosotros, ya sea que constituyan o formen parte de 
Mercancías adquiridas de nosotros, nosotros no tendremos  responsabilidad alguna  
independientemente de su naturaleza, salvo en casos de  responsabilidad por muerte 
o heridas personales que fueran resultado de nuestra negligencia,  
salvo lo expuesto en las presentes Condiciones, todas las condiciones, garantías y 
declaraciones expresas o implícitas por estatutos, leyes o de otra manera, en relación 
con el suministro o la demora en la entrega de las mercancías/servicios, se excluyen 
hasta el alcance más amplio permitido por la ley. 
12.2 En el caso de Mercancías fabricadas por nosotros, subsanaremos (a nuestra 
opción) mediante reparación o reemplazo de las Mercancías cualquier defecto que 
aparezca en las Mercancías siempre y cuando se hayan utilizado las mismas 
debidamente y el defecto se produzca dentro del período de garantía legal o el 
acordado por escrito por nosotros. . Esta garantía está limitada a defectos que surjan 
únicamente del diseño, materiales o mano de obra defectuosos por parte nuestra 
siempre que ustedes nos devuelvan las Mercancías o partes de las Mercancías 
defectuosas a nuestra fábrica con prontitud. En el caso de que por acuerdo con 
ustedes nosotros hagamos que uno de nuestros empleados o agentes realice trabajo 
o reparaciones o reemplazos en sus locales, nosotros tendremos derecho a cobrar por 
la totalidad o cualquier parte del costo y de los gastos generales de tales servicios 
adicionales que serán pagaderos contra factura, salvo que nos encontremos en el 
período de garantía y la Mercancía se haya utilizado de forma debida. 
12.3 Nosotros no seremos responsables, en todo ni en parte, por ninguna 
reclamación de ningún tipo relativa a que los productos o producciones no cumplen 
las especificaciones o los criterios de rendimiento de cualquier criterio o manera. 
Ustedes son responsables de determinar que las Mercancías suministradas por 
nosotros son adecuadas para el propósito para el cual ustedes las utilizan o quieren 
utilizarlas. 
12.4 Nosotros no seremos responsables de ninguna manera ante ustedes por 
ninguna pérdida de beneficios, mercados o contratos ni de ningún daño emergente 
sufrido o que se alegue que ustedes han sufrido. 
12.5 Nosotros no seremos responsables del costo de remoción y/o reemplazo del 
material de soldadura que se haya demostrado o se sospeche inadecuado para el 
propósito para el cual fue utilizado por ustedes ya sea esto debido o no o se crea 
debido a que nuestras Mercancías no cumplen las especificaciones o los criterios de 
rendimiento solicitados por ustedes. 
12.6 Cuando el precio presupuestado incluya la entrega, repararemos o 
reemplazaremos las Mercancías perdidas o dañadas en tránsito, sin cargo, siempre 
que tanto los transportistas como nosotros recibamos notificación de tal pérdida o 
daño dentro de tres días Laborables siguientes a la entrega de las Mercancías o 
desde la fecha prevista para la entrega, seguida de confirmación escrita dentro de 
siete días. 
12.7 En caso de pérdida o menoscabo de los productos durante el transporte de los 
mismos desde nuestras instalaciones a las suyas, y siempre que dicho transporte esté 
bajo nuestra responsabilidad, ESAB procederá a compensar las pérdidas efectivas 
dentro de los plazos legamente establecidas y según los requisitos legales al efecto.  
12.8 Si sus empleados o agentes están en nuestro local para cumplir cualquier 
acuerdo, nosotros, a opción nuestra, repararemos o les indemnizaremos por los daños 
o lesiones directamente causados a sus empleados o agentes o a su propiedad, por 
negligencia de nuestros empleados o agentes mientras trabajan en nuestro local, pero 
no de otra manera, siempre que: 
12.8.1 nuestra responsabilidad total hacia ustedes o cualquier tercero bajo este 
Acuerdo (ya sea que implique incumplimiento de contrato u obligación derivada de la 
legislación o no) no excederá del precio pagado por ustedes por las Mercancías o los 
Servicios, excepto en los casos tasados por ley; 
12.8.2 no seamos responsables ante ustedes por ninguna pérdida de ingresos o 
pérdida de contratos ni por ningún daño indirecto o emergente cualquiera que sea y 
cualquiera que sea la manera en que haya ocurrido; y 
12.8.3 salvo como se estipula en la Condición no seremos responsables por ningún 
daño o lesión que ocurra después de que sus empleados o agentes se hayan retirado 
del lugar. 
12.9 En ningún caso, nuestra responsabilidad excederá del precio de las  
Mercancías y/o los Servicios vendidos. 

13. DERECHOS DE PROPIEDAD INTELECTUAL 
13.1 No seremos responsables respecto a ustedes en relación a si las Mercancías  

 
violan o se alega que violan los derechos de cualquier tercero en el caso de que 
dichas Mercancías se suministren de conformidad con un contrato de suministro 
internacional. 
13.2 Si en cualquier momento se alega que las Mercancías violan los derechos de 
cualquier tercero o si en nuestra opinión razonable es probable que se haga tal 
alegato podremos, a nuestra opción: 
13.2.1 modificar o reemplazar las Mercancías sin reducir el rendimiento general de las 
Mercancías a fin de evitar la violación; u 
13.2.2 obtener a su favor el derecho a continuar utilizando las Mercancías; o 
13.2.3 recomprar las Mercancías al precio pagado por ustedes menos la depreciación 
aplicando la tasa que aplicamos a nuestros propios equipos. 
13.3 Si se hace cualquier reclamación o se interpone o se amenaza con interponer 
cualquier acción alegando la violación de los derechos de cualquier tercero: 
13.3.1 nos lo notificarán en cuanto ustedes tengan conocimiento de cualquiera de 
tales reclamaciones; 
13.3.2 nosotros tendremos control de tales actuaciones y las conduciremos de la 
manera que nosotros determinemos: y 
13.3.3 ustedes nos brindarán toda la asistencia que sea razonable y que nosotros 
podamos razonablemente solicitar. 
13.4 Ustedes nos indemnizarán por toda pérdida, responsabilidad y costos en que 
incurramos al realizar cualquier trabajo o Mercancías de  conformidad con sus 
requisitos o especificaciones que cause cualquier violación o supuesta violación de los 
derechos de cualquier tercero. 

14. DERECHOS DE RESOLUCIÓN 
14.1 Sin perjuicio de otros derechos y recursos, tendremos derecho a dar por 
terminado cualquier Contrato con ustedes, suspender nuevas entregas y detener 
Mercancías en tránsito de inmediato al ocurrir cualquiera de los eventos siguientes: 
14.1.1 la falta de pago por su parte de cualquier importe que nos adeuden a la fecha 
de vencimiento, con respecto a cualquier acuerdo;  
14.1.2 la violación por su parte de cualquiera de estas Condiciones o de cualquier 
Contrato con nosotros;  
14.1.3 si se nombra para ustedes un administrador, síndico administrativo o liquidador 
o si ustedes entran en cualquier forma de liquidación, situación de concurso o llegan a 
cualquier acuerdo con sus acreedores o incurren en un acto de quiebra o son objeto 
de reclamaciones o si se les ejecuta judicialmente o se toma cualquier medida similar 
con respecto a ustedes en cualquier jurisdicción, y ello comporta un incumplimiento de 
sus obligaciones;  
14.1.4 ustedes dejan de poder pagar sus deudas cuando vencen. 
14.2 En el caso de resolución, sin perjuicio de otros derechos y recursos, tendremos 
derecho a: 
14.2.1 entrar en locales ocupados o controlados por ustedes o respecto de los cuales 
ustedes tengan cualquier derecho de acceso y recobrar cualquier Mercancía que sea 
propiedad nuestra; 
14.2.2 que se nos paguen todos los montos debidos con respecto a todas las 
Mercancías y/o Servicios con independencia de cómo hayan sido suministrados o 
prestados a ustedes; y 
14.2.3 que se nos pague de inmediato, contra factura, la pérdida de ganancias y el 
costo actual del trabajo, servicio y materiales de Mercancías y/o Servicios 
parcialmente completados, dando crédito por tal valor, si lo hubiera, de la forma que 
pueda tenerlo para nosotros, o por las ganancias netas de su enajenación y a ser 
pagados de inmediato, contra factura, el precio del Contrato debido con respecto a las 
Mercancías y/o los Servicios completados ya sea entregados o no, menos cualquiera 
que sea la cantidad inferior, las ganancias de venta o el valor de sus materiales. 

15. CONFIDENCIALIDAD 
15.1 Ustedes tratarán todos los productos, la información comercial, los dibujos, los 
diseños y las especificaciones que les presentemos como confidenciales en el sentido 
de no divulgar su contenido o conocimiento a ningún tercero sin nuestro previo 
consentimiento escrito ni los utilizarán para ningún propósito salvo cuando hayan sido 
autorizados por nosotros a hacerlo. Esta Condición no se aplica a información que: 
15.1.1 a la fecha de divulgación es, o pasa a ser en cualquier momento después de 
esa fecha de dominio público salvo por violación de esta Condición por ustedes. 
15.1.2 ustedes puedan demostrar a nuestra satisfacción que era conocida por 
ustedes con anterioridad a la divulgación a ustedes; 
15.1.3 está o pasa a estar a disposición de ustedes de otra manera que no provenga 
nosotros y libre de cualquier restricción en cuanto a su uso o divulgación; o 
15.1.4 la ley requiera que sea divulgada. 

16. GENERALIDADES 
16.1 Si cualquier tribunal de justicia u órgano  administrativo competente 
declara que cualquiera de estas Condiciones es nula,  inválida o inejecutable, 
tal nulidad, invalidez o inejecutabilidad no afectará a las otras Condiciones, 
que seguirán siendo válidas y tendrán plenos efectos. Si se declara que 
cualquiera de estas Condiciones es nula, inválida o inejecutable pero dejaría 
de ser inválida o inejecutable si se modificase  una parte de la misma, la 
condición en cuestión se aplicará con la modificación que sea necesaria para 
hacer que sea válida y ejecutable. 
16.2 Ustedes no podrán ceder  ni transferir en modo alguno la totalidad o 
alguna de las obligaciones y derechos conferidos por un Contrato sin nuestro 
previo consentimiento escrito (consentimiento que no será irrazonablemente 
negado ni demorado). 
16.3 Cualquier aviso dado a ustedes bajo estas Condiciones deberá ser por 
escrito y podrá ser entregado en persona o por entrega con acuse de recibo. 
Los avisos se entregarán o se enviarán a nuestro domicilio social usual 
siendo una copia del aviso enviada al Director Legal Global de ESAB en 
ESAB Holdings Ltd, 322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom. 
16.4 Una persona que no sea una parte de un Contrato no tendrá ningún 
derecho conforme a ninguna ley o reglamento para hacer valer cualquier 
término de un Contrato del que no sea parte. Esta Condición no afecta a 
ningún derecho o recurso de ninguna persona que exista o esté disponible de 
otra manera salvo de conformidad con la ley. 
16.5 Nuestros derechos no serán perjudicados, renunciados ni afectados 
por ningún plazo, tolerancia o indulgencia concedida por nosotros, nuestros 
empleados o agentes a ustedes, o a sus empleados o agentes. 
16.6 Estas Condiciones y cualquier variación de las mismas acordadas por 
el representante autorizado de ESAB por escrito contienen el acuerdo entero 
entre las partes. 
16.7 Los Contratos se regirán de conformidad con las leyes españolas, las 
partes se someten a la jurisdicción exclusiva de los tribunales españoles 
competentes según la ley procesal vigente.  



Consumibles de soldadura

Gama Estándar

ESAB IBÉRICA, S.A. 

Líder mundial en sistemas y
tecnología de soldadura y corte

ESAB opera en la vanguardia de la 
tecnología de soldadura y corte, Más 
de cien años de mejoras continuadas 
en productos y procesos nos permiten 
afrontar los retos del avance tecnológico 
en todos los sectores en los que 
operamos.

Normas de calidad y medio 
ambiente
La calidad, el medio ambiente y la 
seguridad son tres áreas clave a las que 
dedicamos nuestra mayor atención, 

ESAB es una de las pocas compañías 
internacionales que han obtenido la 
certificación según las normas ISO 
9001, ISO 14001 y OHSAS 18001 para 
los Sistemas de Gestión de la Calidad, 
Gestión Medioambiental y Gestión de 
la Salud y Seguridad, para la totalidad 
de nuestras instalaciones de fabricación 
distribuidas por todo el mundo. En 
ESAB, entendemos la calidad como 
un proceso continuo que ocupa una 
posición central en todos nuestros 
centros de producción e instalaciones.

La fabricación a nivel internacional, 
la representación local y una red 
internacional de distribuidores 
independientes ponen al alcance 
de todos nuestros clientes, 
independientemente del lugar en que se 
encuentren los beneficios de la calidad y 
los inigualables conocimientos técnicos 
y experiencia de ESAB en materiales y 
procesos.

ESAB Ibérica, S.A.
Avda. Castilla, 53-55, Local 13 

28830 San Fernando de Henares

Madrid, España

Telf.: 91 878 36 00

Fax: 91 802 34 56 y 52

E-mail: info@esab.es

www.esab.es Atención al Cliente: 902 456 300
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